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VON ALLEM DAS BESTE.

DIE KUPFERPRODUKTE DER KME.

Die KME gehort zu den weltweit flihrenden Herstellern von Vorprodukten und Halbzeugen aus Kupfer und Kupferle-
gierungen. Als einziger Hersteller weltweit bietet die Copper Division der KME Bleche, Band, Draht, Stangen und Rohre
aus einer Hand an. Neben einer einzigartigen Produktvielfalt in unseren wichtigsten Produktgruppen sind wir an
unseren drei Hauptstandorten in Fornaci di Barga (IT), Osnabriick (DE) und Hettstedt (DE) spezialisiert auf Individu-
allésungen fir die viele Industrien, das Bauwesen und den Anlagenbau.

Mit neuesten Technologien und marktgerechten Servicekonzepten tiberzeugen wir weltweit als Partner in Wachs-

tumsmarkten wie Elektromobilitdt, Energie und Infrastruktur. Im Bereich der Architekturprodukte aus Kupfer und
Kupferlegierungen fiir Dach und Fassade ist die KME weltweit der fiihrende Hersteller.
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IMMER GUT BEDACHT!

Kupferbénder und -tafeln fiir die Bedachung werden aus CU-DHP gefertigt, d.h. sauerstofffreiem, phosphor-
desoxidiertem Kupfer mit begrenztem Restphosphorgehalt. Cu-DHP besitzt eine sehr gute Schweift- und
Lotbarkeit; es ldsst sich unabhangig von der Temperatur und der Walzrichtung ausgezeichnet umformen und
ist dabei korrosionsbesténdig und wartungsarm. Es unterliegt der EU-Norm 1172, der Norm fir Bleche und
Bander fir das Bauwesen in Europa.

Kupfer ist ein ebenso traditionsreicher wie wandelbarer Werkstoff der seit Langem Verwendung in der Dach-
entwéasserung und Bedachung historischer und zeitgendssischer Bauwerke findet. Seine charakteristische
Oberflache macht das Material fir Architekten und Bauherren zu einem Uberaus lebendigen, profilbildenden
Gestaltungselement, das perfekt mit natiirlichen Baumaterialien harmoniert.




LANGLEBIG,
NACHHALTIG,
SCHON - UNSER
KUPFER AM BAU.

DIE KUPFEROBERFLACHE

Tafeln und Bénder aus Kupfer haben zunéchst die optische Qualitat der blanken Kupferoberflache.
Nach der Verlegung am Bau entwickelt sich unter dem Einfluss atmosphérischer Bewitterung durch
Oxidation ein matt dunkelbrauner Farbton.

Auf geneigten Flachen verdndern sich die Oxidschichten durch die intensive Einwirkung von Luftin-
haltsstoffen und Feuchte unter Bildung basischer Kupferverbindungen farblich weiter. Im Lauf der Zeit
entsteht die kupfertypische griine Patina, die Gebduden den unverwechselbaren Akzent verleiht und
dariber hinaus durch ihre schiitzenden Eigenschaften die aulterordentliche Lebensdauer des Werk-
stoffes bewirkt.

Fir besondere Anforderungen in der zeitgendssischen Architektur stellen wir heute Bander und
Tafeln der Qualitat TECU® Classic nach DIN EN 1172 und nach KME-eigenen strengen Richtlinien auf
modernsten Anlagen her. Die Bedachungsqualitdt von TECU® Classic tbertrifft die Anforderungen der
DIN EN 1172 hinsichtlich der Toleranzen und der wesentlichen technologischen Werte und ermoglicht
dadurch eine hervorragende Optik der verarbeiteten Flachen.




Mit Bandern und Tafeln fiir Bedachung und Fassaden von KME entscheiden Sie sich fiir:

- technisch fettfreie oder leicht gedlte, saubere, walzblanke
Oberflachen

- einin Toleranzen auf Basis der EN 1172 gefertigtes und
gepriiftes Produkt

- ein auch in Meeresl|uft korrosionsbestandiges Material

- eine umfassende Unterstlitzung und Beratung in der
Auswahl

- einejahrzehntelange Expertise mit Standard- und
Spezialanforderungen

- einen langlebigen, lebendigen, vielféltig variierbaren und
wartungsfreien Werkstoff

- ein leicht und flexibel zu verarbeitendes Material

- einen recyclebaren, 6kologisch und Gkonomisch
Uberzeugenden Werkstoff

- maximale Produktbreiten- und Dickenvielfalt
— integrierte Produktion, vom Vorband bis zum

Fertigband - alles aus einer Hand

— (Uber 100 Jahre Expertise im gesamten Spektrum

der Kupferproduktion und -verarbeitung

- hochqualifizierte Mitarbeiter

- umfangreiche Beratung und Unterstltzung bei:
- der Produktentwicklung
- den Oberflachenqualitdten
- neuen Materialqualitdten und Legierungen
- der Optimierung des Materialeinsatzes
- neuen Anwendungen
— der Verbesserung von Geschéftsablaufen und
technologischen Prozessen
— produkt- und auftragsspezifische Verpackung
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BEDACHUNG

DATEN UND FAKTEN

ABMESSUNGEN UND LEGIERUNGEN

STANDARDMATERIAL CU-DHP, R240 ABMESSUNG EN 1172

STANDARD MATERIAL CU-DHP, R240 ABMESSUNG EN 1172

Tafeln 0,55 x 1000 x 2000 mm Band, 25 m-Ringe 0,7 x 1000 mm
0,6 x 1000 x 2000 mm  Strip, 30 m-Ringe 0,6 x250 mm
0,6 x 1000 x 3000 mm 0,6 x333mm
0,7 x 1000 x 2000 mm 0,6 x 500 mm
0,7 x 1000 x 3000 mm 0,7x500 mm
0,6 x600 mm
Band, 1-t-Ringe 0,6 x 600 mm 0,7 x600 mm
0,7 x600 mm 0,55x670 mm
0,55x670 mm 0,6 x670 mm
0,6 X670 mm 0,7x670 mm
0,7x670 mm 0,6 x 800 mm
0,55 x 1000 mm 0,7 x 800 mm
0,6 x 1000 mm 0,55 x 1000 mm
0,7x 1000 mm 0,66 x 1000 mm
500 kg Ringe 0,55x670 mm
0,55 x 1000 mm
ZUSAMMENSETZUNG STANDARDLEGIERUNG
WERKSTOFFBEZEICHNUNG ZUSAMMENSETZUNG in % (Massenanteile) DICHTE
Kurzzeichen Nummer Element Cu P Zn Sonstige g/cm?
insgesamt ungefahr
Cu-DHP Y CWO024A min. 99,90% 0,015 - - 8,9
Cu-DHP Y CWO024A max. - 0,040 - - 8,9

1) Sehr gut geeignet zum Schweifen, Hart- und Weichléten: 2) EinschlieRlich Ag, bis max. 0,015 %.
3) Nur fuir Dachrinnen, Fallrohre und Zubehor. Beim Schweiften, Hartléten und bei Warmebehandlung kann Zink ausdampfen.

ABMESSUNGEN HAKENBAND

MATERIAL ABMESSUNGEN SPEZ. RINGGEWICHT MINDESTMENGEN
Dicke in mm Breite in mm in kg/mm BB int
Kupfernach Normen 2-59 20-40 5-6;10-11 2

Cu-DHP




MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

BRUCH-
BEZEICHNUNGEN ZUGFESTIGKEIT 0.2% DEHNGRENZE DEHNUNG HARTE
R_-N/mm? RPM—N/mm2 A50 mm - % HV
Werkstoff Zustand min. max. min. max. min. min. max.
Kurzz. Nr.
Cu-DHP CW024A R220 220 260 - 140 33 - -
CW119C
Cu-DHP CWO024A HO040 - - - - = 40 65
CW119C
Cu-DHP CWO024A R240 240 300 140 - 8 - -
CW119C
Cu-DHP CWO024A HO65 - - - - - 65 95
CW119C
Cu-DHP CWO024A R290 290 - 250 - - - -
Cw119C
Cu-DHP CWO024A HO090 - - - - - 90 -
Cw119C
Anmerkung: 1 N/mm? entspricht 1 MPa.
MASSE, GRENZABMASSE UND LANGENBEZOGENE MASSE
NENNMASSE GRENZABMASSE LANGENBEZOGENE MASSEY
inmm inmm bei 100 mm Breite
kg/m ungefahr
Dicke? Breite Vorzugslange Ringinnen- Dicke Breite Lange von min.
von Blech messer von Band Blech
0,5 bis 1250 2000 300, 400, 500 +0,02 +2 +10 0,445
max. 4000 0 0
0,6 bis 1250 2000 300, 400, 500 +0,02 +2 +10 0,534
max. 4000 0 0
0,7 bis 1250 2000 300, 400, 500 +0,02 +2 +10 0,623
max. 4000 0 0
0,8 bis 1250 2000 300, 400, 500 +0,02 +2 +10 0,712
max. 4000 0 0
17 bis 1250 2000 300, 400, 500 +0,02 +2 +10 0,890
max. 4000 0 0

1) Errechnet mit einer Dichte von 8,9 g/cm?.  2) Grofker 1 mm auf Anfrage moglich, auch CuZn 15.
3) Standard. Andere Abmessungen und Legierungen auf Anfrage.
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Weitere Informationen

KME Germany GmbH
Postfach 3320 49023 Osnabriick  KlosterstraBe 29 49074 Osnabriick DEUTSCHLAND
T+49541321-4161 F+49541321-84161 industrial-rolled-germany@kme.com  www.kme.com

1220.000.0508

BEDACHUNG

eingetragenes Warenzeichen

KME Mansfeld GmbH Lichtlocherberg40 06333 Hettstedt DEUTSCHLAND
T+49347689-3525 F+49347689-2659 he-inffo@kme.com www.kme.com

KME Italy S.p.A.
Via della Repubblica, 257 55051 Fornaci di Barga (LU) ITALIEN
T+3905837011 F+390583709623 laminati-industriali@kme.com www.kme.com
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KME Rolled France SAS  Zone industrielle des Miels Rue de Sodetal 25870 Devecey FRANKREICH
T+33381889330 industrial-rolled-france@kme.com

KME Americalnc. 1000 Jorie Boulevard, Suite 111 Oak brook, Illinois 60523 USA
T+1630990-2025 F+1630990-0258 sales@kmeamerica.com

KME Polska Sp.zo.0. ul. Wszystkich Swietych 11  32-650 Kety POLEN
T+48338410995 F+48338451954 info-polska@kme.com

KME (Suisse) SA  Staffelstrale 10 8045 Ziirich SCHWEIZ
T+41433882000 F+41433882001 info-ch@kme.com

KME Spain S.A.U. Ctra. de Sabadell B-140, Km.5 08130 Sta. Perpétua de Mogoda (Barcelona) SPANIEN
T+34935747090 F+34935747091 industrial-rolled-spain@kme.com

KME United Kingdom (Division of KME Yorkshire Ltd.) WR49NE GROSSBRITANNIEN
T+44 1905751800 F+44(0)1905751801 info-uk@kme.com



