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WALZMATERIAL FÜR INDUSTRIELLE ANWENDUNGEN



BÄNDER AUS KUPFER UND 
KUPFERLEGIERUNGEN
 

KME liefert Vorbänder, Industriebänder, Kabel- und HF-Kabelbänder in einer großen Bandbreite 
verschiedener Werkstoffe aus Kupfer- und Kupferlegierungen. Alle unsere Produkte stellen wir auf 
modernsten Produktionsanlagen in einer Vielzahl von Abmessungen her. 

So arbeitet z. B. die Conti-M® am Standort Hettstedt nach einer weltweit einzigartigen, unter-
brechungsfreien Gieß-Walz-Technologie, indem sie das von Kathoden erschmolzene Metall über
 eine Twin-Belt-Gießmaschine (Hazelett) in einen festen Zustand überführt. Von dort geht es direkt 
ins Warmwalzwerk und kontinuierlich weiter bis zum gefrästen Warmband. Der Conti-M®-Prozess 
überspringt den konventionellen Schritt, die Barren warm-zuwalzen, und deckt so den ersten Teil 
der Prozesskette in innovativer Weise ab. Mit einer leistungsfähigen Verzinnungsanlage für Bänder 
aus Kupfer und Kupferlegierungen am Standort der KME in Osnabrück bieten wir umfassende 
Lösungen für die anspruchsvollen Anforderungen unsere Kunden an High-end Lösungen.

Unsere Walzwerke werden von eigenen Gießereien beliefert. Eine breite Palette von Hochleistungsle-
gierungen für anspruchsvolle Anwendungen z. B. in der Automobilindustrie, der E-Mobilität oder 
im Smart Home, rundet unser Angebot an Werkstoffen nach oben ab. 

Mit Vorband und Fertigband der KME entscheiden Sie sich für qualitativ hochwertige Produkte mit 
sauberen, walzblanken oder gefrästen Oberflächen, die allen wesentlichen Normen nicht nur ent-
sprechen, sondern teilweise weiter darüber hinausgehen. 

Für besondere Herausforderungen sprechen Sie uns gerne direkt an, wir sind sicher, dass wir für Sie 
genau den richtigen Werkstoff finden.

KUPFER WERKSTOFFE  KUPFER UND KUPFERLEGIERUNGEN FÜR HALB-ZEUGE UND STANZTEILE
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Vorwalzband kann in jeder Branche genutzt und für zahlreiche Fertigungsformen herang-
ezogen werden. Durch unsere langjährige Erfahrung und unsere neue Fertigungstech-
nologien erfüllen wir höchste Qualitätsansprüche. Vorwalzband ist das Ausgangsmaterial 
für Industrie-, Trafo- und Kabelummantelungsbänder sowie für Bänder und Tafeln für das 
Bauwesen.

KUPFER 
VORBAND  
DAS BESTE AM ANFANG.
VORBAND VON KME.
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T Y PISCHE A NW ENDUNGSGEBIETE
– Energietechnik
– Industrie-, Trafo- und Kabelummantelungsband
– Bauwesen

LIEFERUNG
Alle KME Produkte erhalten spezifische, normgerechte und sichere Verpackungen. 
Sie garantieren einen formbeständigen Versand, der die Produktbeschaffenheit ab 
Werk maximal wahrt. Auch seefeste Verpackungen gehören zu unserem Standard. 
Individuelle Wünsche können, soweit technisch darstellbar, geprüft werden und 
sind gegen Aufpreis möglich.

KUPFER WERKSTOFFE  KUPFER UND KUPFERLEGIERUNGEN FÜR HALB-ZEUGE UND STANZTEILE
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Industrieband ist hochwertiges Band aus verschiedenen Kupfersorten – sowie seine Legierungen in 
Messing, Bronze, Kupfernickel, Kupfermangan und Kupfersilber – und hat beste Verarbeitungseigen-
schaften. Es lässt sich sehr gut stanzen, biegen, tiefziehen, fräsen, galvanisieren, feuerverzinnen oder 
schweißen und kommt daher in vielen  
Industrien zum Einsatz.

Bestimmte Eigenschaften von Kupfer haben für unsere Kunden einen hohen  
Stellenwert. Diese Kriterien betreffen die Verarbeitung, genauer die verschiedenen Biegeeigenschaf-
ten. Hier spielen Geradheit, Ebenheit, Querwölbung oder Durchbiegung eine wesentliche Rolle. 
Diese Eigenschaften sind nicht immer im Standardumfang enthalten. Auf Wunsch können wir unsere 
Produkte nach Ihren Vorgaben anpassen. 

Wir bieten Ihnen direkt aus einer Hand Bänder aus Kupfer und Kupferlegierungen  
mit hochwertiger Ver-zinnung nach Ihrer Spezifikation. Bitte fragen Sie gerne für besonders 
anspruchsvolle Aufgaben unsere breite Palette an äußerst leistungsfähigen STOL® Werkstoffen an. 

KUPFER 
INDUSTRIE-
BAND  
WIR GEBEN UNSER BESTES.
DIE INDUSTRIE BRAUCHT’S JA.

KUPFER WERKSTOFFE  KUPFER UND KUPFERLEGIERUNGEN FÜR HALB-ZEUGE UND STANZTEILE
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T Y PISCHE A NW ENDUNGSGEBIETE
– Automotive
– E-Mobilität
– Elektroindustrie
– Elektrotechnik
– Energieversorgung
– Smart-Home Anwendungen

LIEFERUNG
Alle KME Produkte erhalten spezifische, normgerechte und sichere Verpackungen. Sie garantieren 
einen formbeständigen Versand, der die Produktbeschaffenheit ab Werk maximal wahrt. Auch 
seefeste Verpackungen gehören zu unserem Standard. Individuelle Wünsche können, soweit 
technisch darstellbar, geprüft werden und sind gegen Aufpreis möglich.

Wir liefern in sämtlichen Standardgrößen sowie auf Anfrage gerne in weiteren  
Spezifikationen und Werkstoffen.

KUPFER WERKSTOFFE  KUPFER UND KUPFERLEGIERUNGEN FÜR HALB-ZEUGE UND STANZTEILE
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Kupfer zeichnet sich durch eine besonders hohe elektrische und thermische Leitfähigkeit 
aus. Zudem verfügt es über eine außergewöhnlich gute Korrosionsbeständigkeit. Deshalb 
findet es in komplexen Infrastrukturprojekten des urbanen, ländlichen oder maritimen 
Raums mehr und mehr Verwendung. Globale Konnektivität lässt Nachrichtentechnik, 
Hochfrequenztechnik und Energieübertragung auf das Engste zusammenwachsen.

Bei Hochfrequenzkabeln gilt es, periodische Dickenschwankungen auszuschließen. 
Spezielle Walz- und Stichpläne an unseren Walzwerken und ein auf die Produktion von 
HF-Bändern abgestimmtes Instandhaltungsmanagement an unseren Produktionsanlagen 
garantieren die Herstellung von außerordentlich präzisen Bändern mit einer Lauflänge 
von bis zu 6.500 Metern. Mit der computergestützten FFT-Analyse am Fertigband garan-
tieren wir die Auslieferung von Bändern mit besten Übertragungseigenschaften.

KUPFER 
KABEL- 
BAND (HF)  
WIR ROLLEN DIE ZUKUNFT AUS.
SO BREIT WIE MÖGLICH.

KUPFER WERKSTOFFE  KUPFER UND KUPFERLEGIERUNGEN FÜR HALB-ZEUGE UND STANZTEILE
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T Y PISCHE A NW ENDUNGSGEBIETE
– Elektrotechnik
– Energietechnik
– IT-Technik
– Bauwesen

LIEFERUNG
Alle KME Produkte erhalten spezifische, normgerechte und sichere Verpackungen. Sie gar-
antieren einen formbeständigen Versand, der die Produktbeschaffenheit ab Werk maximal 
wahrt. Auch seefeste Verpackungen gehören zu unserem Standard. Individuelle Wünsche 
können, soweit technisch darstellbar, geprüft werden und sind gegen Aufpreis möglich.

KUPFER WERKSTOFFE  KUPFER UND KUPFERLEGIERUNGEN FÜR HALB-ZEUGE UND STANZTEILE
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Cu-ETP CW004A C11000

Cu-ETP ist ein sauerstoffhaltiges Kupfer, das eine sehr hohe elektrische und thermische 
Leitfähigkeit besitzt. Es hat ausgezeichnete Umformeigenschaften. Aufgrund seines 
Sauerstoffgehalts sind die Löt-und Schweißeigenschaften begrenzt.  
Anwendung: Kabelband für Starkstrom-, Tiefsee-, Spezialkabel, Elektrotechnik, Elektronik.

Cu-HCP CW021A C10300

Cu-HCP ist ein hochreines, desoxidiertesKupfermiteinemgeringenRestphosphorgehalt. Es 
hat eine sehr hohe elektrische und thermische Leitfähigkeit, gute Schweiß-und Löteigen-
schaften sowie Beständigkeit gegen Wasserstoff. Es hat außerdem ausgezeichnete Warm-
und Kaltverformunsgeigenschaftenund eine gute Korrosionsbeständigkeit in Wasser und 
insbesondere an der Atmosphäre (einschließlich Industrieatmosphäre). Anwendung: 
Kabelband für Starkstrom-, Tiefsee-, Spezialkabel, Elektrotechnik, Elektronik.

Cu-PHC CW020A C10300

Cu-PHC isteinhochreines, desoxidiertesKupfermiteinemgeringenRestphosphorgehalt. Es 
hat eine sehr hohe elektrische und thermische Leitfähigkeit, gute Schweiß-und Löteigen-
schaftensowie Beständigkeit gegen Wasserstoff. Es hat außerdem ausgezeichnete Warm-
und Kaltverformunsgeigenschaftenund eine gute Korrosionsbeständigkeit in Wasser 
und insbesondere an der Atmosphäre (einschließlich Industrieatmosphäre). Cu-PHC hat 
einehöhereLeitfähigkeitalsCu-HCP. Anwendung: Kabelband für Starkstrom-, Tiefsee-,  
Spezialkabel, Elektrotechnik, Elektronik.

Cu-DLP CW023A C12000

Cu-DLPist ein desoxidiertes Kupfer mit einer begrenzten Menge an Restphosphor. Es hat 
eine gute elektrische Leitfähigkeit und ausgezeichnete Schweiß-und Löteigenschaften. 
Es kann sowohl heiß als auch kalt hervorragend verformt werden. 
Anwendung: Gießereitechnik.

Cu-DHP CW024A C12200

Cu-DHP ist ein desoxidiertes Kupfer mit begrenztem, hohem Restphosphorgehalt, das eine 
sehr gute Schweiß-und Hartlötbarkeit sowie Wasserstoffbeständigkeit aufweist. Es besitzt 
ein ausgezeichnetes Formänderungsvermögen (Umformbarkeit) und wird überall dort ein-
gesetzt, wo an die elektrische Leitfähigkeit keine hohen Anforderungen gestellt werden.

KME
Legierung CEN ASTM Anwendungsbeispiele

KUPFER WERKSTOFFE  KUPFER UND KUPFERLEGIERUNGEN FÜR HALB-ZEUGE UND STANZTEILE
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Cu-ETP CW004A C11000

Cu-ETP ist ein sauerstoffhaltiges Kupfer, das eine sehr hohe elektrische und thermische 
Leitfähigkeit besitzt. Es hat ausgezeichnete Umformeigenschaften. Aufgrund seines 
Sauerstoffgehalts sind die Löt-und Schweißeigenschaften begrenzt.  
Anwendung: Kabelband für Starkstrom-, Tiefsee-, Spezialkabel, Elektrotechnik, Elektronik.

Cu-HCP CW021A C10300

Cu-HCP ist ein hochreines, desoxidiertesKupfermiteinemgeringenRestphosphorgehalt. Es 
hat eine sehr hohe elektrische und thermische Leitfähigkeit, gute Schweiß-und Löteigen-
schaften sowie Beständigkeit gegen Wasserstoff. Es hat außerdem ausgezeichnete Warm-
und Kaltverformunsgeigenschaftenund eine gute Korrosionsbeständigkeit in Wasser und 
insbesondere an der Atmosphäre (einschließlich Industrieatmosphäre). Anwendung: 
Kabelband für Starkstrom-, Tiefsee-, Spezialkabel, Elektrotechnik, Elektronik.

Cu-PHC CW020A C10300

Cu-PHC isteinhochreines, desoxidiertesKupfermiteinemgeringenRestphosphorgehalt. Es 
hat eine sehr hohe elektrische und thermische Leitfähigkeit, gute Schweiß-und Löteigen-
schaftensowie Beständigkeit gegen Wasserstoff. Es hat außerdem ausgezeichnete Warm-
und Kaltverformunsgeigenschaftenund eine gute Korrosionsbeständigkeit in Wasser 
und insbesondere an der Atmosphäre (einschließlich Industrieatmosphäre). Cu-PHC hat 
einehöhereLeitfähigkeitalsCu-HCP. Anwendung: Kabelband für Starkstrom-, Tiefsee-,  
Spezialkabel, Elektrotechnik, Elektronik.

Cu-DLP CW023A C12000

Cu-DLPist ein desoxidiertes Kupfer mit einer begrenzten Menge an Restphosphor. Es hat 
eine gute elektrische Leitfähigkeit und ausgezeichnete Schweiß-und Löteigenschaften. 
Es kann sowohl heiß als auch kalt hervorragend verformt werden. 
Anwendung: Gießereitechnik.

Cu-DHP CW024A C12200

Cu-DHP ist ein desoxidiertes Kupfer mit begrenztem, hohem Restphosphorgehalt, das eine 
sehr gute Schweiß-und Hartlötbarkeit sowie Wasserstoffbeständigkeit aufweist. Es besitzt 
ein ausgezeichnetes Formänderungsvermögen (Umformbarkeit) und wird überall dort ein-
gesetzt, wo an die elektrische Leitfähigkeit keine hohen Anforderungen gestellt werden.

Cu-OF CW008A C10200

Cu-OF ist ein hochreines, sauerstofffreies, nicht phosphordesoxidiertes Kupfer. Es hat eine 
sehr hohe elektrische und thermische Leitfähigkeit, gute Schweißbarkeit und ausgezeich-
nete Löteigenschaften. Es hat ausgezeichnete Warm-und Kaltumformeigenschaften und 
eine gute Korrosionsbeständigkeit, insbesondere an der Atmosphäre aufgrund einer guten 
Haftung der Oxidschicht. Anwendung: Automobil-Gleichrichtertechnik und im Bereich 
Elektrotechnik.

Cu-OFE* CW009A C10100

Cu-OFE ist ein hochreines, sauerstofffreies Kupfer, das keine Elemente enthält, die in einer 
Vakuumumgebung verdampfen können. Es hat eine sehr gute thermische und elektrische 
Leitfähigkeit und zeigt auch bei der Warm-und Kaltverformungsehr gute Ergebnisse. Cu-
OFEist korrosionsbeständig, insbesondere gegen atmosphärische Einflüsse und Wasser, 
und auch unempfindlich gegen Spannungsrisskorrosion 
Anwendung: Cu-OFE ist ein beliebter Werkstoff in der Elektrotechnik, Vakuumtechnik und 
bei der Herstellung von Hochfrequenzkabeln.

KME
Legierung CEN ASTM Anwendungsbeispiele

KME
Legierung CEN ASTM Anwendungsbeispiele

* Die KME garantiert derzeit bei Cu-OFE aus fertigungstechnischen Gründen einen Sauerstoff und Phosphorgehalt, 
   entgegen der Norm, von </= 5ppm. Alle anderen Forderungen der Norm werden eingehalten. 
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CuZn10 CW501L C22000

CuZn10 hat sehr gute Kaltumformbarkeit und ist gut geeignet für z.B. Münzen, Hämmern, 
Prägen. Diese Legierung hat eine höhere Festigkeit als reines Kupfer. Sie hat gute Schweiß-
und Löteigenschaften sowie eine gute Korrosionsbeständigkeit und ist nicht anfällig für 
Spannungsrisskorrosion und Entzinkung. CuZn10wird hauptsächlich in der Schmuck-, 
Metallwaren-und Uhrenindustrie sowie in der Elektronikindustrie für Installationsteile 
verwendet.

CuZn15 CW502L C23000

CuZn15 hat sehr gute Kaltumformbarkeit und ist gut geeignet für z.B. Münzen, Hämmern, 
Prägen. Diese Legierung hat eine höhere Festigkeit als reines Kupfer. Sie hat gute Schweiß-
und Löteigenschaften sowie eine gute Korrosionsbeständigkeit und ist nicht anfällig 
für Spannungskorrosion und Entzinkung. CuZn15wird hauptsächlich in der Schmuck-, 
Metallwaren-und Uhrenindustrie sowie in der Elektronikindustrie für Installationsteile 
verwendet.. 

CuZn30 CW505L C26000

CuZn30 kombiniert ausgezeichnete Kaltumformeigenschaften mit guter mechanischer 
Festigkeit. CuZn30 hat gute Warmverformungseigenschaften und ausgezeichnete Löt-und 
Hartlöteigenschaften. Aufgrund der hervorragenden Tiefzieheigenschaften wird CuZn30 
als „Tiefzieh-“ oder „Patronen“-Messing bezeichnet.

CuZn33 CW506L C26800

CuZn33kombiniert ausgezeichnete Kaltumformeigenschaften mit guter mechanischer 
Festigkeit. CuZn33hat gute Warmverformungseigenschaften und ausgezeichnete Löt-und 
Hartlöteigenschaften. Aufgrund der hervorragenden Tiefzieheigenschaften wird CuZn33 
als „Tiefzieh-“ oder „Patronen“-Messing bezeichnet. 

CuZn36 CW507L C27000

CuZn36ist die wichtigste Messinglegierung für das Kaltumformverfahren. Obwohl Messin-
ge mit geringerem Zinkgehalt bessere Kaltumformeigenschaften haben, ist CuZn36mit die 
am häufigsten verwendete Legierung. Gründe dafür sind zum einen die Wirtschaftlichkeit 
aufgrund des niedrigeren Preises von Zink im Vergleich zu Kupfer, zum anderen entspre-
chen die Umformeigenschaften dieser Legierung den Anforderungen vieler Anwendungen. 

CuZn37 CW508L C27200

CuZn37ist die wichtigste Messinglegierung für das Kaltumformverfahren. Obwohl Messin-
ge mit geringerem Zinkgehalt bessere Kaltumformeigenschaften haben, ist CuZn37mit die 
am häufigsten verwendete Legierung. Gründe dafür sind zum einen die Wirtschaftlichkeit 
aufgrund des niedrigeren Preises von Zink im Vergleich zu Kupfer, zum anderen entspre-
chen die Umformeigenschaften dieser Legierung den Anforderungen vieler Anwendungen. 

MESSING
 

KME
Legierung CEN ASTM Anwendungsbeispiele
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CuSn0.04

CuSn0.04 ist eine eigens entwickelte Legierung, die speziell für Kühlerlamellenan-
wendungen verwendet wird. Die Legierung hat hervorragende thermische Eigen-
schaften. Die Warm- und Kaltverformbarkeit ist sehr gut (was die Legierung auszeich-
net für Motorkühlungsanwendungen, bei denen die Wärmeübertragung kritisch ist). 
Der Zinnzusatz verbessert die mechanischen Eigenschaften und trägt so zu einem 
robusten Endprodukt bei.

CuSn0.09

CuSn0.09 ist eine eigens entwickelte Legierung, die speziell für Kühlerlamellenan-
wendungen verwendet wird. Die Legierung hat hervorragende thermische Eigen-
schaften. Die Warm- und Kaltverformbarkeit ist sehr gut (was die Legierung ausze-
ichnet für Motorkühlungsanwendungen, bei denen die Wärmeübertragung kritisch 
ist). Der Zinnzusatz verbessert die mechanischen Eigenschaften noch mehr als bei 
CuSn0.04 und trägt so zu einem robusten Endprodukt bei.

STOL® 81 
CuSn0.15

CW117C C14415* 

CuSn0.15 ist eine zinnarme (Sn) Speziallegierung, die niedrige Kosten mit höchster 
Leitfähigkeit verbindet. Die Gesamtkosten für Fertigprodukte entsprechen aufgrund der 
hervorragenden Bedingungen der Stanzschrotte oft denen von Messing. Typische Anwen-
dungen sind Steckverbinder und Sicherungskästen.

STOL® 80 
CuSn0.20

C14410

STOL® 80 ist eine zinnarme (Sn) Speziallegierung, die niedrige Kosten mit höchster 
Leitfähigkeit verbindet. Die Gesamtkosten für Fertigprodukte entsprechen aufgrund der 
hervorragenden Bedingungen der Stanzschrotte oft denen von Messing. Typische Anwen-
dungen sind Steckverbinder und Sicherungskästen.

CuSn4 CW450K C51100
CuSn4 bietet eine ausgezeichnete Kombination aus Festigkeit, ausgezeichneter Umform-
barkeit und Härte. Es hat eine gute elektrische Leitfähigkeit und Korrosionsbeständigkeit. 
Die Löt- und Hartlöteigenschaften sind ausgezeichnet.

CuSn5 CW451K C51000
CuSn5 bietet eine ausgezeichnete Kombination aus Festigkeit, ausgezeichneter Umform-
barkeit und Härte. Es hat eine gute elektrische Leitfähigkeit und Korrosionsbeständigkeit. 
Die Löt- und Hartlöteigenschaften sind ausgezeichnet. 

CuSn6 CW452K C51900

CuSn6 bietet eine ausgezeichnete Kombination aus Festigkeit, Kaltumformbarkeit und 
Härte. Es ist verschleißfest, hat eine gute Korrosionsbeständigkeit und gute Löteigenschaf-
ten. Aufgrund seiner hohen Festigkeit und guten Federeigenschaften in Verbindung mit 
guten Bearbeitungseigenschaften wird es für alle Arten von Federn und Steckverbindern 
eingesetzt.

CuSn8 CW453K C52100

CuSn8 bietet eine ausgezeichnete Kombination aus Festigkeit, Kaltumformbarkeit und 
Härte. Es ist verschleißfest, hat eine gute Korrosionsbeständigkeit und gute Löteigenschaf-
ten. Aufgrund seiner hohen Festigkeit und guten Federeigenschaften in Verbindung mit 
guten Bearbeitungseigenschaften wird es für alle Arten
von Federn und Steckverbindern eingesetzt.

BRONZE
 

KME
Legierung CEN ASTM Anwendungsbeispiele

KUPFER WERKSTOFFE  KUPFER UND KUPFERLEGIERUNGEN FÜR HALB-ZEUGE UND STANZTEILE
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CuNi10Fe1Mn – C70620

Attraktive Eigenschaften dieser Legierung kombinieren ausgezeichnete Beständigkeit  
gegen gleichmäßige Korrosion, bemerkenswerte Beständigkeit gegen lokalisierte  
Korrosion in chloriertem Meerwasser und höhere Erosionsbeständigkeit als andere  
Kupferlegierungen und Stahl. Darüber hinaus ist CuNi 90/10 beständig gegen Biofouling 
mit verschiedenen wirtschaftlichen Vorteilen.

KUPFER-LEGIERUNGEN
 

KUPFER-NICKEL

KUPFER WERKSTOFFE  KUPFER UND KUPFERLEGIERUNGEN FÜR HALB-ZEUGE UND STANZTEILE
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STOL® 76M – C19005 
CuNiSi-Legierung mit verbesserten Eigenschaften. Die ausscheidungsgehärteten Zustände 
bieten ein Optimum von hohen Festigkeiten bei gleichzeitig guten Biegeeigenschaften und 
mittlerer Leitfähigkeit. Diese Zustände sind Relaxationsbeständig. 

STOL® 76 – C19010 CuNiSi-Legierung für Steckverbinder in Automobil- und Elektroindustrie;  
insbesondere für höhere Ströme und Temperaturen. 

CuNi3SiMg – C70250

CuNi3Si ist eine optimierte CuNiSi-Legierung, die durch Kaltumformung und durch  
Ausscheidungen von NiSi-Phasen während einer Wärmebehandlung verfestigt werden 
kann. Sie bietet eine ausgezeichnete Biegbarkeit, ausgezeichnete Warm- und Kaltver-
formungseigenschaften, hohe Festigkeiten sowie eine gute Korrosionsbeständigkeit.

STOL® 94 – C70315

CuNiSi-Legierung mit höherem Nickel Gehalt. Die ausscheidungsgehärteten Zustände 
bieten ein Optimum von höchsten Festigkeiten bei gleichzeitig noch guten Biegeeigen-
schaften und guter Leitfähigkeit. Dieser Werkstoff eignet sich für Miniaturisierungsanwen-
dungen. Der Werkstoff ist Peeling Resistenz bei Langzeittemperaturbelastung >/= 130 °C. 

STOL® 75 – C18070

STOL® 75 ist eine CuCrSiTi-Legierung, die ihre Festigkeit durch Kaltumformung und einer 
Ausscheidungsglühungerhält. Diese Legierung bietet eine gute Kombination aus hoher 
elektrischer Leitfähigkeit, guter Festigkeit und Biegbarkeit, ausgezeichneten Warm-und 
Kaltverformungseigenschaften und einer guten Korrosionsbeständigkeit. Aufgrund der 
Ausscheidungen ist die Spannungsrelaxation, selbst bei Temperaturen bis zu 200 °C, 
ausgezeichnet.

STOL® 95 – C18160

STOL® 95 ist eine CuCrZr-Legierung, die in ausscheidungsgehärteten Zustandsformen 
erhältlich ist. Sie kombiniert eine sehr gute elektrische Leitfähigkeit mit einer ausgezeich-
neter Beständigkeit gegen Relaxation. Aufgrund der CrZr-Ausscheidungen sind die Relaxa-
tionseigenschaften auch bei Temperaturen bis 250 °C hervorragend

CuTeSn – C14530

CuSn0.02Te0.02 ist eine mischkristallverfestigte Kupferlegierung (mit Zusätzen von Tellur 
und Zinn). Die Legierung wird hauptsächlich für Kühlerlamellen verwendet. Die Legierung 
hat ausgezeichnete thermische Eigenschaften. Die Warm- und Kaltverformbarkeit ist gut 
(was sie ideal für Motorenkühlung macht, bei der die Wärmeübertragung kritisch ist).
Der Zusatz von Tellur und Zinn verbessert die mechanischen Eigenschaften und erhöht 
die Glühbeständigkeit.

STOL® 78 CuMg – C18665

STOL® 78 ist ein mit Magnesium (Mg) legierter Werkstoff mit ausgezeichneter Verform-
barkeit bei mittlerer Festigkeit und guter Leitfähigkeit. Typische Anwendungen sind 
Automobil-, elektrische und elektronische Steckverbinder, Relais, stromführende Federn 
und Anschlussdosen

STOL® 194 CuFe2P CW 107 C C19400 STOL®194 ist eine CuFe-Legierung mit feinen Eisen (Fe) -Ausscheidungen. Sie kombiniert 
hohe Leitfähigkeit mit mittlerer Festigkeit und guten Relaxationseigenschaften.

CuSn2Zn10 C42500

C42500 hat ausgezeichnete Kaltumformeigenschaften, gute Leitfähigkeit in Verbindung 
mit hoher Festigkeit und Härte. Die Korrosionsbeständigkeit, insbesondere gegen See-
wasser und Industrieatmosphären, ist gut und die Anfälligkeit für Spannungsrisskorrosion 
ist gering. Die Federeigenschaften sind gut, so dass es für Anwendungen wie Federn, 
Steckverbinder und Kontakte verwendet wird.

CuSn3Zn9  CW454K  C42500

CuSn3Zn9 hat ausgezeichnete Kaltumformeigenschaften, gute Leitfähigkeit in Verbin-
dung mit hoher Festigkeit und Härte. Die Korrosionsbeständigkeit, insbesondere gegen 
Seewasser und Industrieatmosphären, ist gut und die Anfälligkeit für Spannungsrisskorro-
sion ist gering. Die Federeigenschaften sind gut, so dass es für Anwendungen wie Federn, 
Steckverbinder und Kontakte verwendet wird.
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CuNi10Fe1Mn – C70620

Attraktive Eigenschaften dieser Legierung kombinieren ausgezeichnete Beständigkeit  
gegen gleichmäßige Korrosion, bemerkenswerte Beständigkeit gegen lokalisierte  
Korrosion in chloriertem Meerwasser und höhere Erosionsbeständigkeit als andere  
Kupferlegierungen und Stahl. Darüber hinaus ist CuNi 90/10 beständig gegen Biofouling 
mit verschiedenen wirtschaftlichen Vorteilen.

KUPFER-LEGIERUNGEN
 

* leichte Abweichung in der chemischen Zusammensetzung

ALLGEMEINE KUPFERLEGIERUNGEN

KUPFER-NICKEL-SILIZIUM

KUPFER-CHROM
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ENERGIEMANAGEMENT 
KME leistet mit seinem zertifizierten Energiemanagement gemäß ISO 50001 einen wichtigen industriellen 
Beitrag zur Ressourcenschonung. 

KUPFERRECYCLING 
Zahlreiche wegweisende Maßnahmen zur Nutzung innovativer Recyclingtechnologien sowie zur Schließung 
von Stoffkreisläufen, zur Erhöhung der Recyclingquote und zur Wärmerückgewinnung wurden bereits realisiert. 
Ergebnisse und Nutzen übertreffen den branchenüblichen Standard bei Weitem. 

KME ECOLOGICAL COPPER
KME bietet dem Markt einen Werkstoff mit einer besonders klimafreundlichen CO2-Bilanz, die unter Ausnutzung 
des Einsatzes von ausschließlich Sekundärrohstoffen (100% Kupferschrotte) gewährleistet wird. Wir vermeiden 
dadurch den Einsatz der in der Erzeugung energieintensiven Neumetalle.

KME - AUF DEM WEG 
ZUR KLIMANEUTRALITÄT 

Mit nachhaltigen unternehmerischen Maßnahmen leistet KME einen wesentlichen Beitrag zum Klimaschutz. 
Dabei steht die Transformation von Produktionsverfahren und assoziierten betrieblichen Prozessen im Fokus 
der angestrebten Entwicklung hin zur Klimaneutralität. 
	 Kupfer ist die Basis aller unternehmerischen Aktivitäten der KME. Unser Umgang mit diesem 
nachhaltigen Werkstoff ist ein Bekenntnis zu ökologisch sinnvollem Handeln. Kupfer ist aufgrund seiner 
hervorragenden technischen und umweltfreundlichen Eigenschaften unverzichtbar für die Energiewende 
und die allgemein anvisierte Transformation zur Klimaneutralität. Vor allem seine unbegrenzte Recycling-
fähigkeit macht den Werkstoff besonders klimafreundlich.

STAND DER ENT WICKLUNG
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KUPFER WERKSTOFFE  KUPFER UND KUPFERLEGIERUNGEN FÜR HALB-ZEUGE UND STANZTEILE
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E N G I N E E R I N G 
C O P P E R 
S O L U T I O N S

WWW.KME.COM
Weitere Informationen finden Sie unter
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KME Germany GmbH       
Postfach 33 20      49023 Osnabrück      Klosterstraße 29      49074 Osnabrück      DEUTSCHLAND
T +49 541 321-4161      F +49 541 321-84161      industrial-rolled-germany@kme.com      www.kme.com

KME Mansfeld GmbH      Lichtlöcherberg 40      06333 Hettstedt      DEUTSCHLAND 
T +49 3476 89-0      F +49 34 76 89-2090      he-info@kme.com      www.kme.com 

KME Italy S.p.A.            
Via della Repubblica, 257      55051 Fornaci di Barga (LU)      ITALIEN
T +39 0583 7011      F +39 0583 70 96 23      laminati-industriali@kme.com      www.kme.com

KME Stolberg GmbH      
Frankentalstraße 5      52222 Stolberg     DEUTSCHLAND 
T +49 2402 105 0     info-stolberg@kme.com      www.kme.com

KME Netherlands BV      Oostzeestraat 1      7202 CM Zutphen     NIEDERLANDE
T +31 575 59 45 94      info-zutphen@kme.com

KME America Inc.      555 Pierce Road, Suite 195      Itasca, IL 60143      US A
T +1 630 990-2025      F +1  630 990-0258      sales@kmeamerica.com

KME Rolled France SAS      Zone industrielle des Miels      Rue de Sodetal      25870 Devecey      FR A NK REICH
T +33 3 81 88 93 30      industrial-rolled-france@kme.com

KME Spain S.A.U.      Ctra. de Sabadell B-140, Km. 5      08130 Sta. Perpétua de Mogoda (Barcelona)      SPANIEN
T +34 93 574 70 90      F +34 93 574 70 91       industrial-rolled-spain@kme.com

KME Metale Sp. z o.o.      ul. Kosiarzy 2B      30-733 Krakow      POLEN
T +48 12 306 65 50      info-polska@kme.com

KME Service Centre Italy S.p.A.      Via Enrico Fermi 52      27036 Mortara      ITALIEN
T +39 384 90156

KME Service Centre UK Ltd.      Rabone Park, Rabone Lane      Smethwick, West Midlands      B66 2NN      GROSSBRITANNIEN
T +44 121 555 1199      F +44 121 555 1188      info-rolled-uk@kme.com

KME Service Centre Slovakia s.r.o      Mokradská 2931      026 01 Dolný Kubín      SLOWAKEI
T  +421 43 583 2111


