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Für die zukunftsweisende Produktion von Kupferkomponenten per 3D-Druck gilt das 
Selektive Laserstrahlschmelzen (SLM) als optimale Lösung. In Kooperation mit der 
Hochschule Osnabrück entwickelt KME ein für die Verarbeitung von Kupferwerkstoffen 
optimiertes Verfahren jetzt aus dem F&E-Stadium zur Serienanwendung.

Das Additive Manufacturing (AM) ist ein Prozess, bei dem digitale Konstruktionsdaten direkt zur 
Formgebung voll funktionsfähiger Objekte genutzt werden. 

Der jeweilige Werkstoff wird dazu schichtweise übereinander aufgetragen, um dreidimensionale 
Werkstücke zu erzeugen. 

Die für dieses Verfahren eingesetzten modernen 3-D-Drucker bieten unter anderem die für viele 
aktuelle und zukünftige Technologien besonders interessante Möglichkeit, Kupferpulver per Laser 
einzuschmelzen und zu fast beliebigen Objekten zu fügen. 

Im Rahmen der Kooperation TECHNOS e.V. perfektioniert KME jetzt gemeinsam mit der Hochschule 
Osnabrück die Anwendung des Selektiven Laserstrahlschmelzens (SLM) speziell für den 3-D-Druck 
mit Kupfer.

3D-DRUCK 
MIT KUPFER
INNOVATIVE FERTIGUNGSTECHNOLOGIE
MIT KME-EXPERTISE

Kontakt: kmepowder@kme.com . Tel +49 (0)541/321-2144
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Kupfer und seine Legierungen sind Alleskönner: 
So fördert das Buntmetall Energieeffizienz, Elektromobilität, 

Informationstechnologie und vieles mehr.

SMART COPPER 
METALL DER 
ZUKUNFT
DAS 21. JAHRHUNDERT WIRD DAS
„SIGLO DE COBRE“
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KUPFERWERKSTOFFE

Dickenbereich: 0.07 – 6.00 mm
Breitenbereich: 10 – 1220 mm

Bänder
- Blanke Bänder
- Vorverzinnte Bänder

- mittels Feuertauchverzinnung (Banddicke: 0.10 - 1.20 mm)
- mittels elektrolytischer Verzinnung

Sonderqualitäten
- Eingeschränkte Toleranzen
- Mechanisch entspannt
- Thermisch entspannt     

Verlegt gewickelte Bänder
- Spulengewicht: 300 - 1.500 kg
- Holz-, Kunststoff- und Eisenspulen

- mit Flansch oder Flanschlos

TECSTRIP®_multicoil
- Banddicke: 0.15 - 0.80 mm
- Bandbreite: 15 - 50 mm
- max. Palettengewicht: 2.500 kg *

*) höhere Palettengewichte auf Anfrage

Vorgestanzte- und Fertigteile
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KUPFERWERKSTOFFE

Banddicke
mm

Breitentoleranz  Standard / Präzision (mm)

10 - 50 51 - 100 101 - 200 201 - 350 351 - 600

0.08 - 1.00 + 0.20 /
+ 0.10

+ 0.30 / 
+ 0.20

+ 0.40 / 
+ 0.30

+ 0.60 / 
+ 0.40

+ 1.00 / 
+ 0.50

1.01 - 2.00 + 0.30 / 
+ 0.20

+ 0.40 / 
+ 0.20

+ 0.50 / 
+ 0.40

+ 1.00 / 
+ 0.60

+ 1.50 / 
+ 0.70

2.01 - 4.00 + 0.50 / 
+ 0.30

+ 0.60 / 
+ 0.30

+ 0.70 / 
+ 0.50

+ 1.20 / 
+ 0.70

+ 2.00 / 
+ 0.90

Banddicke
mm

Dickentoleranz

Standard Präzision

0.08 - 0.20 ± 0.005 ± 0.004

0.21 - 0.30 ± 0.007 ± 0.005

0.31 - 0.40 ± 0.015 ± 0.006

0.41 - 0.50 ± 0.015 ± 0.008

0.51 - 0.60 ± 0.017 ± 0.010

0.61 - 0.70 ± 0.020 ± 0.010

0.71 - 0.85 ± 0.022 ± 0.012

0.86 - 1.30 ± 0.025 ± 0.015

1.31 - 2.00 ± 0.030 ± 0.020

2.01 - 4.00 ± 0.045 ± 0.025

andere Toleranzen auf Anfrage
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KUPFERWERKSTOFFE

Banddicke
mm

Breitentoleranz  Standard / Präzision (mm)

10 - 50 51 - 100 101 - 400 401 - 850 851 - 1230

0.08 - 1.00 + 0.20 / 
+ 0.10

+ 0.20 / 
+ 0.10

+ 0.20 / 
+ 0.10

+ 0.20 / 
+ 0.20

+ 0.20 / 
+ 0.20

1.01 - 2.00 + 0.30 / 
+ 0.20

+ 0.30 / 
+ 0.20

+ 0.50 / 
+ 0.30

+ 0.50 / 
+ 0.30

+ 1.00 / 
+ 0.70

2.01 - 4.00 + 0.50 / 
+ 0.25

+ 0.50 / 
+ 0.25

+ 0.50 / 
+ 0.30

+ 0.50 / 
+ 0.50

+ 1.00 / 
+ 0.85

4.01 - 6.00 + 0.50 / 
+ 0.25

+ 0.50 / 
+ 0.25

+ 0.50 / 
+ 0.35

+ 1.20 / 
+ 1.00

+ 2.00 / 
+ 1.50

Banddicke
mm

Dickentoleranz

Standard Präzision

0.08 - 0.20 ± 0.005 ± 0.004

0.21 - 0.30 ± 0.007 ± 0.005

0.31 - 0.40 ± 0.015 ± 0.006

0.41 - 0.50 ± 0.015 ± 0.008

0.51 - 0.60 ± 0.017 ± 0.010

0.61 - 0.70 ± 0.020 ± 0.010

0.71 - 0.85 ± 0.022 ± 0.012

0.86 - 1.30 ± 0.025 ± 0.015

1.31 - 2.00 ± 0.040 ± 0.020

2.01 - 4.00 ± 0.050 ± 0.030

4.01 - 6.00 ± 0.070 ± 0.050

andere Toleranzen auf Anfrage
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KME STANZTEILE
FÜR DAS SCHNELLE
5G NETZ
5G ist schnell und 5G ist essentiell für rechenintensive Anwendungen die in Echtzeit große 
Datenmengen mit hoher Übertragungsfrequenz benötigen wie z.B autonomes Fahren, künstliche 
Intelligenz (KI) oder Smart-Home Anwendungen. Es liegt auf der Hand, dass hiermit besondere 
Anforderungen an die Hochleistungs-Kupferwerkstoffe der KME und ihre Weiterverarbeitung 
gestellt werden. 

In enger Abstimmung mit Kunden und Partnern aus der Industrie fertigt KME z. B. im eigenen 
Stanzbetrieb Lochbänder für die Herstellung von strahlenden Kabeln die im 5G Netz verwendet 
werden. Strahlende Kabel sind im Prinzip Koaxialkabel, bei denen Schlitze in den äußeren Leiter 
gestanzt sind, wodurch kontrollierte Mengen elektromagnetischer Energie vom Kabel abgestrahlt 
und aufgenommen werden können. 

Die dafür benötigten Bänder aus Kupfer und Kupferlegierungen stellen wir in unserer eigenen 
Gießerei und unserem eigenen Walzwerk her. Aber schon einige Schritte zuvor beginnt unsere 
Dienstleistung: wir bieten unseren Kunden zusätzlich alle Schritte der kompletten Prozesskette von 
der Beratung zur Werkstoffauswahl, dem bestmöglichen auf das Material abgestimmten 
Fertigungsprozess, der Oberflächenveredlung, der Verpackung, der Automation, der Ankopplung an 
Folgeprozesse in der Fertigung sowie das Materialrecycling und das Metallhandling. 

Immer unter dem Motto „alles aus einer Hand“, wird der Herstellungskreislauf geschlossen; 
Schnittstellen werden gespart, Aufwand und vor allem Kosten minimiert - wichtige Faktoren im 
immer anspruchsvolleren Wettbewerb. Somit ist KME der ideale Partner, wenn es um 
anspruchsvolle Stanz-, Kontakt- und Biegeteile sowie die Fertigung ganzer Baugruppen geht

Kontakt: info-stanztechnik@kme.com . Tel +49 (0)541/321-3520 . Tel +49 (0)541/321-3540
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STANZTECHNIK OSNABRÜCK

Wenn es um hochwertige Stanz- und Umformteile mit maximaler Präzision auf hohem 
technischen Niveau geht, sind wir Ihr Ansprechpartner.

Wir bieten Ihnen die vollintegrierte 
Fertigungskette
− Werkstoffberatung
− Bandfertigung
− Feuer-Tauch-Verzinnung, 

galvanisch verzinnte Band- und 
Stanzbandbeschichtung

− Stanzteilfertigung, insbesondere 
materialintensiver Produkte

− Recycling der Stanzabfälle
− Metallmanagement

Wir erstellen Ihnen gerne ein auf Ihre Bedürfnisse zugeschnittenes Gesamtkonzept

Als Lizenznehmer der Einpresstechnik mittels EloPin®  bietet KME diese    
Verbindungstechnik für qualitativ hochwertige lötfreie und gasdichte elektrische 
Verbindungen im Bereich der Leiterplattenkontaktierung mit Steckverbindern an.

Stanzautomaten von 50 – 300t Presskraft
Banddicke bis 5 mm
Werkzeuggrößen bis 2.5 m Länge 
Integrierte Prozesse, z.B.
− Einpressen von Bolzen und Muttern
− Fügen von Bauteilen
Klein- und Großserienfertigung
Kundenspezifische Verpackung
Werkzeugkonstruktion und Werkzeugbau
Verarbeitung aller gängigen Metalle
Technische und kaufmännische Kundenbetreuung
Projektmanagement
Qualitätsmanagementsystem zertifiziert 
nach IATF 16949

Ansprechpartner:

Herr Andreas Wilhelm Herr Marc Kovermann 
Vertrieb Stanztechnik Vertrieb Stanztechnik
Tel.: +49 (0)541 – 321 3540 Tel.: +49 (0)541 – 321 3520
Mobil: +49 (0)174 - 92 34 143 Mobil: +49 (0)173 61 33 884
E-Mail: andreas.wilhelm@kme.com E-Mail: marc.kovermann@kme.com
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Legierungsbezeichnung

EN Cu-ETP

DIN CEN/TS 13388 CW004A

UNS C11000

Chemische Zusammensetzung (Richtwerte)
Gewichtsanteil in Prozent

Cu ≥ 99.90 %

O ≤ 0.040 %

Eigenschaften

Cu-ETP ist ein sauerstoffhaltiges Kupfer, das eine sehr hohe elektrische 
und thermische Leitfähigkeit besitzt. Es hat ausgezeichnete 
Umformeigenschaften. Aufgrund seines Sauerstoffgehalts sind die Löt- und 
Schweißeigenschaften begrenzt. 

Hauptanwendungsbereiche

Elektrotechnik: Transformatorspulen, Schalter, Klemmen, Kontakte, 
Funkteile, Sammelschienen, Anschlussklemmen, Leiter, Litzenleiter, 
Kabelband
Industriell: Leiterplatten, Stanzteile, Druckbehälter, chemische 
Prozessausrüstung, Chlorzellen, Schornsteinsiebe, Wärmetauscher, 
Druckwalzen, Anoden, Kessel, Pfannen, Bottiche, Kühlkörper

Physikalische Eigenschaften
Typische Werte im geglühten Zustand bei 20 °C

Dichte 8.92 g/cm³

Thermischer 
Ausdehnungskoeffizient 20 .. 300 °C 17.7 10-6/K

Spezifische 
Wärmekapazität 0.394 J/(g·K)

Wärmeleitfähigkeit 394 W/(m·K)

Elektrische Leitfähigkeit MS/m 58 MS/m

Elektrische Leitfähigkeit IACS 100 %

Thermischer Koeffizient 
des elektrischen  
Widerstands

(0 .. 100 °C) 3.7 10-3/K

E-Modul GPa 130 GPa

Mechanische Eigenschaften (EN 1652)

Zustand Zugfestigkeit

Rm

Streckgrenze
Minimum

Rp0.2

Dehnung
Minimum

A50mm

Härte

HV *

Biegbarkeit
90°

gw bw
rel. Biegeradius R/T

MPa MPa % HV Banddicke ≤ 0.50mm

R220 220 .. 260 ≤ 140 * 33 40 .. 65 0 0

R240 240 .. 300 180 8 65 .. 95 0 0

R290 290 .. 360 250 4 90 .. 110 0 0.5

R360 ≥ 360 320 2 ≥ 110 1 2

* nur zur Information
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Korrosionsbeständigkeit *

Praktisch beständig gegen Spannungsrisskorrosion.

Herstellungseigenschaften *

Kaltumformungseigenschaften Ausgezeichnet

Zerspanbarkeit (Stufe 20) Weniger geeignet

Galvanische Eigenschaften Ausgezeichnet

Feuerverzinnungseigenschaften Ausgezeichnet

Weichlöten, Hartlöten Ausgezeichnet

Widerstandsschweißen Weniger geeignet

Schutzgasschweißen Weniger geeignet

Laserschweißen Weniger geeignet

Beim Erhitzen in reduzierender Atmosphäre kann Wasserstoff 
in das Kupfer eindringen und mit Cu-Oxid zu Wasserdampf 
reagieren. Sein Druck kann zur Versprödung führen.

* Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren technischen Dienst an

Erweichungsbeständigkeit

Nach kurzer Wärmebehandlung 
wird die Vickershärte gemessen. 
Das Diagramm zeigt typische 
Werte.

Verfügbare Lieferformen (Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren Verkaufsservice an)

Bänder in Ringen

Gespulte Bänder mit Spulgewichten bis zu 1.5 t

TECSTRIP®_multicoil bis zu 2.5 t

Feuerverzinnte Bänder mit Dicken von 0.10 bis 1.20 mm

Aufgrund kontinuierlicher Verbesserungen innerhalb unseres Produktionsprozesses können die in unserer Broschüre angegebenen Details nicht garantiert werden. Wir behalten uns das Recht vor, 
unsere Produkte ohne vorherige Ankündigung zu aktualisieren oder zu ändern. Wir empfehlen Ihnen, eine Bestätigung unserer Produktdetails / Spezifikationen einzuholen, bevor Sie sich auf bestimmte 
Legierungen festlegen.

Biegewechselfestigkeit (bei Raumtemperatur)

Die Ermüdungsfestigkeit gibt einen Hinweis auf den Widerstand gegen Schwankung der aufgebrachten Spannung. Sie wird unter
symmetrischer Wechsellast gemessen. Die maximale Biegebelastung für 107 Lastzyklen ohne Riss wird gemessen. Abhängig von der
Zustandsklasse beträgt sie etwa 1/3 der Zugfestigkeit Rm.
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Legierungsbezeichnung

EN Cu-HCP

DIN CEN/TS 13388 CW021A

UNS C10300

Chemische Zusammensetzung (Richtwerte)
Gewichtsanteil in Prozent

Cu ≥ 99.95 %

P ≤ 0.004 %

Eigenschaften

Cu-HCP ist ein hochreines, desoxidiertes Kupfer mit einem geringen
Restphosphorgehalt. Es hat eine sehr hohe elektrische und thermische 
Leitfähigkeit, gute Schweiß- und Löteigenschaften sowie Beständigkeit 
gegen Wasserstoff. Es hat außerdem ausgezeichnete Warm- und 
Kaltverformunsgeigenschaften und eine gute Korrosionsbeständigkeit in 
Wasser und insbesondere an der Atmosphäre (einschließlich 
Industrieatmosphäre).

Hauptanwendungsbereiche

Elektrotechnik: Hochfrequenzkabel, Unterseekabel, Hohlleiterrohre, 
Standardmaterial für längsgeschweißte Kabel, Kommutatoren, 
Anwendungen, die eine hohe Leitfähigkeit erfordern, Rohrbündel, 
elektrische Leiter, plattierte Produkte, Sammelschienen, Klemmen, Rohre 
für thermostatische Steuerung
Industriell: Anwendungen, die eine gute Hartlötung erfordern, 
Anwendungen, die eine gute Schweißbarkeit erfordern, Druckbehälter, 
Kokillenrohre, Extrusionsdosen für die Pulvermetallurgie 

Physikalische Eigenschaften
Typische Werte im geglühten Zustand bei 20 °C

Dichte 8.92 g/cm³

Thermischer 
Ausdehnungskoeffizient 20 .. 300 °C 16.9 10-6/K

Spezifische 
Wärmekapazität 0.385 J/(g·K)

Wärmeleitfähigkeit 385 W/(m·K)

Elektrische Leitfähigkeit MS/m 57 MS/m

Elektrische Leitfähigkeit IACS 98 %

Thermischer Koeffizient 
des elektrischen  
Widerstands

(0 .. 100 °C) 3.7 10-3/K

E-Modul GPa 130 GPa

Mechanische Eigenschaften (EN 1652)

Zustand Zugfestigkeit

Rm

Streckgrenze
Minimum

Rp0.2

Dehnung
Minimum

A50mm

Härte

HV *

Biegbarkeit
90°

gw bw
rel. Biegeradius R/T

MPa MPa % HV Banddicke ≤ 0.50mm

R220 220 .. 260 ≤ 140 * 33 40 .. 65 0 0

R240 240 .. 300 180 8 65 .. 95 0 0

R290 290 .. 360 250 4 90 .. 110 0 0.5

R360 ≥ 360 320 2 ≥ 110 1 2

* nur zur Information
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Korrosionsbeständigkeit *

Unempfindlich gegen Spannungsrisskorrosion.

Herstellungseigenschaften *

Kaltumformungseigenschaften Ausgezeichnet

Zerspanbarkeit (Stufe 20) Weniger geeignet

Galvanische Eigenschaften Ausgezeichnet

Feuerverzinnungseigenschaften Ausgezeichnet

Weichlöten, Hartlöten Ausgezeichnet

Widerstandsschweißen (Punkt / 
Stumpf)

Weniger geeignet / 
Gut

Schutzgasschweißen Ausgezeichnet

Laserschweißen Ausreichend

* Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren technischen Dienst an

Erweichungsbeständigkeit

Nach kurzer Wärmebehandlung 
wird die Vickershärte gemessen. 
Das Diagramm zeigt typische 
Werte.

Biegewechselfestigkeit (bei Raumtemperatur)

Die Ermüdungsfestigkeit gibt einen Hinweis auf den Widerstand gegen Schwankung der aufgebrachten Spannung. Sie wird unter
symmetrischer Wechsellast gemessen. Die maximale Biegebelastung für 107 Lastzyklen ohne Riss wird gemessen. Abhängig von der
Zustandsklasse beträgt sie etwa 1/3 der Zugfestigkeit Rm.
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Verfügbare Lieferformen (Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren Verkaufsservice an)

Bänder in Ringen

Gespulte Bänder mit Spulgewichten bis zu 1.5 t

TECSTRIP®_multicoil bis zu 2.5 t

Feuerverzinnte Bänder mit Dicken von 0.10 bis 1.20 mm

Aufgrund kontinuierlicher Verbesserungen innerhalb unseres Produktionsprozesses können die in unserer Broschüre angegebenen Details nicht garantiert werden. Wir behalten uns das Recht vor, 
unsere Produkte ohne vorherige Ankündigung zu aktualisieren oder zu ändern. Wir empfehlen Ihnen, eine Bestätigung unserer Produktdetails / Spezifikationen einzuholen, bevor Sie sich auf bestimmte 
Legierungen festlegen.
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Legierungsbezeichnung

EN Cu-PHC

DIN CEN/TS 13388 CW020A

UNS C10300

Chemische Zusammensetzung (Richtwerte)
Gewichtsanteil in Prozent

Cu ≥ 99.95 %

P ≤ 0.003 %

Eigenschaften

Cu-PHC ist ein hochreines, desoxidiertes Kupfer mit einem geringen
Restphosphorgehalt. Es hat eine sehr hohe elektrische und thermische 
Leitfähigkeit, gute Schweiß- und Löteigenschaften sowie Beständigkeit 
gegen Wasserstoff. Es hat außerdem ausgezeichnete Warm- und 
Kaltverformunsgeigenschaften und eine gute Korrosionsbeständigkeit in 
Wasser und insbesondere an der Atmosphäre (einschließlich 
Industrieatmosphäre). Cu-PHC hat eine höhere Leitfähigkeit als Cu-HCP. 

Hauptanwendungsbereiche

Elektrotechnik: Hochfrequenzkabel, Unterseekabel, Hohlleiterrohre, 
Standardmaterial für längsgeschweißte Kabel, Kommutatoren, 
Anwendungen, die eine hohe Leitfähigkeit erfordern, Rohrbündel, 
elektrische Leiter, plattierte Produkte, Sammelschienen, Klemmen, Rohre 
für thermostatische Steuerung
Industriell: Anwendungen, die eine gute Hartlötung erfordern, 
Anwendungen, die eine gute Schweißbarkeit erfordern, Druckbehälter, 
Kokillenrohre, Extrusionsdosen für die Pulvermetallurgie 

Physikalische Eigenschaften
Typische Werte im geglühten Zustand bei 20 °C

Dichte 8.92 g/cm³

Thermischer 
Ausdehnungskoeffizient 20 .. 300 °C 17.7 10-6/K

Spezifische 
Wärmekapazität 0.385 J/(g·K)

Wärmeleitfähigkeit 385 W/(m·K)

Elektrische Leitfähigkeit MS/m 58 MS/m

Elektrische Leitfähigkeit IACS 100 %

Thermischer Koeffizient 
des elektrischen  
Widerstands

(0 .. 100 °C) 3.7 10-3/K

E-Modul GPa 130 GPa

Mechanische Eigenschaften (EN 1652)

Zustand Zugfestigkeit

Rm

Streckgrenze
Minimum

Rp0.2

Dehnung
Minimum

A50mm

Härte

HV *

Biegbarkeit
90°

gw bw
rel. Biegeradius R/T

MPa MPa % HV Banddicke ≤ 0.50mm

R220 220 .. 260 ≤ 140 * 33 40 .. 65 0 0

R240 240 .. 300 180 8 65 .. 95 0 0

R290 290 .. 360 250 4 90 .. 110 0 0.5

R360 ≥ 360 320 2 ≥ 110 1 2

* nur zur Information

Elektrische Leitfähigkeit
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ENGINEERING 
COPPER SOLUTIONS

Korrosionsbeständigkeit *

Unempfindlich gegen Spannungsrisskorrosion.

Herstellungseigenschaften *

Kaltumformungseigenschaften Ausgezeichnet

Zerspanbarkeit (Stufe 20) Weniger geeignet

Galvanische Eigenschaften Ausgezeichnet

Feuerverzinnungseigenschaften Ausgezeichnet

Weichlöten, Hartlöten Ausgezeichnet

Widerstandsschweißen (Punkt / 
Stumpf)

Weniger geeignet / 
Gut

Schutzgasschweißen Ausgezeichnet

Laserschweißen Ausreichend

* Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren technischen Dienst an

Erweichungsbeständigkeit

Nach kurzer Wärmebehandlung 
wird die Vickershärte gemessen. 
Das Diagramm zeigt typische 
Werte.

Biegewechselfestigkeit (bei Raumtemperatur)

Die Ermüdungsfestigkeit gibt einen Hinweis auf den Widerstand gegen Schwankung der aufgebrachten Spannung. Sie wird unter
symmetrischer Wechsellast gemessen. Die maximale Biegebelastung für 107 Lastzyklen ohne Riss wird gemessen. Abhängig von der
Zustandsklasse beträgt sie etwa 1/3 der Zugfestigkeit Rm.
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Verfügbare Lieferformen (Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren Verkaufsservice an)

Bänder in Ringen

Gespulte Bänder mit Spulgewichten bis zu 1.5 t

TECSTRIP®_multicoil bis zu 2.5 t

Feuerverzinnte Bänder mit Dicken von 0.10 bis 1.20 mm

Aufgrund kontinuierlicher Verbesserungen innerhalb unseres Produktionsprozesses können die in unserer Broschüre angegebenen Details nicht garantiert werden. Wir behalten uns das Recht vor, 
unsere Produkte ohne vorherige Ankündigung zu aktualisieren oder zu ändern. Wir empfehlen Ihnen, eine Bestätigung unserer Produktdetails / Spezifikationen einzuholen, bevor Sie sich auf bestimmte 
Legierungen festlegen.
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Legierungsbezeichnung

EN Cu-DLP

DIN CEN/TS 13388 CW023A

UNS C12000

Chemische Zusammensetzung (Richtwerte)
Gewichtsanteil in Prozent

Cu ≥ 99.90 %

P 0.005 - 0.012 %

Eigenschaften

Cu-DLP ist ein desoxidiertes Kupfer mit einer begrenzten Menge an 
Restphosphor. Es hat eine gute elektrische Leitfähigkeit und 
ausgezeichnete Schweiß- und Löteigenschaften. Es kann sowohl heiß als 
auch kalt hervorragend verformt werden. 

Hauptanwendungsbereiche

Elektrotechnik: Kabelband, Sammelschienen (geschweißt oder gelötet), 
Rohrbündel, Leadframes für Leistungshalbleiter
Industriell: Rohre, LP-Gas-Service, Leiter, Widerstandsschweißausrüstung, 
geschweißte Rohre, medizinisches Sauerstoffgas
Andere: Anwendungen, die Schweißen oder Löten erfordern, Apparatebau 

Physikalische Eigenschaften
Typische Werte im geglühten Zustand bei 20 °C

Dichte 8.94 g/cm³

Thermischer 
Ausdehnungskoeffizient 20 .. 300 °C 17.3 10-6/K

Spezifische 
Wärmekapazität 0.386 J/(g·K)

Wärmeleitfähigkeit 375 W/(m·K)

Elektrische Leitfähigkeit MS/m 55 MS/m

Elektrische Leitfähigkeit IACS 95 %

Thermischer Koeffizient 
des elektrischen  
Widerstands

(0 .. 100 °C) 3.6 10-3/K

E-Modul GPa 130 GPa

Mechanische Eigenschaften (EN 1652)

Zustand Zugfestigkeit

Rm

Streckgrenze
Minimum

Rp0.2

Dehnung
Minimum

A50mm

Härte

HV *

Biegbarkeit
90°

gw bw
rel. Biegeradius R/T

MPa MPa % HV Banddicke ≤ 0.50mm

R220 220 .. 260 ≤ 140 * 33 40 .. 65 0 0

R240 240 .. 300 180 8 65 .. 95 0 0

R290 290 .. 360 250 4 90 .. 110 0 0

R360 ≥ 360 320 2 ≥ 110 0 0.5

* nur zur Information

Elektrische Leitfähigkeit

50

52

54

56

58

R220 R240 R290 R360

El
. L

ei
tfä

hi
gk

ei
t [

M
S/

m
]

Zustand



©KME Germany GmbH   - www.kme.com    - info-germany@kme.com

ENGINEERING 
COPPER SOLUTIONS

Korrosionsbeständigkeit *

Praktisch beständig gegen Spannungsrisskorrosion.

Herstellungseigenschaften *

Kaltumformungseigenschaften Ausgezeichnet

Zerspanbarkeit (Stufe 20) Weniger geeignet

Galvanische Eigenschaften Ausgezeichnet

Feuerverzinnungseigenschaften Ausgezeichnet

Weichlöten, Hartlöten Ausgezeichnet

Widerstandsschweißen Weniger geeignet

Schutzgasschweißen Ausgezeichnet

Laserschweißen Ausreichend

* Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren technischen Dienst an

Erweichungsbeständigkeit

Nach kurzer Wärmebehandlung 
wird die Vickershärte gemessen. 
Das Diagramm zeigt typische 
Werte.

Biegewechselfestigkeit (bei Raumtemperatur)

Die Ermüdungsfestigkeit gibt einen Hinweis auf den Widerstand gegen Schwankung der aufgebrachten Spannung. Sie wird unter
symmetrischer Wechsellast gemessen. Die maximale Biegebelastung für 107 Lastzyklen ohne Riss wird gemessen. Abhängig von der
Zustandsklasse beträgt sie etwa 1/3 der Zugfestigkeit Rm.
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Verfügbare Lieferformen (Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren Verkaufsservice an)

Bänder in Ringen

Gespulte Bänder mit Spulgewichten bis zu 1.5 t

TECSTRIP®_multicoil bis zu 2.5 t

Feuerverzinnte Bänder mit Dicken von 0.10 bis 1.20 mm

Aufgrund kontinuierlicher Verbesserungen innerhalb unseres Produktionsprozesses können die in unserer Broschüre angegebenen Details nicht garantiert werden. Wir behalten uns das Recht vor, 
unsere Produkte ohne vorherige Ankündigung zu aktualisieren oder zu ändern. Wir empfehlen Ihnen, eine Bestätigung unserer Produktdetails / Spezifikationen einzuholen, bevor Sie sich auf bestimmte 
Legierungen festlegen.
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CuAg0,1P

Chemische Zusammensetzung (Richtwerte)
Gewichtsanteil in Prozent

Cu Rest %

Ag 0.1 %

P ≈ 0.003 %

Eigenschaften

CuAg0.10P ist ein mit Phosphor desoxidiertes Kupfer. Der Silbergehalt 
verbessert die Erweichungsbeständigkeit durch Beibehaltung einer hohen 
Leitfähigkeit und ermöglicht Anwendungen bei erhöhten Temperaturen. 
CuAg0.10P von KME hat eine ausgezeichnete elektrische Leitfähigkeit und 
ausgezeichnete Schweiß- und Löteigenschaften. Es kann sowohl heiß als 
auch kalt hervorragend umgeformt werden. 

Hauptanwendungsbereiche

Elektrotechnik: Kollektorsegmente, Anschlussklemmen, Sammelleiter, 
Leiterdraht, Kontakte, Wicklungen, Schalter, Transistorsockel, Leiter, 
Funkteile, Folie für gedruckte Schaltungen, Koaxialkabel.
Industriell: Chemische Prozessausrüstung, Druckwalzen, plattierte 
Metalle, Wärmetauscher, Anwendungen, die Löten in 
Wasserstoffatmosphäre erfordern.

Physikalische Eigenschaften
Typische Werte im geglühten Zustand bei 20 °C

Dichte 8.94 g/cm³

Thermischer 
Ausdehnungskoeffizient 20 .. 300 °C 17.3 10-6/K

Spezifische 
Wärmekapazität 0.386 J/(g·K)

Wärmeleitfähigkeit 375 W/(m·K)

Elektrische Leitfähigkeit MS/m 56 MS/m

Elektrische Leitfähigkeit IACS 96 %

Thermischer Koeffizient 
des elektrischen  
Widerstands

(0 .. 100 °C) 3.7 10-3/K

E-Modul GPa 130 GPa

Mechanische Eigenschaften (EN 1652)

Zustand Zugfestigkeit

Rm

Streckgrenze
Minimum

Rp0.2

Dehnung
Minimum

A50mm

Härte

HV *

Biegbarkeit
90°

gw bw
rel. Biegeradius R/T

MPa MPa % HV Banddicke ≤ 0.50mm

R220 220 .. 260 ≤ 140 * 33 40 .. 65 0 0

R240 240 .. 300 180 8 65 .. 95 0 0

R290 290 .. 360 250 4 90 .. 110 0 0

R360 ≥ 360 320 2 ≥ 110 0 0.5

* nur zur Information

Elektrische Leitfähigkeit

Legierungsbezeichnung

EN Cu-AG0.1P

DIN CEN/TS 13388 CW016A

UNS C10700*

* Unterschied in der chemischen Zusammensetzung
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ENGINEERING 
COPPER SOLUTIONS

Korrosionsbeständigkeit *

Praktisch beständig gegen Spannungsrisskorrosion.

Herstellungseigenschaften *

Kaltumformungseigenschaften Ausgezeichnet

Zerspanbarkeit (Stufe 20) Weniger geeignet

Galvanische Eigenschaften Ausgezeichnet

Feuerverzinnungseigenschaften Ausgezeichnet

Weichlöten, Hartlöten Ausgezeichnet

Widerstandsschweißen Weniger geeignet

Schutzgasschweißen Gut

Laserschweißen Weniger geeignet

* Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren technischen Dienst an

Erweichungsbeständigkeit

Nach kurzer Wärmebehandlung 
wird die Vickershärte gemessen. 
Das Diagramm zeigt typische 
Werte.

Biegewechselfestigkeit (bei Raumtemperatur)

Die Ermüdungsfestigkeit gibt einen Hinweis auf den Widerstand gegen Schwankung der aufgebrachten Spannung. Sie wird unter
symmetrischer Wechsellast gemessen. Die maximale Biegebelastung für 107 Lastzyklen ohne Riss wird gemessen. Abhängig von der
Zustandsklasse beträgt sie etwa 1/3 der Zugfestigkeit Rm.
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Verfügbare Lieferformen (Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren Verkaufsservice an)

Bänder in Ringen

Gespulte Bänder mit Spulgewichten bis zu 1.5 t

TECSTRIP®_multicoil bis zu 2.5 t

Feuerverzinnte Bänder mit Dicken von 0.10 bis 1.20 mm

Aufgrund kontinuierlicher Verbesserungen innerhalb unseres Produktionsprozesses können die in unserer Broschüre angegebenen Details nicht garantiert werden. Wir behalten uns das Recht vor, 
unsere Produkte ohne vorherige Ankündigung zu aktualisieren oder zu ändern. Wir empfehlen Ihnen, eine Bestätigung unserer Produktdetails / Spezifikationen einzuholen, bevor Sie sich auf bestimmte 
Legierungen festlegen.
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Legierungsbezeichnung

EN Cu-DHP

DIN CEN/TS 13388 CW024A

UNS C12200

Chemische Zusammensetzung (Richtwerte)
Gewichtsanteil in Prozent

Cu ≥ 99.90 %

P 0.015 - 0.040 %

Eigenschaften

Cu-DHP ist ein desoxidiertes Kupfer mit begrenztem, hohem 
Restphosphorgehalt, das eine sehr gute Schweiß- und Hartlötbarkeit sowie 
Wasserstoffbeständigkeit aufweist. Es besitzt ein ausgezeichnetes 
Formänderungsvermögen (Umformbarkeit) und wird überall dort 
eingesetzt, wo an die elektrische Leitfähigkeit keine hohen Anforderungen 
gestellt werden. 

Hauptanwendungsbereiche

Elektrotechnik: Drahtverbinder, Heizelemente
Industriell: Konstruktion, Wickelband, Kessel, Anoden für die 
Galvanisierung, Wärmetauscherschalen, Ölkühler in Flugzeugen, Tanks, 
Gussformen, LP-Gas-Service, Medizinisches Gas-Sauerstoff, 
Galvanisieranoden, Galvanisiergestelle, Marine-Ölkühler

Physikalische Eigenschaften
Typische Werte im geglühten Zustand bei 20 °C

Dichte 8.94 g/cm³

Thermischer 
Ausdehnungskoeffizient 20 .. 300 °C 17.7 10-6/K

Spezifische 
Wärmekapazität 0.386 J/(g·K)

Wärmeleitfähigkeit 330 W/(m·K)

Elektrische Leitfähigkeit MS/m 47 MS/m

Elektrische Leitfähigkeit IACS 81 %

Thermischer Koeffizient 
des elektrischen  
Widerstands

(0 .. 100 °C) 3.4 10-3/K

E-Modul GPa 130 GPa

Mechanische Eigenschaften (EN 1652)

Zustand Zugfestigkeit

Rm

Streckgrenze
Minimum

Rp0.2

Dehnung
Minimum

A50mm

Härte

HV *

Biegbarkeit
90°

gw bw
rel. Biegeradius R/T

MPa MPa % HV Banddicke ≤ 0.50mm

R220 220 .. 260 ≤ 140 * 33 40 .. 65 0 0

R240 240 .. 300 180 8 65 .. 95 0 0

R290 290 .. 360 250 4 90 .. 110 0 0

R360 ≥ 360 320 2 ≥ 110 0 0.5

* nur zur Information

Elektrische Leitfähigkeit
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Korrosionsbeständigkeit *

Unempfindlich gegen Spannungsrisskorrosion.

Herstellungseigenschaften *

Kaltumformungseigenschaften Ausgezeichnet

Zerspanbarkeit (Stufe 20) Weniger geeignet

Galvanische Eigenschaften Ausgezeichnet

Feuerverzinnungseigenschaften Ausgezeichnet

Weichlöten, Hartlöten Ausgezeichnet

Widerstandsschweißen Weniger geeignet

Schutzgasschweißen Ausgezeichnet

Laserschweißen Gut

* Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren technischen Dienst an

Erweichungsbeständigkeit

Nach kurzer Wärmebehandlung 
wird die Vickershärte gemessen. 
Das Diagramm zeigt typische 
Werte.

Biegewechselfestigkeit (bei Raumtemperatur)

Die Ermüdungsfestigkeit gibt einen Hinweis auf den Widerstand gegen Schwankung der aufgebrachten Spannung. Sie wird unter
symmetrischer Wechsellast gemessen. Die maximale Biegebelastung für 107 Lastzyklen ohne Riss wird gemessen. Abhängig von der
Zustandsklasse beträgt sie etwa 1/3 der Zugfestigkeit Rm.

Verfügbare Lieferformen (Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren Verkaufsservice an)

Bänder in Ringen

Gespulte Bänder mit Spulgewichten bis zu 1.5 t

TECSTRIP®_multicoil bis zu 2.5 t

Feuerverzinnte Bänder mit Dicken von 0.10 bis 1.20 mm

Aufgrund kontinuierlicher Verbesserungen innerhalb unseres Produktionsprozesses können die in unserer Broschüre angegebenen Details nicht garantiert werden. Wir behalten uns das Recht vor, 
unsere Produkte ohne vorherige Ankündigung zu aktualisieren oder zu ändern. Wir empfehlen Ihnen, eine Bestätigung unserer Produktdetails / Spezifikationen einzuholen, bevor Sie sich auf bestimmte 
Legierungen festlegen.
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Legierungsbezeichnung

EN Cu-OF

DIN CEN/TS 13388 CW008A

UNS C10200

Chemische Zusammensetzung (Richtwerte)
Gewichtsanteil in Prozent

Cu ≥ 99.95 %

Eigenschaften

Cu-OF ist ein hochreines, sauerstofffreies, nicht phosphordesoxidiertes 
Kupfer. Es hat eine sehr hohe elektrische und thermische Leitfähigkeit, 
gute Schweißbarkeit und ausgezeichnete Löteigenschaften. Es hat 
ausgezeichnete Warm- und Kaltumformeigenschaften und eine gute 
Korrosionsbeständigkeit, insbesondere an der Atmosphäre aufgrund einer 
guten Haftung der Oxidschicht.

Hauptanwendungsbereiche

Automotive: Automobil-Gleichrichtertechnik
Elektrotechnik: Transistor-Komponentensockel, Tieftemperatur-
Nebenschlüsse mit hohem Widerstandsverhältnis, Busleiter, Wellenleiter, 
Hohlleiter, Anoden für Vakuumröhren, Koaxialkabel, Wellenleiter, 
Hochfrequenzkabel, Unterseekabel, Koaxialrohr, Mikrowellenröhren, 
Stromschienen, Zuleitungsdraht, Vakuumdichtungen, Leiter, Glas-Metall-
Dichtungen, Leadframes für Halbleiter, Kühlkörper.

Physikalische Eigenschaften
Typische Werte im geglühten Zustand bei 20 °C

Dichte 8.93 g/cm³

Thermischer 
Ausdehnungskoeffizient 20 .. 300 °C 17.7 10-6/K

Spezifische 
Wärmekapazität 0.39 J/(g·K)

Wärmeleitfähigkeit 394 W/(m·K)

Elektrische Leitfähigkeit MS/m 58 MS/m

Elektrische Leitfähigkeit IACS 100 %

Thermischer Koeffizient 
des elektrischen  
Widerstands

(0 .. 100 °C) 3.81 10-3/K

E-Modul GPa 130 GPa

Mechanische Eigenschaften (EN 1652)

Zustand Zugfestigkeit

Rm

Streckgrenze
Minimum

Rp0.2

Dehnung
Minimum

A50mm

Härte

HV *

Biegbarkeit
90°

gw bw
rel. Biegeradius R/T

MPa MPa % HV Banddicke ≤ 0.50mm

R220 220 .. 260 ≤ 140 * 33 40 .. 65 0 0

R240 240 .. 300 180 8 65 .. 95 0 0

R290 290 .. 360 250 4 90 .. 110 0 0

R360 ≥ 360 320 2 ≥ 110 0 0.5

* nur zur Information

Elektrische Leitfähigkeit
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Korrosionsbeständigkeit *

Praktisch beständig gegen Spannungsrisskorrosion

Herstellungseigenschaften *

Kaltumformungseigenschaften Ausgezeichnet

Zerspanbarkeit (Stufe 20) Weniger geeignet

Galvanische Eigenschaften Ausgezeichnet

Feuerverzinnungseigenschaften Ausgezeichnet

Weichlöten, Hartlöten Ausgezeichnet

Widerstandsschweißen Weniger geeignet

Schutzgasschweißen Ausgezeichnet

Laserschweißen Ausreichend

* Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren technischen Dienst an

Biegewechselfestigkeit (bei Raumtemperatur)

Die Ermüdungsfestigkeit gibt einen Hinweis auf den Widerstand gegen Schwankung der aufgebrachten Spannung. Sie wird unter
symmetrischer Wechsellast gemessen. Die maximale Biegebelastung für 107 Lastzyklen ohne Riss wird gemessen. Abhängig von der
Zustandsklasse beträgt sie etwa 1/3 der Zugfestigkeit Rm.

Verfügbare Lieferformen (Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren Verkaufsservice an)

Bänder in Ringen

Gespulte Bänder mit Spulgewichten bis zu 1.5 t

TECSTRIP®_multicoil bis zu 2.5 t

Feuerverzinnte Bänder mit Dicken von 0.10 bis 1.20 mm

Aufgrund kontinuierlicher Verbesserungen innerhalb unseres Produktionsprozesses können die in unserer Broschüre angegebenen Details nicht garantiert werden. Wir behalten uns das Recht vor, 
unsere Produkte ohne vorherige Ankündigung zu aktualisieren oder zu ändern. Wir empfehlen Ihnen, eine Bestätigung unserer Produktdetails / Spezifikationen einzuholen, bevor Sie sich auf bestimmte 
Legierungen festlegen.
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Legierungsbezeichnung

EN Cu-OFE

DIN CEN/TS 13604 CW009A

UNS C10100

Chemische Zusammensetzung (Richtwerte)
Gewichtsanteil in Prozent

Cu ≥ 99.99 %

Eigenschaften

Cu-OFE ist ein hochreines, sauerstofffreies Kupfer, das keine Elemente 
enthält, die in einer Vakuumumgebung verdampfen können. Es hat eine 
sehr gute thermische und elektrische Leitfähigkeit und zeigt auch bei der 
Warm- und Kaltverformung sehr gute Ergebnisse. Cu-OFE ist 
korrosionsbeständig, insbesondere gegen atmosphärische Einflüsse und 
Wasser, und auch unempfindlich gegen Spannungsrisskorrosion.

Hauptanwendungsbereiche

Cu-OFE ist ein beliebter Werkstoff in der Elektrotechnik, Vakuumtechnik 
und bei der Herstellung von Hochfrequenzkabeln. 

Physikalische Eigenschaften
Typische Werte im geglühten Zustand bei 20 °C

Dichte 8.93 g/cm³

Thermischer 
Ausdehnungskoeffizient 20 .. 300 °C 17.7 10-6/K

Spezifische 
Wärmekapazität 0.39 J/(g·K)

Wärmeleitfähigkeit 394 W/(m·K)

Elektrische Leitfähigkeit MS/m 58.6 MS/m

Elektrische Leitfähigkeit IACS 101 %

Thermischer Koeffizient 
des elektrischen  
Widerstands

(0 .. 100 °C) 3.81 10-3/K

E-Modul GPa 130 GPa

Mechanische Eigenschaften (EN 1652)

Zustand Zugfestigkeit

Rm

Streckgrenze
Minimum

Rp0.2

Dehnung
Minimum

A50mm

Härte

HV *

Biegbarkeit
90°

gw bw
rel. Biegeradius R/T

MPa MPa % HV Banddicke ≤ 0.50mm

R220 220 .. 260 ≤ 140 * 33 40 .. 65 0 0

R240 240 .. 300 180 8 65 .. 95 0 0

R290 290 .. 360 250 4 90 .. 110 0 0

R360 ≥ 360 320 2 ≥ 110 0 0.5

* nur zur Information

Elektrische Leitfähigkeit
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Korrosionsbeständigkeit *

Praktisch beständig gegen Spannungsrisskorrosion

Herstellungseigenschaften *

Kaltumformungseigenschaften Ausgezeichnet

Zerspanbarkeit (Stufe 20) Weniger geeignet

Galvanische Eigenschaften Ausgezeichnet

Feuerverzinnungseigenschaften Ausgezeichnet

Weichlöten, Hartlöten Ausgezeichnet

Widerstandsschweißen Weniger geeignet

Schutzgasschweißen Ausgezeichnet

Laserschweißen Ausreichend

* Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren technischen Dienst an

Biegewechselfestigkeit (bei Raumtemperatur)

Die Ermüdungsfestigkeit gibt einen Hinweis auf den Widerstand gegen Schwankung der aufgebrachten Spannung. Sie wird unter
symmetrischer Wechsellast gemessen. Die maximale Biegebelastung für 107 Lastzyklen ohne Riss wird gemessen. Abhängig von der
Zustandsklasse beträgt sie etwa 1/3 der Zugfestigkeit Rm.

Verfügbare Lieferformen (Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren Verkaufsservice an)

Bänder in Ringen

Gespulte Bänder mit Spulgewichten bis zu 1.5 t

TECSTRIP®_multicoil bis zu 2.5 t

Feuerverzinnte Bänder mit Dicken von 0.10 bis 1.20 mm

Aufgrund kontinuierlicher Verbesserungen innerhalb unseres Produktionsprozesses können die in unserer Broschüre angegebenen Details nicht garantiert werden. Wir behalten uns das Recht vor, 
unsere Produkte ohne vorherige Ankündigung zu aktualisieren oder zu ändern. Wir empfehlen Ihnen, eine Bestätigung unserer Produktdetails / Spezifikationen einzuholen, bevor Sie sich auf bestimmte 
Legierungen festlegen.
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Legierungsbezeichnung

EN CuZn10

DIN CEN/TS 13388 CW501L

UNS C22000

Chemische Zusammensetzung (Richtwerte)
Gewichtsanteil in Prozent

Cu 90 %

Zn Rest %

Eigenschaften

CuZn10 hat sehr gute Kaltumformbarkeit und ist gut geeignet für z.B. 
Münzen, Hämmern, Prägen. Diese Legierung hat eine höhere Festigkeit als 
reines Kupfer. Sie hat gute Schweiß- und Löteigenschaften sowie eine gute 
Korrosionsbeständigkeit und ist nicht anfällig für Spannungsrisskorrosion 
und Entzinkung. 
CuZn10 wird hauptsächlich in der Schmuck-, Metallwaren- und 
Uhrenindustrie sowie in der Elektronikindustrie für Installationsteile 
verwendet.

Hauptanwendungsbereiche

Schmuck- und Metallwaren, Komponenten für die Elektroindustrie.

Physikalische Eigenschaften
Typische Werte im geglühten Zustand bei 20 °C

Dichte 8.80 g/cm³

Thermischer 
Ausdehnungskoeffizient 20 .. 300 °C 18.2 10-6/K

Spezifische 
Wärmekapazität 0.376 J/(g·K)

Wärmeleitfähigkeit 184 W/(m·K)

Elektrische Leitfähigkeit MS/m 25 MS/m

Elektrische Leitfähigkeit IACS 43 %

Thermischer Koeffizient 
des elektrischen  
Widerstands

(0 .. 100 °C) 1.8 10-3/K

E-Modul GPa 124 GPa

Mechanische Eigenschaften (EN 1652)

Zustand Zugfestigkeit

Rm

Streckgrenze
Minimum

Rp0.2

Dehnung
Minimum

A50mm

Härte

HV *

Biegbarkeit
90°

gw bw
rel. Biegeradius R/T

MPa MPa % HV Banddicke ≤ 0.50mm

R240 240 .. 290 ≤ 140 * 36 50 .. 100 0 0

R280 280 .. 360 200 * 13 80 .. 130 0 0

R350 350 .. 450 290 * 4 110 .. 160 - -

* nur zur Information

Elektrische Leitfähigkeit
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Korrosionsbeständigkeit *

CuZn10 hat eine gute Beständigkeit gegen: Süßwasser, 
neutrale oder alkalische Salzlösungen, organische 
Verbindungen sowie Land-, See- und Industrieatmosphäre.

Nicht beständig gegen: Säuren, wässrige 
Schwefelverbindungen, wässrigen Ammoniak im nicht 
entspannten Zustand. Geringe Empfindlichkeit gegen 
Spannungsrisskorrosion. 

Herstellungseigenschaften *

Kaltumformungseigenschaften Gut

Zerspanbarkeit (Stufe 20) Weniger geeignet

Galvanische Eigenschaften Ausgezeichnet

Feuerverzinnungseigenschaften Ausgezeichnet

Weichlöten, Hartlöten Ausgezeichnet

Widerstandsschweißen Gut

Schutzgasschweißen Gut

Laserschweißen Ausreichend

* Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren technischen Dienst an

Biegewechselfestigkeit (bei Raumtemperatur)

Die Ermüdungsfestigkeit gibt einen Hinweis auf den Widerstand gegen Schwankung der aufgebrachten Spannung. Sie wird unter
symmetrischer Wechsellast gemessen. Die maximale Biegebelastung für 107 Lastzyklen ohne Riss wird gemessen. Abhängig von der
Zustandsklasse beträgt sie etwa 1/3 der Zugfestigkeit Rm.
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Verfügbare Lieferformen (Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren Verkaufsservice an)

Bänder in Ringen

Gespulte Bänder mit Spulgewichten bis zu 1.5 t

TECSTRIP®_multicoil bis zu 2.5 t

Feuerverzinnte Bänder mit Dicken von 0.10 bis 1.20 mm

Aufgrund kontinuierlicher Verbesserungen innerhalb unseres Produktionsprozesses können die in unserer Broschüre angegebenen Details nicht garantiert werden. Wir behalten uns das Recht vor, 
unsere Produkte ohne vorherige Ankündigung zu aktualisieren oder zu ändern. Wir empfehlen Ihnen, eine Bestätigung unserer Produktdetails / Spezifikationen einzuholen, bevor Sie sich auf bestimmte 
Legierungen festlegen.
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Legierungsbezeichnung

EN CuZn15

DIN CEN/TS 13388 CW502L

UNS C23000

Chemische Zusammensetzung (Richtwerte)
Gewichtsanteil in Prozent

Cu 85 %

Zn Rest %

Eigenschaften

CuZn15 hat sehr gute Kaltumformbarkeit und ist gut geeignet für z.B. 
Münzen, Hämmern, Prägen. Diese Legierung hat eine höhere Festigkeit als 
reines Kupfer. Sie hat gute Schweiß- und Löteigenschaften sowie eine gute 
Korrosionsbeständigkeit und ist nicht anfällig für Spannungskorrosion und 
Entzinkung. 
CuZn15 wird hauptsächlich in der Schmuck-, Metallwaren- und 
Uhrenindustrie sowie in der Elektronikindustrie für Installationsteile 
verwendet.

Hauptanwendungsbereiche

Schmuck- und Metallwaren, Komponenten für die Elektroindustrie.

Physikalische Eigenschaften
Typische Werte im geglühten Zustand bei 20 °C

Dichte 8.75 g/cm³

Thermischer 
Ausdehnungskoeffizient 20 .. 300 °C 18.5 10-6/K

Spezifische 
Wärmekapazität 0.377 J/(g·K)

Wärmeleitfähigkeit 159 W/(m·K)

Elektrische Leitfähigkeit MS/m 20 MS/m

Elektrische Leitfähigkeit IACS 34 %

Thermischer Koeffizient 
des elektrischen  
Widerstands

(0 .. 100 °C) 2.6 10-3/K

E-Modul GPa 122 GPa

Mechanische Eigenschaften (EN 1652)

Zustand Zugfestigkeit

Rm

Streckgrenze
Minimum

Rp0.2

Dehnung
Minimum

A50mm

Härte

HV *

Biegbarkeit
90°

gw bw
rel. Biegeradius R/T

MPa MPa % HV Banddicke ≤ 0.50mm

R300 300 .. 370 ≤ 170 * 16 85 .. 120 0 0

R350 350 .. 420 270 * 8 100 .. 150 0 0

R410 410 .. 490 360 * 3 125 .. 155 0 1

R480 480 .. 560 420 * 1 150 .. 180 1 3

R550 ≥ 550 480 * - ≥ 170 - -

* nur zur Information

Elektrische Leitfähigkeit
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Korrosionsbeständigkeit *

CuZn15 hat im Allgemeinen eine gute Beständigkeit gegen 
Natur-, See- und Industrieatmosphäre, Wasser, 
Wasserdampf, verschiedene Salzlösungen, viele organische 
Flüssigkeiten, neutrale und alkalische Bindungen. .  

CuSn15 hat eine geringe Empfindlichkeit gegenüber 
Spannungsrisskorrosion. Um Spannungskorrosion so weit 
wie möglich zu vermeiden, sollte die Legierung in 
spannungsarmgeglühtem Zustand verwendet werden. 
CuSn15 ist unempfindlich gegen Entzinkung, die in Wasser 
mit hohem Chlorgehalt und geringer Karbonathärte
auftreten kann.

Nicht resistent gegen: Oxidierende Säuren, wasserhaltige 
Schwefelkomponenten, wasserhaltiges Ammoniak im nicht 
entspannten Zustand.

Herstellungseigenschaften *

Kaltumformungseigenschaften Gut

Zerspanbarkeit (Stufe 20) Weniger geeignet

Galvanische Eigenschaften Ausgezeichnet

Feuerverzinnungseigenschaften Ausgezeichnet

Weichlöten, Hartlöten Ausgezeichnet

Widerstandsschweißen Gut

Schutzgasschweißen Gut

Laserschweißen Ausreichend

* Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren technischen Dienst an

Biegewechselfestigkeit (bei Raumtemperatur)

Die Ermüdungsfestigkeit gibt einen Hinweis auf den Widerstand gegen Schwankung der aufgebrachten Spannung. Sie wird unter
symmetrischer Wechsellast gemessen. Die maximale Biegebelastung für 107 Lastzyklen ohne Riss wird gemessen. Abhängig von der
Zustandsklasse beträgt sie etwa 1/3 der Zugfestigkeit Rm.
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Verfügbare Lieferformen (Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren Verkaufsservice an)

Bänder in Ringen

Gespulte Bänder mit Spulgewichten bis zu 1.5 t

TECSTRIP®_multicoil bis zu 2.5 t

Feuerverzinnte Bänder mit Dicken von 0.10 bis 1.20 mm

Aufgrund kontinuierlicher Verbesserungen innerhalb unseres Produktionsprozesses können die in unserer Broschüre angegebenen Details nicht garantiert werden. Wir behalten uns das Recht vor, 
unsere Produkte ohne vorherige Ankündigung zu aktualisieren oder zu ändern. Wir empfehlen Ihnen, eine Bestätigung unserer Produktdetails / Spezifikationen einzuholen, bevor Sie sich auf bestimmte 
Legierungen festlegen.
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Legierungsbezeichnung

EN CuZn30

DIN CEN/TS 13388 CW505L

UNS C26000

Chemische Zusammensetzung (Richtwerte)
Gewichtsanteil in Prozent

Cu 70 %

Zn Rest %

Eigenschaften

CuZn30 kombiniert ausgezeichnete Kaltumformeigenschaften mit guter 
mechanischer Festigkeit. CuZn30 hat gute 
Warmverformungseigenschaften und ausgezeichnete Löt- und 
Hartlöteigenschaften. Aufgrund der hervorragenden Tiefzieheigenschaften 
wird CuZn30 als "Tiefzieh-" oder "Patronen"- Messing bezeichnet.

Hauptanwendungsbereiche

Anschlussklemmen, Taschenlampengehäuse, Lampenhalterungen, 
Reflektoren, Schraubengehäuse, Befestigungselemente, elektrische 
Fassungen, Lampen.

Physikalische Eigenschaften
Typische Werte im geglühten Zustand bei 20 °C

Dichte 8.53 g/cm³

Thermischer 
Ausdehnungskoeffizient 20 .. 300 °C 19.7 10-6/K

Spezifische 
Wärmekapazität 0.377 J/(g·K)

Wärmeleitfähigkeit 126 W/(m·K)

Elektrische Leitfähigkeit MS/m 16 MS/m

Elektrische Leitfähigkeit IACS 28 %

Thermischer Koeffizient 
des elektrischen  
Widerstands

(0 .. 100 °C) 1.5 10-3/K

E-Modul GPa 115 GPa

Mechanische Eigenschaften (EN 1652)

Zustand Zugfestigkeit

Rm

Streckgrenze
Minimum

Rp0.2

Dehnung
Minimum

A50mm

Härte

HV *

Biegbarkeit
90°

gw bw
rel. Biegeradius R/T

MPa MPa % HV Banddicke ≤ 0.50mm

R270 270 .. 350 ≤ 170 * 40 55 .. 105 0 0

R350 350 .. 430 270 * 21 95 .. 125 0 0

R410 410 .. 490 350 * 9 120 .. 180 0 1

R480 480 .. 570 430 * 4 150 .. 190 0,5 2

R550 550 .. 640 480 * 2 170 .. 210 1 3

R630 ≥ 630 560 * - ≥ 190 - -

* nur zur Information

Elektrische Leitfähigkeit
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Korrosionsbeständigkeit *

CuZn30 hat eine gute Beständigkeit gegen Wasser, 
Wasserdampf, verschiedene Salzlösungen und viele 
organische Flüssigkeiten. Industrie-, See- und Landluft. 

CuSn30 neigt im kaltgeformten Zustand sowie unter innerer 
und äußerer Spannung zu Spannungsrisskorrosion, wenn es 
z.B. mit wasserhaltigem Ammoniak, Ammoniaksalz und 
anderen in Kontakt kommt. 
Durch eine Wärmebehandlung von Halbfertig- oder 
Fertigprodukten kann das Risiko von Spannungskorrosion 
verringert werden.

Nicht resistent gegen: Säuren, wasserhaltige 
Schwefelkomponenten.

Herstellungseigenschaften *

Kaltumformungseigenschaften Ausgezeichnet

Zerspanbarkeit (Stufe 20) Weniger geeignet

Galvanische Eigenschaften Ausgezeichnet

Feuerverzinnungseigenschaften Ausgezeichnet

Weichlöten, Hartlöten Ausgezeichnet

Widerstandsschweißen Gut

Schutzgasschweißen Ausreichend

Laserschweißen Weniger geeignet

* Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren technischen Dienst an

Biegewechselfestigkeit (bei Raumtemperatur)

Die Ermüdungsfestigkeit gibt einen Hinweis auf den Widerstand gegen Schwankung der aufgebrachten Spannung. Sie wird unter
symmetrischer Wechsellast gemessen. Die maximale Biegebelastung für 107 Lastzyklen ohne Riss wird gemessen. Abhängig von der
Zustandsklasse beträgt sie etwa 1/3 der Zugfestigkeit Rm.
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Verfügbare Lieferformen (Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren Verkaufsservice an)

Bänder in Ringen

Gespulte Bänder mit Spulgewichten bis zu 1.5 t

TECSTRIP®_multicoil bis zu 2.5 t

Feuerverzinnte Bänder mit Dicken von 0.10 bis 1.20 mm

Aufgrund kontinuierlicher Verbesserungen innerhalb unseres Produktionsprozesses können die in unserer Broschüre angegebenen Details nicht garantiert werden. Wir behalten uns das Recht vor, 
unsere Produkte ohne vorherige Ankündigung zu aktualisieren oder zu ändern. Wir empfehlen Ihnen, eine Bestätigung unserer Produktdetails / Spezifikationen einzuholen, bevor Sie sich auf bestimmte 
Legierungen festlegen.
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Legierungsbezeichnung

EN CuZn33

DIN CEN/TS 13388 CW506L

UNS C26800

Chemische Zusammensetzung (Richtwerte)
Gewichtsanteil in Prozent

Cu 67 %

Zn Rest %

Eigenschaften

CuZn33 kombiniert ausgezeichnete Kaltumformeigenschaften mit guter 
mechanischer Festigkeit. 
CuZn33 hat gute Warmverformungseigenschaften und ausgezeichnete Löt-
und Hartlöteigenschaften. Aufgrund der hervorragenden 
Tiefzieheigenschaften wird CuZn33 als "Tiefzieh-" oder "Patronen"-
Messing bezeichnet.

Hauptanwendungsbereiche

Metallwaren, Tiefziehteile, Komponenten für die Elektroindustrie, 
Stanzteile, Steckverbinder.

Physikalische Eigenschaften
Typische Werte im geglühten Zustand bei 20 °C

Dichte 8.47 g/cm³

Thermischer 
Ausdehnungskoeffizient 20 .. 300 °C 19.7 10-6/K

Spezifische 
Wärmekapazität 0.377 J/(g·K)

Wärmeleitfähigkeit 126 W/(m·K)

Elektrische Leitfähigkeit MS/m 15 MS/m

Elektrische Leitfähigkeit IACS 26 %

Thermischer Koeffizient 
des elektrischen  
Widerstands

(0 .. 100 °C) 1.5 10-3/K

E-Modul GPa 115 GPa

Mechanische Eigenschaften (EN 1652)

Zustand Zugfestigkeit

Rm

Streckgrenze
Minimum

Rp0.2

Dehnung
Minimum

A50mm

Härte

HV *

Biegbarkeit
90°

gw bw
rel. Biegeradius R/T

MPa MPa % HV Banddicke ≤ 0.50mm

R280 280 .. 380 ≤ 170 * 44 55 .. 95 0 0

R350 350 .. 430 170 * 23 95 .. 125 0 0

R420 420 .. 500 300 * 6 125 .. 155 0 0

R500 ≥ 500 450 * 3 ≥ 155 0,5 0,5

* nur zur Information

Elektrische Leitfähigkeit
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Korrosionsbeständigkeit *

CuZn33 hat eine gute Beständigkeit gegen Wasser, 
Wasserdampf, verschiedene Salzlösungen und viele 
organische Flüssigkeiten. Industrie-, See- und Landluft. 

CuSn33 neigt im kaltgeformten Zustand sowie unter innerer 
und äußerer Spannung zu Spannungsrisskorrosion, wenn es 
z.B. mit wasserhaltigem Ammoniak, Ammoniaksalz und 
anderen in Kontakt kommt. 
Durch eine Wärmebehandlung von Halbfertig- oder 
Fertigprodukten kann das Risiko von Spannungskorrosion 
verringert werden.

Nicht resistent gegen: Säuren, wasserhaltige 
Schwefelkomponenten, wasserhaltiges Ammoniak 
(Spannungsrisskorrosion) im nicht entspannten Zustand.

Herstellungseigenschaften *

Kaltumformungseigenschaften Ausgezeichnet

Zerspanbarkeit (Stufe 20) Ausreichend

Galvanische Eigenschaften Ausgezeichnet

Feuerverzinnungseigenschaften Ausgezeichnet

Weichlöten, Hartlöten Ausgezeichnet

Widerstandsschweißen Gut

Schutzgasschweißen Ausreichend

Laserschweißen Weniger geeignet

* Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren technischen Dienst an

Biegewechselfestigkeit (bei Raumtemperatur)

Die Ermüdungsfestigkeit gibt einen Hinweis auf den Widerstand gegen Schwankung der aufgebrachten Spannung. Sie wird unter
symmetrischer Wechsellast gemessen. Die maximale Biegebelastung für 107 Lastzyklen ohne Riss wird gemessen. Abhängig von der
Zustandsklasse beträgt sie etwa 1/3 der Zugfestigkeit Rm.
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Verfügbare Lieferformen (Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren Verkaufsservice an)

Bänder in Ringen

Gespulte Bänder mit Spulgewichten bis zu 1.5 t

TECSTRIP®_multicoil bis zu 2.5 t

Feuerverzinnte Bänder mit Dicken von 0.10 bis 1.20 mm

Aufgrund kontinuierlicher Verbesserungen innerhalb unseres Produktionsprozesses können die in unserer Broschüre angegebenen Details nicht garantiert werden. Wir behalten uns das Recht vor, 
unsere Produkte ohne vorherige Ankündigung zu aktualisieren oder zu ändern. Wir empfehlen Ihnen, eine Bestätigung unserer Produktdetails / Spezifikationen einzuholen, bevor Sie sich auf bestimmte 
Legierungen festlegen.
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Legierungsbezeichnung

EN CuZn36

DIN CEN/TS 13388 CW507L

UNS C27000

Chemische Zusammensetzung (Richtwerte)
Gewichtsanteil in Prozent

Cu 64 %

Zn Rest %

Eigenschaften

CuZn36 ist die wichtigste Messinglegierung für das Kaltumformverfahren. 
Obwohl Messinge mit geringerem Zinkgehalt bessere 
Kaltumformeigenschaften haben, ist CuZn36 mit die am häufigsten 
verwendete Legierung. Gründe dafür sind zum einen die Wirtschaftlichkeit 
aufgrund des niedrigeren Preises von Zink im Vergleich zu Kupfer, zum 
anderen entsprechen die Umformeigenschaften dieser Legierung den 
Anforderungen vieler Anwendungen. 

Hauptanwendungsbereiche

Metallwaren, Tiefziehteile, Stanzteile, Verbinder.

Physikalische Eigenschaften
Typische Werte im geglühten Zustand bei 20 °C

Dichte 8.47 g/cm³

Thermischer 
Ausdehnungskoeffizient 20 .. 300 °C 20.2 10-6/K

Spezifische 
Wärmekapazität 0.377 J/(g·K)

Wärmeleitfähigkeit 121 W/(m·K)

Elektrische Leitfähigkeit MS/m 14 MS/m

Elektrische Leitfähigkeit IACS 24 %

Thermischer Koeffizient 
des elektrischen  
Widerstands

(0 .. 100 °C) 1.7 10-3/K

E-Modul GPa 110 GPa

Mechanische Eigenschaften (EN 1652)

Zustand Zugfestigkeit

Rm

Streckgrenze
Minimum

Rp0.2

Dehnung
Minimum

A50mm

Härte

HV *

Biegbarkeit
90°

gw bw
rel. Biegeradius R/T

MPa MPa % HV Banddicke ≤ 0.50mm

R300 300 .. 370 ≤ 180 * 38 55 .. 105 0 0

R350 350 .. 430 170 * 19 95 .. 125 0 0

R410 410 .. 490 300 * 8 120 .. 155 0 0

R480 480 .. 560 430 * 3 150 .. 180 0,5 2

R550 ≥ 550 500 * - ≥ 170 1 3

R630 ≥ 630 600 * - ≥ 190 - -

* nur zur Information

Elektrische Leitfähigkeit
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Korrosionsbeständigkeit *

CuZn36 hat eine gute Beständigkeit gegen Wasser, 
Wasserdampf, verschiedene Salzlösungen und viele 
organische Flüssigkeiten, Land-, See- und 
Industrieatmosphäre.

Unter bestimmten Bedingungen (Wasser mit hohem 
Chlorgehalt und geringer Karbonathärte) kann eine als 
"Entzinkung" bezeichnete Korrosionsform auftreten, 
außerdem neigt diese Legierung im kaltverformten Zustand 
unter innerer und/oder äußerer Zugspannung bei 
Vorhandensein aggressiver Agenzien wie Ammoniak, 
aminischen Ammoniaksalzen zur "Spannungsrisskorrosion". 
Zugspannungen können nach der Herstellung während der 
Montage oder Installation ausgeübt werden.

Eine Wärmebehandlung kann dazu beitragen, 
Spannungsrisskorrosion zu vermeiden. Halbfertigprodukte 
können eine Spannungsarmglühung oder eine 
Erweichungsbehandlung erhalten.

Herstellungseigenschaften *

Kaltumformungseigenschaften Ausgezeichnet

Zerspanbarkeit (Stufe 20) Ausreichend

Galvanische Eigenschaften Ausgezeichnet

Feuerverzinnungseigenschaften Ausgezeichnet

Weichlöten, Hartlöten Ausgezeichnet

Widerstandsschweißen Gut

Schutzgasschweißen Ausreichend

Laserschweißen Weniger geeignet

* Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren technischen Dienst an

Biegewechselfestigkeit (bei Raumtemperatur)

Die Ermüdungsfestigkeit gibt einen Hinweis auf den Widerstand gegen Schwankung der aufgebrachten Spannung. Sie wird unter
symmetrischer Wechsellast gemessen. Die maximale Biegebelastung für 107 Lastzyklen ohne Riss wird gemessen. Abhängig von der
Zustandsklasse beträgt sie etwa 1/3 der Zugfestigkeit Rm.
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Verfügbare Lieferformen (Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren Verkaufsservice an)

Bänder in Ringen

Gespulte Bänder mit Spulgewichten bis zu 1.5 t

TECSTRIP®_multicoil bis zu 2.5 t

Feuerverzinnte Bänder mit Dicken von 0.10 bis 1.20 mm

Aufgrund kontinuierlicher Verbesserungen innerhalb unseres Produktionsprozesses können die in unserer Broschüre angegebenen Details nicht garantiert werden. Wir behalten uns das Recht vor, 
unsere Produkte ohne vorherige Ankündigung zu aktualisieren oder zu ändern. Wir empfehlen Ihnen, eine Bestätigung unserer Produktdetails / Spezifikationen einzuholen, bevor Sie sich auf bestimmte 
Legierungen festlegen.
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Legierungsbezeichnung

EN CuZn37

DIN CEN/TS 13388 CW508L

UNS C27200

Chemische Zusammensetzung (Richtwerte)
Gewichtsanteil in Prozent

Cu 63 %

Zn Rest %

Eigenschaften

CuZn37 ist die wichtigste Messinglegierung für das Kaltumformverfahren. 
Obwohl Messinge mit geringerem Zinkgehalt bessere 
Kaltumformeigenschaften haben, ist CuZn37 mit die am häufigsten 
verwendete Legierung. Gründe dafür sind zum einen die Wirtschaftlichkeit 
aufgrund des niedrigeren Preises von Zink im Vergleich zu Kupfer, zum 
anderen entsprechen die Umformeigenschaften dieser Legierung den 
Anforderungen vieler Anwendungen. 

Hauptanwendungsbereiche

Metallwaren, Tiefziehteile, Stanzteile, Verbinder.

Physikalische Eigenschaften
Typische Werte im geglühten Zustand bei 20 °C

Dichte 8.45 g/cm³

Thermischer 
Ausdehnungskoeffizient 20 .. 300 °C 20.2 10-6/K

Spezifische 
Wärmekapazität 0.377 J/(g·K)

Wärmeleitfähigkeit 121 W/(m·K)

Elektrische Leitfähigkeit MS/m 14 MS/m

Elektrische Leitfähigkeit IACS 24 %

Thermischer Koeffizient 
des elektrischen  
Widerstands

(0 .. 100 °C) 1.7 10-3/K

E-Modul GPa 110 GPa

Mechanische Eigenschaften (EN 1652)

Zustand Zugfestigkeit

Rm

Streckgrenze
Minimum

Rp0.2

Dehnung
Minimum

A50mm

Härte

HV *

Biegbarkeit
90°

gw bw
rel. Biegeradius R/T

MPa MPa % HV Banddicke ≤ 0.50mm

R300 300 .. 370 ≤ 180 * 38 55 .. 105 0 0

R350 350 .. 430 170 * 19 95 .. 125 0 0

R410 410 .. 490 300 * 8 120 .. 155 0 0

R480 480 .. 560 430 * 3 150 .. 180 0,5 2

R550 ≥ 550 500 * - ≥ 170 1 3

R630 ≥ 630 600 * - ≥ 190 - -

* nur zur Information

Elektrische Leitfähigkeit
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Korrosionsbeständigkeit *

CuZn37 hat eine gute Beständigkeit gegen Wasser, 
Wasserdampf, verschiedene Salzlösungen und viele 
organische Flüssigkeiten, Land-, See- und 
Industrieatmosphäre.

Unter bestimmten Bedingungen (Wasser mit hohem 
Chlorgehalt und geringer Karbonathärte) kann eine als 
"Entzinkung" bezeichnete Korrosionsform auftreten, 
außerdem neigt diese Legierung im kaltverformten Zustand 
unter innerer und/oder äußerer Zugspannung bei 
Vorhandensein aggressiver Agenzien wie Ammoniak, 
aminischen Ammoniaksalzen zur "Spannungsrisskorrosion". 
Zugspannungen können nach der Herstellung während der 
Montage oder Installation ausgeübt werden.

Eine Wärmebehandlung kann dazu beitragen, 
Spannungsrisskorrosion zu vermeiden. Halbfertigprodukte 
können eine Spannungsarmglühung oder eine 
Erweichungsbehandlung erhalten.

Herstellungseigenschaften *

Kaltumformungseigenschaften Ausgezeichnet

Zerspanbarkeit (Stufe 20) Ausreichend

Galvanische Eigenschaften Ausgezeichnet

Feuerverzinnungseigenschaften Ausgezeichnet

Weichlöten, Hartlöten Ausgezeichnet

Widerstandsschweißen Gut

Schutzgasschweißen Ausreichend

Laserschweißen Weniger geeignet

* Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren technischen Dienst an

Biegewechselfestigkeit (bei Raumtemperatur)

Die Ermüdungsfestigkeit gibt einen Hinweis auf den Widerstand gegen Schwankung der aufgebrachten Spannung. Sie wird unter
symmetrischer Wechsellast gemessen. Die maximale Biegebelastung für 107 Lastzyklen ohne Riss wird gemessen. Abhängig von der
Zustandsklasse beträgt sie etwa 1/3 der Zugfestigkeit Rm.
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Verfügbare Lieferformen (Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren Verkaufsservice an)

Bänder in Ringen

Gespulte Bänder mit Spulgewichten bis zu 1.5 t

TECSTRIP®_multicoil bis zu 2.5 t

Feuerverzinnte Bänder mit Dicken von 0.10 bis 1.20 mm

Aufgrund kontinuierlicher Verbesserungen innerhalb unseres Produktionsprozesses können die in unserer Broschüre angegebenen Details nicht garantiert werden. Wir behalten uns das Recht vor, 
unsere Produkte ohne vorherige Ankündigung zu aktualisieren oder zu ändern. Wir empfehlen Ihnen, eine Bestätigung unserer Produktdetails / Spezifikationen einzuholen, bevor Sie sich auf bestimmte 
Legierungen festlegen.
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Legierungsbezeichnung

EN CuSn4

DIN CEN/TS 13388 CW450K

UNS C51100

Chemische Zusammensetzung (Richtwerte)
Gewichtsanteil in Prozent

Cu Rest %

Sn 4 %

P 0.1 %

Eigenschaften

CuSn4 bietet eine ausgezeichnete Kombination aus Festigkeit, 
ausgezeichneter Umformbarkeit und Härte. Es hat eine gute elektrische 
Leitfähigkeit und Korrosionsbeständigkeit. Die Löt- und 
Hartlöteigenschaften sind ausgezeichnet. 

Hauptanwendungsbereiche

Stanzteile, Steckverbinder, Kontaktfedern, Federelemente, Ultra hochfeste
Federelemente, Membranen, Schalter, Festkontakte. 

Physikalische Eigenschaften
Typische Werte im geglühten Zustand bei 20 °C

Dichte 8.94 g/cm³

Thermischer 
Ausdehnungskoeffizient 20 .. 300 °C 17.8 10-6/K

Spezifische 
Wärmekapazität 0.377 J/(g·K)

Wärmeleitfähigkeit 100 W/(m·K)

Elektrische Leitfähigkeit MS/m 12 MS/m

Elektrische Leitfähigkeit IACS 21 %

Thermischer Koeffizient 
des elektrischen  
Widerstands

(0 .. 100 °C) 0.1 10-3/K

E-Modul GPa 110 GPa
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Elektrische Leitfähigkeit 

Mechanische Eigenschaften (EN 1652)

Zustand

*nur zur Information

Zugfestigkeit

Rm

Streckgrenze
Standard

Rp0.2

Streckgrenze
Biegeoptimiert

Rp0.2

Dehnung
Biegeoptimiert

A50mm

min.

Härte *

HV

Biegbarkeit
90°

gw bw
rel. Biegeradius R/T

MPa MPa MPa % HV Banddicke ≤ 0.50mm

R290 290 .. 390 ≤ 190 * 40 70 .. 105 0 0

R390 390 .. 490 ≥ 320 ≥ 250 20 115 .. 155 0 0

R480 480 .. 570 ≥ 440 ≥ 400 13 150 .. 180 0 0

R540 540 .. 630 ≥ 480 ≥ 450 12 160 .. 200 0 0

R600 600 .. 760 ≥ 560 ≥ 530 12 ≥ 180 0 0

R660 660 .. 760 ≥ 620 ≥ 590 7 ≥ 180 0 0

R700 700 .. 800 - ≥ 640 3 ≥ 190 0 0
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Korrosionsbeständigkeit *

CuSn4 hat eine gute Beständigkeit gegen Meerwasser, 
verschiedene Säuren und Industrieatmosphäre.

Herstellungseigenschaften *

Kaltumformungseigenschaften Ausgezeichnet

Zerspanbarkeit (Stufe 20) Weniger geeignet

Galvanische Eigenschaften Ausgezeichnet

Feuerverzinnungseigenschaften Ausgezeichnet

Weichlöten, Hartlöten Ausgezeichnet

Widerstandsschweißen Gut

Schutzgasschweißen Gut

Laserschweißen Gut

* Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren technischen Dienst an

Biegewechselfestigkeit (bei Raumtemperatur)

Die Ermüdungsfestigkeit gibt einen Hinweis auf den Widerstand gegen Schwankung der aufgebrachten Spannung. Sie wird unter
symmetrischer Wechsellast gemessen. Die maximale Biegebelastung für 107 Lastzyklen ohne Riss wird gemessen. Abhängig von der
Zustandsklasse beträgt sie etwa 1/3 der Zugfestigkeit Rm.

Relaxationseigenschaften 

Ausgangsspannung: 
80% von Rp0,2
Parallel zur Walzrichtung

Spannungsrelaxation ist die Verringerung der Spannung 
unter Zeit und Temperatureinfluss. 
Die typische Probendicke ist 0.3 – 0.6 mm.
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Verfügbare Lieferformen (Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren Verkaufsservice an)

Bänder in Ringen

Gespulte Bänder mit Spulgewichten bis zu 1.5 t

TECSTRIP®_multicoil bis zu 2.5 t

Feuerverzinnte Bänder mit Dicken von 0.10 bis 1.20 mm

Aufgrund kontinuierlicher Verbesserungen innerhalb unseres Produktionsprozesses können die in unserer Broschüre angegebenen Details nicht garantiert werden. Wir behalten uns das Recht vor, 
unsere Produkte ohne vorherige Ankündigung zu aktualisieren oder zu ändern. Wir empfehlen Ihnen, eine Bestätigung unserer Produktdetails / Spezifikationen einzuholen, bevor Sie sich auf bestimmte 
Legierungen festlegen.

C5
11

00
 -

Cu
Sn

4_
10

_2
02

0



©KME Germany GmbH   - www.kme.com    - info-germany@kme.com

C51000
5.2. CuSn5

Page 42

Legierungsbezeichnung

EN CuSn5

DIN CEN/TS 13388 CW451K

UNS C51000

Chemische Zusammensetzung (Richtwerte)
Gewichtsanteil in Prozent

Cu Rest %

Sn 5 %

P 0.1 %

Eigenschaften

CuSn5 bietet eine ausgezeichnete Kombination aus Festigkeit, 
ausgezeichneter Umformbarkeit und Härte. Es hat eine gute elektrische 
Leitfähigkeit und Korrosionsbeständigkeit. Die Löt- und 
Hartlöteigenschaften sind ausgezeichnet. 

Hauptanwendungsbereiche

Stanzteile, Steckverbinder, Kontaktfedern, Federelemente, Ultra hochfeste
Federelemente, Membranen, Schalter, Festkontakte. 

Physikalische Eigenschaften
Typische Werte im geglühten Zustand bei 20 °C

Dichte 8.94 g/cm³

Thermischer 
Ausdehnungskoeffizient 20 .. 300 °C 17.8 10-6/K

Spezifische 
Wärmekapazität 0.38 J/(g·K)

Wärmeleitfähigkeit 90 W/(m·K)

Elektrische Leitfähigkeit MS/m 10 MS/m

Elektrische Leitfähigkeit IACS 17 %

Thermischer Koeffizient 
des elektrischen  
Widerstands

(0 .. 100 °C) 0.1 10-3/K

E-Modul GPa 120 GPa

Elektrische Leitfähigkeit 

Mechanische Eigenschaften (EN 1652)

Zustand

*nur zur Information

Zugfestigkeit

Rm

Streckgrenze
Standard

Rp0.2

Streckgrenze
Biegeoptimiert

Rp0.2

Dehnung
Biegeoptimiert

A50mm

min.

Härte *

HV

Biegbarkeit
90°

gw bw
rel. Biegeradius R/T

MPa MPa MPa % HV Banddicke ≤ 0.50mm

R310 310 .. 390 ≤ 250 * 70 ..105 0 0

R400 400 .. 500 ≥ 340 17 120 .. 160 0 0

R490 490 .. 580 ≥ 450 ≥ 440 19 160 .. 190 0 0

R550 550 .. 640 ≥ 500 ≥ 480 13 180 .. 210 0 0.5

R630 630 .. 720 ≥ 570 ≥ 560 7 200 .. 230 0 1

R690 ≥ 690 ≥ 630 ≥ 600 4 ≥ 220 2 3
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Korrosionsbeständigkeit *

CuSn5 hat eine gute Beständigkeit gegen Meerwasser, 
verschiedene Säuren und Industrieatmosphäre.

Herstellungseigenschaften *

Kaltumformungseigenschaften Ausgezeichnet

Zerspanbarkeit (Stufe 20) Weniger geeignet

Galvanische Eigenschaften Ausgezeichnet

Feuerverzinnungseigenschaften Ausgezeichnet

Weichlöten, Hartlöten Ausgezeichnet

Widerstandsschweißen Gut

Schutzgasschweißen Gut

Laserschweißen Gut

* Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren technischen Dienst an

Biegewechselfestigkeit (bei Raumtemperatur)

Die Ermüdungsfestigkeit gibt einen Hinweis auf den Widerstand gegen Schwankung der aufgebrachten Spannung. Sie wird unter
symmetrischer Wechsellast gemessen. Die maximale Biegebelastung für 107 Lastzyklen ohne Riss wird gemessen. Abhängig von der
Zustandsklasse beträgt sie etwa 1/3 der Zugfestigkeit Rm.

Relaxationseigenschaften 

Ausgangsspannung: 
80% von Rp0,2
Parallel zur Walzrichtung

Spannungsrelaxation ist die Verringerung der Spannung 
unter Zeit und Temperatureinfluss. 
Die typische Probendicke ist 0.3 – 0.6 mm.
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Verfügbare Lieferformen (Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren Verkaufsservice an)

Bänder in Ringen

Gespulte Bänder mit Spulgewichten bis zu 1.5 t

TECSTRIP®_multicoil bis zu 2.5 t

Feuerverzinnte Bänder mit Dicken von 0.10 bis 1.20 mm

Aufgrund kontinuierlicher Verbesserungen innerhalb unseres Produktionsprozesses können die in unserer Broschüre angegebenen Details nicht garantiert werden. Wir behalten uns das Recht vor, 
unsere Produkte ohne vorherige Ankündigung zu aktualisieren oder zu ändern. Wir empfehlen Ihnen, eine Bestätigung unserer Produktdetails / Spezifikationen einzuholen, bevor Sie sich auf bestimmte 
Legierungen festlegen.
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Legierungsbezeichnung

EN CuSn6

DIN CEN/TS 13388 CW452K

UNS C51900

Chemische Zusammensetzung (Richtwerte)
Gewichtsanteil in Prozent

Cu Rest %

Sn 6 %

P 0.1 %

Eigenschaften

CuSn6 bietet eine ausgezeichnete Kombination aus Festigkeit, 
Kaltumformbarkeit und Härte. Es ist verschleißfest, hat eine gute 
Korrosionsbeständigkeit und gute Löteigenschaften. 
Aufgrund seiner hohen Festigkeit und guten Federeigenschaften in 
Verbindung mit guten Bearbeitungseigenschaften wird es für alle Arten 
von Federn und Steckverbindern eingesetzt.

Hauptanwendungsbereiche

Stanzteile, Steckverbinder, Kontaktfedern, Federelemente, Ultra hochfeste
Federelemente, Membranen, Schalter, Festkontakte. 

Physikalische Eigenschaften
Typische Werte im geglühten Zustand bei 20 °C

Dichte 8.95 g/cm³

Thermischer 
Ausdehnungskoeffizient 20 .. 300 °C 18.5 10-6/K

Spezifische 
Wärmekapazität 0.377 J/(g·K)

Wärmeleitfähigkeit 75 W/(m·K)

Elektrische Leitfähigkeit MS/m 9 MS/m

Elektrische Leitfähigkeit IACS 16 %

Thermischer Koeffizient 
des elektrischen  
Widerstands

(0 .. 100 °C) 0.7 10-3/K

E-Modul GPa 115 GPa

Elektrische Leitfähigkeit 

Mechanische Eigenschaften (EN 1652)

Zustand

*   Nur zur Information
** Dicke 0.15 - 0.60 mm

Zugfestigkeit

Rm

Streckgrenze
Standard

Rp0.2

Streckgrenze
Biegeoptimiert

Rp0.2

Dehnung
Biegeoptimiert

A50mm

min.

Härte *

HV

Biegbarkeit
90°

gw bw
rel. Biegeradius R/T

MPa MPa MPa % HV Banddicke ≤ 0.50mm

R350 350 .. 420 ≤ 300 * 45 80 .. 120 0 0

R420 420 .. 520 ≥ 350 ≥ 340 29 120 .. 170 0 0

R500 500 .. 590 ≥ 450 ≥ 410 22 160 .. 190 0 0

R560 560 .. 650 ≥ 520 ≥ 490 15 180 .. 210 0 0

R640 640 .. 730 ≥ 590 ≥ 570 12 200 .. 230 0 0.5

R720 ≥ 720 ≥ 650 ≥ 620 4 ≥ 210 1 -

R850 ** ≥ 850 ≥ 800 1.5 ≥ 240 1 -
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Korrosionsbeständigkeit *

CuSn6 hat eine gute Beständigkeit gegen Meerwasser, 
verschiedene Säuren und Industrieatmosphäre.

Herstellungseigenschaften *

Kaltumformungseigenschaften Ausgezeichnet

Zerspanbarkeit (Stufe 20) Weniger geeignet

Galvanische Eigenschaften Ausgezeichnet

Feuerverzinnungseigenschaften Ausgezeichnet

Weichlöten, Hartlöten Ausgezeichnet / Gut

Widerstandsschweißen Gut

Schutzgasschweißen Gut

Laserschweißen Gut

* Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren technischen Dienst an

Biegewechselfestigkeit (bei Raumtemperatur)

Die Ermüdungsfestigkeit gibt einen Hinweis auf den Widerstand gegen Schwankung der aufgebrachten Spannung. Sie wird unter
symmetrischer Wechsellast gemessen. Die maximale Biegebelastung für 107 Lastzyklen ohne Riss wird gemessen. Abhängig von der
Zustandsklasse beträgt sie etwa 1/3 der Zugfestigkeit Rm.

Relaxationseigenschaften 

Ausgangsspannung: 
80% von Rp0,2
Parallel zur Walzrichtung

Spannungsrelaxation ist die Verringerung der Spannung 
unter Zeit und Temperatureinfluss. 
Die typische Probendicke ist 0.3 – 0.6 mm.
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Verfügbare Lieferformen (Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren Verkaufsservice an)

Bänder in Ringen

Gespulte Bänder mit Spulgewichten bis zu 1.5 t

TECSTRIP®_multicoil bis zu 2.5 t

Feuerverzinnte Bänder mit Dicken von 0.10 bis 1.20 mm

Aufgrund kontinuierlicher Verbesserungen innerhalb unseres Produktionsprozesses können die in unserer Broschüre angegebenen Details nicht garantiert werden. Wir behalten uns das Recht vor, 
unsere Produkte ohne vorherige Ankündigung zu aktualisieren oder zu ändern. Wir empfehlen Ihnen, eine Bestätigung unserer Produktdetails / Spezifikationen einzuholen, bevor Sie sich auf bestimmte 
Legierungen festlegen.
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Legierungsbezeichnung

EN CuSn8

DIN CEN/TS 13388 CW453K

UNS C52100

Chemische Zusammensetzung (Richtwerte)
Gewichtsanteil in Prozent

Cu Rest %

Sn 8 %

P 0.1 %

Eigenschaften

CuSn8 bietet eine ausgezeichnete Kombination aus Festigkeit, 
Kaltumformbarkeit und Härte. Es ist verschleißfest, hat eine gute 
Korrosionsbeständigkeit und gute Löteigenschaften. 
Aufgrund seiner hohen Festigkeit und guten Federeigenschaften in 
Verbindung mit guten Bearbeitungseigenschaften wird es für alle Arten 
von Federn und Steckverbindern eingesetzt.

Hauptanwendungsbereiche

Stanzteile, Steckverbinder, Kontaktfedern, Federelemente, Ultra hochfeste
Federelemente, Membranen, Schalter, Festkontakte. 

Physikalische Eigenschaften
Typische Werte im geglühten Zustand bei 20 °C

Dichte 8.96 g/cm³

Thermischer 
Ausdehnungskoeffizient 20 .. 300 °C 18.0 10-6/K

Spezifische 
Wärmekapazität 0.377 J/(g·K)

Wärmeleitfähigkeit 67 W/(m·K)

Elektrische Leitfähigkeit MS/m 6.5 MS/m

Elektrische Leitfähigkeit IACS 11 %

Thermischer Koeffizient 
des elektrischen  
Widerstands

(0 .. 100 °C) 0.065 10-3/K

E-Modul GPa 109 GPa

Elektrische Leitfähigkeit 

Mechanische Eigenschaften (EN 1652)

Zustand

*   Nur zur Information
** Dicke 0.15 - 0.60 mm

Zugfestigkeit

Rm

Streckgrenze
Standard

Rp0.2

Streckgrenze
Biegeoptimiert

Rp0.2

Dehnung
Biegeoptimiert

A50mm

min.

Härte *

HV

Biegbarkeit
90°

gw bw
rel. Biegeradius R/T

MPa MPa MPa % HV Banddicke ≤ 0.50mm

R370 370 .. 450 ≤ 300 * 80 ..120 0 0

R450 450 .. 550 ≥ 370 ≥ 350 35 120 .. 175 0 0

R540 540 .. 630 ≥ 460 ≥ 440 27 170 .. 200 0 0

R600 600 .. 690 ≥ 520 ≥ 480 20 180 .. 210 0 0

R660 660 .. 750 ≥ 600 ≥ 580 14 210 .. 240 0 2

R740 740 .. 810 ≥ 680 ≥ 660 8 210 .. 260 2 3

R800 ** 800 .. 930 ≥ 720 ≥ 700 - 230 .. 290 - -

R850 ** ≥ 850 - ≥ 800 - ≥ 240 - -
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Korrosionsbeständigkeit *

CuSn8 hat eine gute Beständigkeit gegen Meerwasser, 
verschiedene Säuren und Industrieatmosphäre.

Herstellungseigenschaften *

Kaltumformungseigenschaften Ausgezeichnet

Zerspanbarkeit (Stufe 20) Weniger geeignet

Galvanische Eigenschaften Ausgezeichnet

Feuerverzinnungseigenschaften Ausgezeichnet

Weichlöten, Hartlöten Ausgezeichnet

Widerstandsschweißen Gut

Schutzgasschweißen Gut

Laserschweißen Gut

* Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren technischen Dienst an

Biegewechselfestigkeit (bei Raumtemperatur)

Die Ermüdungsfestigkeit gibt einen Hinweis auf den Widerstand gegen Schwankung der aufgebrachten Spannung. Sie wird unter
symmetrischer Wechsellast gemessen. Die maximale Biegebelastung für 107 Lastzyklen ohne Riss wird gemessen. Abhängig von der
Zustandsklasse beträgt sie etwa 1/3 der Zugfestigkeit Rm.

Relaxationseigenschaften 

Ausgangsspannung: 
80% von Rp0,2
Parallel zur Walzrichtung

Spannungsrelaxation ist die Verringerung der Spannung 
unter Zeit und Temperatureinfluss. 
Die typische Probendicke ist 0.3 – 0.6 mm.

Verfügbare Lieferformen (Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren Verkaufsservice an)

Bänder in Ringen

Gespulte Bänder mit Spulgewichten bis zu 1.5 t

TECSTRIP®_multicoil bis zu 2.5 t

Feuerverzinnte Bänder mit Dicken von 0.10 bis 1.20 mm

Aufgrund kontinuierlicher Verbesserungen innerhalb unseres Produktionsprozesses können die in unserer Broschüre angegebenen Details nicht garantiert werden. Wir behalten uns das Recht vor, 
unsere Produkte ohne vorherige Ankündigung zu aktualisieren oder zu ändern. Wir empfehlen Ihnen, eine Bestätigung unserer Produktdetails / Spezifikationen einzuholen, bevor Sie sich auf bestimmte 
Legierungen festlegen.
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Legierungsbezeichnung

EN CuNi10Fe1Mn

DIN CEN/TS 13388 CW352H

UNS C70620

Chemische Zusammensetzung (Richtwerte)
Gewichtsanteil in Prozent

Cu Rest %

Ni 9 … 11 %

Fe 1 … 2 %

Mn 0.5 … 1 %

Eigenschaften

Seit vielen Jahrzehnten wird die Kupfer-Nickel-Legierung CuNi10Fe1Mn in 
großem Umfang als Rohrleitungsmaterial für Meerwassersysteme im 
Schiffsbau, in der Offshore-Industrie und in der Entsalzungsindustrie 
verwendet. Die attraktiven Eigenschaften dieser Legierung kombinieren 
eine ausgezeichnete Beständigkeit gegen gleichmäßige Korrosion, eine 
bemerkenswerte Beständigkeit gegen lokale Korrosion in chloriertem 
Meerwasser und eine höhere Erosionsbeständigkeit als andere 
Kupferlegierungen und Stahl. Darüber hinaus ist CuNi10Fe1Mn beständig 
gegen Bewuchs, was verschiedene wirtschaftliche Vorteile bietet.  

Hauptanwendungsbereiche

Ummantelung zum Korrosionsschutz von Stahlkonstruktionen, 
Ummantelung von Offshore-Konstruktionen, Rohrleitungssysteme, Rohre, 
Armaturen, Flansche, Entsalzungsanlagen, Offshore-Windkraftanlagen, 
Schiffbau.

Physikalische Eigenschaften
Typische Werte im geglühten Zustand bei 20 °C

Dichte 8.89 g/cm³

Thermischer 
Ausdehnungskoeffizient 20 .. 300 °C 19.0 10-6/K

Spezifische 
Wärmekapazität 0.38 J/(g·K)

Wärmeleitfähigkeit 50.2 W/(m·K)

Elektrische Leitfähigkeit MS/m 5 MS/m

Elektrische Leitfähigkeit IACS 9 %

Thermischer Koeffizient 
des elektrischen  
Widerstands

(0 .. 100 °C) 7 10-3/K

E-Modul GPa 130 GPa

Elektrische Leitfähigkeit 

Mechanische Eigenschaften (EN 1652)

Zustand Zugfestigkeit

Rm

Streckgrenze
Minimum

Rp0.2

Dehnung
Minimum

A50mm

Härte

HV *

Biegbarkeit
90°

gw bw
rel. Biegeradius R/T

MPa MPa % HV Banddicke ≤ 0.50mm

R300 ≥ 300 100 * 20 ≥ 70 0 0

R320 ≥ 320 180 * 12 ≥ 100 0 0

R420 420 .. 510 370 * 3 ≥ 120 0 0.5

R520 520 .. 610 480 * 2 ≥ 150 1 2

R620 ≥ 620 590 * - ≥ 170 - -

*nur zur Information
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Korrosionsbeständigkeit *

CuNi10Fe1Mn gehört zu den korrosionsbeständigsten 
Kupferlegierungen. Es ist beständig gegen Feuchtigkeit, nicht 
oxidierende Säuren (ohne Sauerstoff in Lösung), organische 
Säuren, trockene Gase wie Sauerstoff, Chlor, 
Chlorwasserstoff, Schwefelwasserstoff, Schwefeldioxid, 
Fluorwasserstoff und Kohlendioxid. Die Beständigkeit dieser 
Legierung hat ihre Ursache in der Bildung einer stabilen 
Überzugsschicht.

Herstellungseigenschaften *

Kaltumformungseigenschaften Ausgezeichnet

Zerspanbarkeit (Stufe 20) Gut

Galvanische Eigenschaften Gut

Feuerverzinnungseigenschaften -

Weichlöten Ausgezeichnet

Widerstandsschweißen Ausgezeichnet

Schutzgasschweißen Gut

Laserschweißen Ausgezeichnet

* Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren technischen Dienst an

Biegewechselfestigkeit (bei Raumtemperatur)

Die Ermüdungsfestigkeit gibt einen Hinweis auf den Widerstand gegen Schwankung der aufgebrachten Spannung. Sie wird unter
symmetrischer Wechsellast gemessen. Die maximale Biegebelastung für 107 Lastzyklen ohne Riss wird gemessen. Abhängig von der
Zustandsklasse beträgt sie etwa 1/3 der Zugfestigkeit Rm.

Verfügbare Lieferformen (Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren Verkaufsservice an)

Bänder in Ringen

Gespulte Bänder mit Spulgewichten bis zu 1.5 t

TECSTRIP®_multicoil bis zu 2.5 t

Feuerverzinnte Bänder mit Dicken von 0.10 bis 1.20 mm

Aufgrund kontinuierlicher Verbesserungen innerhalb unseres Produktionsprozesses können die in unserer Broschüre angegebenen Details nicht garantiert werden. Wir behalten uns das Recht vor, 
unsere Produkte ohne vorherige Ankündigung zu aktualisieren oder zu ändern. Wir empfehlen Ihnen, eine Bestätigung unserer Produktdetails / Spezifikationen einzuholen, bevor Sie sich auf bestimmte 
Legierungen festlegen.
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Legierungsbezeichnung

EN CuNi3Si

DIN CEN/TS 13388

UNS C70250

Chemische Zusammensetzung (Richtwerte)
Gewichtsanteil in Prozent

Cu Rest %

Ni 3 %

Si 0.65 %

Mg 0.15 %

Eigenschaften

CuNi3Si ist eine optimierte CuNiSi Legierung, die durch Kaltumformung  
und durch Ausscheidungen von NiSi-Phasen während einer 
Wärmebehandlung gehärtet werden kann. Es hat eine ausgezeichnete 
Biegbarkeit, ausgezeichnete Warm- und Kaltverformungseigenschaften, 
eine hohe Festigkeit und hohe Korrosionsbeständigkeit.
Aufgrund der NiSi-Ausscheidungen sind die Relaxationseigenschaften auch 
bei Temperaturen bis 150 °C hervorragend. Zusammen mit einer 
Zinnschicht blättert diese selbst bei Temperaturen um 150 °C (3.000h) 
nicht ab. Die elektrische und thermische Leitfähigkeit ist gut. Auch die 
Schweiß-, Löt- und Hartlöteigenschaften sind gut.

Hauptanwendungsbereiche

Automotive Schalter und Relais , Kontakte, Steckverbinder, Klemmen.
Elektrotechnik Schalter und Relais, Kontakte, Steckverbinder, Klemmen, 
Komponenten für die Elektroindustrie, Stanzteile , Halbleiter 
Komponenten.

Physikalische Eigenschaften
Typische Werte im geglühten Zustand bei 20 °C

Dichte 8.87 g/cm³

Thermischer 
Ausdehnungskoeffizient 20 .. 300 °C 17.6 10-6/K

Spezifische 
Wärmekapazität 0.399 J/(g·K)

Wärmeleitfähigkeit 190 W/(m·K)

Elektrische Leitfähigkeit MS/m 23 MS/m

Elektrische Leitfähigkeit IACS 40 %

Thermischer Koeffizient 
des elektrischen  
Widerstands

(0 .. 100 °C) 3 10-3/K

E-Modul GPa 130 GPa

Elektrische Leitfähigkeit 

Mechanische Eigenschaften (EN 1652)

Zustand Zugfestigkeit

Rm

Streckgrenze
Minimum

Rp0.2

Dehnung
Minimum

A50mm

Härte

HV *

Biegbarkeit
90°

gw bw
rel. Biegeradius R/T

MPa MPa % HV Banddicke ≤ 0.50mm

R620 620 .. 760 500 10 180 .. 240 0 0

R650 650 .. 825 585 7 190 .. 250 1 1

R690 690 .. 860 655 5 210 .. 250 1.5 1.5

R760 760 .. 840 720 3 220 .. 260 - -

*nur zur Information
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Korrosionsbeständigkeit *

CuNi3Si hat eine gute Korrosionsbeständigkeit  in natürlicher 
Atmosphäre. Es ist unempfindlich gegen 
Spannungsrisskorrosion.

Herstellungseigenschaften *

Kaltumformungseigenschaften Gut

Zerspanbarkeit (Stufe 20) Weniger geeignet

Galvanische Eigenschaften Gut 

Feuerverzinnungseigenschaften Gut

Weichlöten Gut

Widerstandsschweißen Ausreichend

Schutzgasschweißen Gut

Laserschweißen Weniger geeignet

* Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren technischen Dienst an

Biegewechselfestigkeit (bei Raumtemperatur)

Die Ermüdungsfestigkeit gibt einen Hinweis auf den Widerstand gegen Schwankung der aufgebrachten Spannung. Sie wird unter
symmetrischer Wechsellast gemessen. Die maximale Biegebelastung für 107 Lastzyklen ohne Riss wird gemessen. Abhängig von der
Zustandsklasse beträgt sie etwa 1/3 der Zugfestigkeit Rm.

Relaxationseigenschaften 
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Ausgangsspannung: 
80% von Rp0,2
Parallel zur Walzrichtung

Spannungsrelaxation ist die Verringerung der Spannung 
unter Zeit und Temperatureinfluss. 
Die typische Probendicke ist 0.3 – 0.6 mm.

Verfügbare Lieferformen (Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren Verkaufsservice an)

Bänder in Ringen

Gespulte Bänder mit Spulgewichten bis zu 1.5 t

TECSTRIP®_multicoil bis zu 2.5 t

Feuerverzinnte Bänder mit Dicken von 0.10 bis 1.20 mm

Aufgrund kontinuierlicher Verbesserungen innerhalb unseres Produktionsprozesses können die in unserer Broschüre angegebenen Details nicht garantiert werden. Wir behalten uns das Recht vor, 
unsere Produkte ohne vorherige Ankündigung zu aktualisieren oder zu ändern. Wir empfehlen Ihnen, eine Bestätigung unserer Produktdetails / Spezifikationen einzuholen, bevor Sie sich auf bestimmte 
Legierungen festlegen.
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Legierungsbezeichnung

EN -

DIN CEN/TS 13388 -

UNS C42500

Chemische Zusammensetzung (Richtwerte)
Gewichtsanteil in Prozent

Cu 87 … 90 %

Sn 1.5 … 3 %

Zn Rest %

Eigenschaften

C42500 hat ausgezeichnete Kaltumformeigenschaften, gute Leitfähigkeit in 
Verbindung mit hoher Festigkeit und Härte. Die Korrosionsbeständigkeit, 
insbesondere gegen Seewasser und Industrieatmosphären, ist gut und die 
Anfälligkeit für Spannungsrisskorrosion ist gering. Die Federeigenschaften 
sind gut, so dass es für Anwendungen wie Federn, Steckverbinder und 
Kontakte verwendet wird.

Hauptanwendungsbereiche

Automotive: Schalter und Relais, Kontakte, Steckverbinder, Klemmen.
Elektrotechnik: Schalter und Relais, Kontakte, Steckverbinder, Klemmen
Komponenten für die Elektroindustrie, Stanzteile.

Physikalische Eigenschaften
Typische Werte im geglühten Zustand bei 20 °C

Dichte 8.81 g/cm³

Thermischer 
Ausdehnungskoeffizient 20 .. 300 °C 18.4 10-6/K

Spezifische 
Wärmekapazität 0.38 J/(g·K)

Wärmeleitfähigkeit 120 W/(m·K)

Elektrische Leitfähigkeit MS/m 15 MS/m

Elektrische Leitfähigkeit IACS 25 %

Thermischer Koeffizient 
des elektrischen  
Widerstands

(0 .. 100 °C) 1.0 10-3/K

E-Modul GPa 120 GPa

Elektrische Leitfähigkeit 

Mechanische Eigenschaften (EN 1652)

Zustand Zugfestigkeit

Rm

Streckgrenze
Minimum

Rp0.2

Dehnung
Minimum

A50mm

Härte

HV *

Biegbarkeit
90°

gw bw
rel. Biegeradius R/T

MPa MPa % HV Banddicke ≤ 0.50mm

R320 320 .. 380 ≤ 230 * 25 80 .. 110 0 0

R380 380 .. 430 200 * 16 110 .. 140 0 0

R430 430 .. 520 330 * 6 140 .. 170 0 0

R510 510 .. 600 430 * 3 160 .. 190 0 1

R580 580 .. 690 520 * - 180 .. 210 1 2

R660 ≥ 660 610 * - ≥ 200 - -

* nur zur Information
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Korrosionsbeständigkeit *

C42500 ist beständig gegen Brauch- und Trinkwasser, 
wässrige und alkalische Lösungen (nicht oxidierend), reinen 
Wasserdampf, nicht oxidierende Säuren (ohne Sauerstoff in 
Lösung) und Salze, neutrale Salzlösungen. 
Die Anfälligkeit für Spannungsrisskorrosion ist gering.

Herstellungseigenschaften *

Kaltumformungseigenschaften Ausgezeichnet

Zerspanbarkeit (Stufe 20) Weniger geeignet

Galvanische Eigenschaften Gut

Feuerverzinnungseigenschaften Ausgezeichnet

Weichlöten Ausgezeichnet

Widerstandsschweißen Weniger geeignet

Schutzgasschweißen Ausgezeichnet

Laserschweißen Ausgezeichnet

* Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren technischen Dienst an

Biegewechselfestigkeit (bei Raumtemperatur)

Die Ermüdungsfestigkeit gibt einen Hinweis auf den Widerstand gegen Schwankung der aufgebrachten Spannung. Sie wird unter
symmetrischer Wechsellast gemessen. Die maximale Biegebelastung für 107 Lastzyklen ohne Riss wird gemessen. Abhängig von der
Zustandsklasse beträgt sie etwa 1/3 der Zugfestigkeit Rm.

Erweichungsbeständigkeit
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Nach kurzer Wärmebehandlung 
wird die Vickershärte gemessen. 
Das Diagramm zeigt typische 
Werte.

Verfügbare Lieferformen (Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren Verkaufsservice an)

Bänder in Ringen

Gespulte Bänder mit Spulgewichten bis zu 1.5 t

TECSTRIP®_multicoil bis zu 2.5 t

Feuerverzinnte Bänder mit Dicken von 0.10 bis 1.20 mm

Aufgrund kontinuierlicher Verbesserungen innerhalb unseres Produktionsprozesses können die in unserer Broschüre angegebenen Details nicht garantiert werden. Wir behalten uns das Recht vor, 
unsere Produkte ohne vorherige Ankündigung zu aktualisieren oder zu ändern. Wir empfehlen Ihnen, eine Bestätigung unserer Produktdetails / Spezifikationen einzuholen, bevor Sie sich auf bestimmte 
Legierungen festlegen.
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Legierungsbezeichnung

EN CW454K

DIN CEN/TS 13388 -

UNS -

Chemische Zusammensetzung (Richtwerte)
Gewichtsanteil in Prozent

Cu Rest %

Sn 1.5 … 3.5 %

Zn 7.5 … 10 %

Eigenschaften

CuSn3Zn9 hat ausgezeichnete Kaltumformeigenschaften, gute 
Leitfähigkeit in Verbindung mit hoher Festigkeit und Härte. Die 
Korrosionsbeständigkeit, insbesondere gegen Seewasser und 
Industrieatmosphären, ist gut und die Anfälligkeit für 
Spannungsrisskorrosion ist gering. Die Federeigenschaften sind gut, so 
dass es für Anwendungen wie Federn, Steckverbinder und Kontakte 
verwendet wird.

Hauptanwendungsbereiche

Automotive: Schalter und Relais, Kontakte, Steckverbinder, Klemmen.
Elektrotechnik: Schalter und Relais, Kontakte, Steckverbinder, Klemmen
Komponenten für die Elektroindustrie, Stanzteile.

Physikalische Eigenschaften
Typische Werte im geglühten Zustand bei 20 °C

Dichte 8.81 g/cm³

Thermischer 
Ausdehnungskoeffizient 20 .. 300 °C 18.4 10-6/K

Spezifische 
Wärmekapazität 0.38 J/(g·K)

Wärmeleitfähigkeit 120 W/(m·K)

Elektrische Leitfähigkeit MS/m 15 MS/m

Elektrische Leitfähigkeit IACS 25 %

Thermischer Koeffizient 
des elektrischen  
Widerstands

(0 .. 100 °C) 1.0 10-3/K

E-Modul GPa 120 GPa

Elektrische Leitfähigkeit 

Mechanische Eigenschaften (EN 1652)

Zustand Zugfestigkeit

Rm

Streckgrenze
Minimum

Rp0.2

Dehnung
Minimum

A50mm

Härte

HV *

Biegbarkeit
90°

gw bw
rel. Biegeradius R/T

MPa MPa % HV Banddicke ≤ 0.50mm

R320 320 .. 380 ≤ 230 * 25 80 .. 110 0 0

R380 380 .. 430 200 * 16 110 .. 140 0 0

R430 430 .. 520 330 * 6 140 .. 170 0 0

R510 510 .. 600 430 * 3 160 .. 190 0 1

R580 580 .. 690 520 * - 180 .. 210 1 2

R660 ≥ 660 610 * - ≥ 200 - -

* nur zur Information
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Korrosionsbeständigkeit *

CuSn3Zn9 ist beständig gegen Brauch- und Trinkwasser, 
wässrige und alkalische Lösungen (nicht oxidierend), reinen 
Wasserdampf, nicht oxidierende Säuren (ohne Sauerstoff in 
Lösung) und Salze, neutrale Salzlösungen. 
Die Anfälligkeit für Spannungsrisskorrosion ist gering.

Herstellungseigenschaften *

Kaltumformungseigenschaften Ausgezeichnet

Zerspanbarkeit (Stufe 20) Weniger geeignet

Galvanische Eigenschaften Gut

Feuerverzinnungseigenschaften Ausgezeichnet

Weichlöten Ausgezeichnet

Widerstandsschweißen Weniger geeignet

Schutzgasschweißen Ausgezeichnet

Laserschweißen Ausgezeichnet

* Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren technischen Dienst an

Biegewechselfestigkeit (bei Raumtemperatur)

Die Ermüdungsfestigkeit gibt einen Hinweis auf den Widerstand gegen Schwankung der aufgebrachten Spannung. Sie wird unter
symmetrischer Wechsellast gemessen. Die maximale Biegebelastung für 107 Lastzyklen ohne Riss wird gemessen. Abhängig von der
Zustandsklasse beträgt sie etwa 1/3 der Zugfestigkeit Rm.

Erweichungsbeständigkeit
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Nach kurzer Wärmebehandlung 
wird die Vickershärte gemessen. 
Das Diagramm zeigt typische 
Werte.

Verfügbare Lieferformen (Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren Verkaufsservice an)

Bänder in Ringen

Gespulte Bänder mit Spulgewichten bis zu 1.5 t

TECSTRIP®_multicoil bis zu 2.5 t

Feuerverzinnte Bänder mit Dicken von 0.10 bis 1.20 mm

Aufgrund kontinuierlicher Verbesserungen innerhalb unseres Produktionsprozesses können die in unserer Broschüre angegebenen Details nicht garantiert werden. Wir behalten uns das Recht vor, 
unsere Produkte ohne vorherige Ankündigung zu aktualisieren oder zu ändern. Wir empfehlen Ihnen, eine Bestätigung unserer Produktdetails / Spezifikationen einzuholen, bevor Sie sich auf bestimmte 
Legierungen festlegen.
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Legierungsbezeichnung

EN

DIN CEN/TS 13388

UNS C15500

Chemische Zusammensetzung (Richtwerte)
Gewichtsanteil in Prozent

Cu  (incl. Ag) ≥ 99.75 %

Mg 0.1 %

P 0.06 %

Ag 0.06 %

Eigenschaften

C15500 ist eine mit Magnesium (Mg) legierte Kupferlegierung. Dadurch 
wird eine hohe Festigkeit bei gleichzeitig sehr guter Leitfähigkeit erreicht. 
Diese Legierung besitzt gute Relaxationseigenschaften, eine hohe 
Erweichungsbeständigkeit und Oxidationsstabilität. 

Hauptanwendungsbereiche

Elektrische Kontakte, Steckverbinder und Elektronikanwendungen.

Physikalische Eigenschaften
Typische Werte im geglühten Zustand bei 20 °C

Dichte 8.91 g/cm³

Thermischer 
Ausdehnungskoeffizient 20 .. 300 °C 17.8 10-6/K

Spezifische 
Wärmekapazität 0,385 J/(g·K)

Wärmeleitfähigkeit 350 W/(m·K)

Elektrische Leitfähigkeit MS/m 50 MS/m

Elektrische Leitfähigkeit IACS 86 %

Thermischer Koeffizient 
des elektrischen  
Widerstands

(0 .. 100 °C) 2.5 10-3/K

E-Modul GPa 120 GPa

Elektrische Leitfähigkeit 

Mechanische Eigenschaften (EN 1652)

Zustand Zugfestigkeit

Rm

Streckgrenze
Minimum

Rp0.2

Dehnung
Minimum

A50mm

Härte

HV *

Biegbarkeit
90°

gw bw
rel. Biegeradius R/T

MPa MPa % HV Banddicke ≤ 0.50mm

R235 O61 
(geglüht) 235 .. 295 105 30 - 0 0

R310 H02 
(½ hart) 310 .. 380 260 13 90 .. 130 0 0

R385 H04 
(hart) 385 .. 440 345 6 125 .. 145 0 0.5

R435 H06 
(extra hart) 435 .. 495 385 5 140 .. 160 0.5 1

R450 H08 
(federhart) 450 .. 505 415 4 ≥ 135 0.5 1

R470 H10 
(extra federhart) 470 .. 515 435 3 - 1 2

* nur zur Information
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Korrosionsbeständigkeit *

Praktisch beständig gegen Spannungsrisskorrosion.

Herstellungseigenschaften *

Kaltumformungseigenschaften Ausgezeichnet

Zerspanbarkeit (Stufe 20) Weniger geeignet

Galvanische Eigenschaften Ausgezeichnet

Feuerverzinnungseigenschaften Ausgezeichnet

Weichlöten Ausgezeichnet

Widerstandsschweißen -

Schutzgasschweißen -

Laserschweißen -

* Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren technischen Dienst an

Biegewechselfestigkeit (bei Raumtemperatur)

Die Ermüdungsfestigkeit gibt einen Hinweis auf den Widerstand gegen Schwankung der aufgebrachten Spannung. Sie wird unter
symmetrischer Wechsellast gemessen. Die maximale Biegebelastung für 107 Lastzyklen ohne Riss wird gemessen. Abhängig von der
Zustandsklasse beträgt sie etwa 1/3 der Zugfestigkeit Rm.

Erweichungsbeständigkeit

Nach kurzer Wärmebehandlung 
wird die Vickershärte gemessen. 
Das Diagramm zeigt typische 
Werte.
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Verfügbare Lieferformen (Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren Verkaufsservice an)

Bänder in Ringen

Gespulte Bänder mit Spulgewichten bis zu 1.5 t

TECSTRIP®_multicoil bis zu 2.5 t

Feuerverzinnte Bänder mit Dicken von 0.10 bis 1.20 mm

Aufgrund kontinuierlicher Verbesserungen innerhalb unseres Produktionsprozesses können die in unserer Broschüre angegebenen Details nicht garantiert werden. Wir behalten uns das Recht vor, 
unsere Produkte ohne vorherige Ankündigung zu aktualisieren oder zu ändern. Wir empfehlen Ihnen, eine Bestätigung unserer Produktdetails / Spezifikationen einzuholen, bevor Sie sich auf bestimmte 
Legierungen festlegen.
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Legierungsbezeichnung STOL® 75

EN CuCrSiTi

DIN CEN/TS 13388

UNS C18070

Chemische Zusammensetzung (Richtwerte)
Gewichtsanteil in Prozent

Cu Rest %

Cr 0.3 %

Si 0.02 %

Ti 0.1 %

Eigenschaften

STOL® 75 ist eine CuCrSiTi-Legierung, die ihre Festigkeit durch 
Kaltumformung und einer Ausscheidungsglühung erhält. Diese Legierung 
bietet eine gute Kombination aus hoher elektrischer Leitfähigkeit, guter 
Festigkeit und  Biegbarkeit, ausgezeichneten Warm- und 
Kaltverformungseigenschaften und einer guten Korrosionsbeständigkeit. 
Aufgrund der Ausscheidungen ist die Spannungsrelaxation, selbst bei 
Temperaturen bis zu 200 °C, ausgezeichnet. 

Hauptanwendungsbereiche

E-Mobility, Hybridanwendungen, Elektrische Kontakte, Steckverbinder,   
Photovoltaik-Systeme und Elektronikanwendungen.

Physikalische Eigenschaften
Typische Werte im geglühten Zustand bei 20 °C

Dichte 8.93 g/cm³

Thermischer 
Ausdehnungskoeffizient 20 .. 300 °C 18.0 10-6/K

Spezifische 
Wärmekapazität 0.38 J/(g·K)

Wärmeleitfähigkeit 310 W/(m·K)

Elektrische Leitfähigkeit MS/m 48 MS/m

Elektrische Leitfähigkeit IACS 83 %

Thermischer Koeffizient 
des elektrischen  
Widerstands

(0 .. 100 °C) 3 10-3/K

E-Modul GPa 135 GPa

Elektrische Leitfähigkeit 

Mechanische Eigenschaften (EN 1652)

Zustand Zugfestigkeit

Rm

Streckgrenze
Minimum

Rp0.2

Dehnung
Minimum

A50mm

Härte

HV *

Biegbarkeit
90°

gw bw
rel. Biegeradius R/T

MPa MPa % HV Banddicke ≤ 0.50mm

R400 400 .. 480 300 10 120 .. 150 0 0

R460 460 .. 560 400 9 140 .. 170 0.5 0.5

R530 530 .. 610 460 8 150 .. 190 1 1

R550 550 .. 630 520 7 150 .. 190 1 1

R580 580 .. 640 550 6 160 .. 200 1,5 1,5

* nur zur Information
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Korrosionsbeständigkeit *

STOL® 75 ist beständig gegen reinen Wasserdampf und nicht 
oxidierende Säuren und Laugen sowie gegen natürliche 
Salzlösungen. 
Der Werkstoff ist unempfindlich gegen 
Spannungsrisskorrosion.

Herstellungseigenschaften *

Kaltumformungseigenschaften Gut

Zerspanbarkeit (Stufe 20) Weniger geeignet

Galvanische Eigenschaften Gut

Feuerverzinnungseigenschaften Gut

Weichlöten Gut

Widerstandsschweißen Weniger geeignet

Schutzgasschweißen Ausgezeichnet

Laserschweißen Ausreichend

* Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren technischen Dienst an

Biegewechselfestigkeit (bei Raumtemperatur)

Die Ermüdungsfestigkeit gibt einen Hinweis auf den Widerstand gegen Schwankung der aufgebrachten Spannung. Sie wird unter
symmetrischer Wechsellast gemessen. Die maximale Biegebelastung für 107 Lastzyklen ohne Riss wird gemessen. Abhängig von der
Zustandsklasse beträgt sie etwa 1/3 der Zugfestigkeit Rm.

Relaxationseigenschaften
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Ausgangsspannung: 
80% von Rp0,2
Parallel zur Walzrichtung

Spannungsrelaxation ist die Verringerung der Spannung 
unter Zeit und Temperatureinfluss. 
Die typische Probendicke ist 0.3 – 0.6 mm.

Verfügbare Lieferformen (Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren Verkaufsservice an)

Bänder in Ringen

Gespulte Bänder mit Spulgewichten bis zu 1.5 t

TECSTRIP®_multicoil bis zu 2.5 t

Feuerverzinnte Bänder mit Dicken von 0.10 bis 1.20 mm

Aufgrund kontinuierlicher Verbesserungen innerhalb unseres Produktionsprozesses können die in unserer Broschüre angegebenen Details nicht garantiert werden. Wir behalten uns das Recht vor, 
unsere Produkte ohne vorherige Ankündigung zu aktualisieren oder zu ändern. Wir empfehlen Ihnen, eine Bestätigung unserer Produktdetails / Spezifikationen einzuholen, bevor Sie sich auf bestimmte 
Legierungen festlegen.
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Legierungsbezeichnung STOL® 76

EN CuNiSi

DIN CEN/TS 13388

UNS C19010

Chemische Zusammensetzung (Richtwerte)
Gewichtsanteil in Prozent

Cu Rest %

Ni 1.3 %

Si 0.25 %

P 0.03 %

Eigenschaften

STOL® 76 ist eine CuNiSi-Legierung, die ihre Festigkeit sowohl durch 
Kaltumformung als auch durch eine Kombination aus Kaltumformung und 
einer Ausscheidungsglühung erhält. Sie hat eine sehr gute Biegbarkeit,  
gute Warm- und Kaltverformungseigenschaften sowie eine gute 
Korrosionsbeständigkeit. 
Aufgrund der NiSi-Ausscheidungen sind die Relaxationseigenschaften, 
auch bei Temperaturen bis 150 °C, ausgezeichnet. Des Weiteren weist sie 
eine gute elektrische und thermische Leitfähigkeit, Schweiß-, Löt- und 
Hartlöteigenschaften auf.

Hauptanwendungsbereiche

Automotive: Schalter und Relais, Kontakte, Steckverbinder, Klemmen.
Elektrotechnik: Schalter und Relais, Kontakte, Steckverbinder, Klemmen
Komponenten für die Elektroindustrie, Stanzteile, Halbleiter 
Komponenten, Anschlussdosen.

Physikalische Eigenschaften
Typische Werte im geglühten Zustand bei 20 °C

Dichte 8.93 g/cm³

Thermischer 
Ausdehnungskoeffizient 20 .. 300 °C 16.8 10-6/K

Spezifische 
Wärmekapazität 0.377 J/(g·K)

Wärmeleitfähigkeit 260 W/(m·K)

Elektrische Leitfähigkeit MS/m 35 MS/m

Elektrische Leitfähigkeit IACS 60 %

Thermischer Koeffizient 
des elektrischen  
Widerstands

(0 .. 100 °C) 2 10-3/K

E-Modul GPa 135 GPa

Elektrische Leitfähigkeit 

Mechanische Eigenschaften (EN 1652)

Zustand Temper
Festigkeits-

klasse
H..  = kalt gewalzt
TM = Walzhart

Zugfestigkeit

Rm

Streckgrenze
Minimum

Rp0.2

Dehnung
Minimum

A50mm

Härte **

HV

Biegbarkeit
90°

gw bw
rel. Biegeradius R/T

MPa MPa % HV Banddicke ≤ 0.50mm

R360 H01 (¼ hart) 360 .. 430 300 12 14 * 100 .. 130 0 0

R410 H02 (½ hart) 410 .. 470 360 9 11 * 125 .. 155 0 0

R460 H04 (¾ hart) 460 .. 520 410 7 9 * 135 .. 165 0.5 1

R520 H06 (extra hart) 520 .. 580 460 5 7 * 145 .. 175 1 2

R520 TM06 (XHM) 520 .. 590 440 8 155 .. 180 0.5 0.5

R580 TM08 (SHM) 580 .. 650 520 9 160 .. 210 1 1

* Werte für spannungsreduzierte Qualitäten / ** nur zur Information
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Korrosionsbeständigkeit *

STOL® 76  hat eine gute Korrosionsbeständigkeit.
Die Legierung ist unempfindlich gegen 
Spannungsrisskorrosion.

Herstellungseigenschaften *

Kaltumformungseigenschaften Ausgezeichnet

Zerspanbarkeit (Stufe 20) Weniger geeignet

Galvanische Eigenschaften Ausgezeichnet

Feuerverzinnungseigenschaften Ausgezeichnet

Weichlöten Ausgezeichnet

Widerstandsschweißen Weniger geeignet

Schutzgasschweißen Ausgezeichnet

Laserschweißen Ausreichend

* Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren technischen Dienst an

Biegewechselfestigkeit (bei Raumtemperatur)

Die Ermüdungsfestigkeit gibt einen Hinweis auf den Widerstand gegen Schwankung der aufgebrachten Spannung. Sie wird unter
symmetrischer Wechsellast gemessen. Die maximale Biegebelastung für 107 Lastzyklen ohne Riss wird gemessen. Abhängig von der
Zustandsklasse beträgt sie etwa 1/3 der Zugfestigkeit Rm.

Relaxationseigenschaften
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Ausgangsspannung: 
80% von Rp0,2
Parallel zur Walzrichtung

Spannungsrelaxation ist die Verringerung der Spannung 
unter Zeit und Temperatureinfluss. 
Die typische Probendicke ist 0.3 – 0.6 mm.

Verfügbare Lieferformen (Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren Verkaufsservice an)

Bänder in Ringen

Gespulte Bänder mit Spulgewichten bis zu 1.5 t

TECSTRIP®_multicoil bis zu 2.5 t

Feuerverzinnte Bänder mit Dicken von 0.10 bis 1.20 mm

Aufgrund kontinuierlicher Verbesserungen innerhalb unseres Produktionsprozesses können die in unserer Broschüre angegebenen Details nicht garantiert werden. Wir behalten uns das Recht vor, 
unsere Produkte ohne vorherige Ankündigung zu aktualisieren oder zu ändern. Wir empfehlen Ihnen, eine Bestätigung unserer Produktdetails / Spezifikationen einzuholen, bevor Sie sich auf bestimmte 
Legierungen festlegen.
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Legierungsbezeichnung STOL® 76M

EN CuNiSi

DIN CEN/TS 13388

UNS C19005

Chemische Zusammensetzung (Richtwerte)
Gewichtsanteil in Prozent

Cu Rest %

Ni 1.5 %

Si 0.3 %

Sn 0.1 %

Zn 0.4 %

Eigenschaften

STOL® 76M ist eine optimierte CuNiSi-Legierung, die ihre Festigkeit sowohl 
durch Kaltumformung als auch durch eine Kombination aus 
Kaltumformung und einer Ausscheidungsglühung erhält. Sie hat eine sehr 
gute Biegbarkeit, gute Warm- und Kaltverformungseigenschaften sowie 
eine gute Korrosionsbeständigkeit. 
Aufgrund der NiSi-Ausscheidungen sind die Relaxationseigenschaften, 
auch bei Temperaturen bis 150 °C, ausgezeichnet. In Kombination mit 
einer Zinnschicht blättert die Zinnschicht auch bei Temperaturen um 
150 °C (3.000h) nicht ab. Die elektrische und thermische Leitfähigkeit ist 
gut, ebenso wie die Schweiß-, Löt- und Hartlöteigenschaften. 

Hauptanwendungsbereiche

Automotive: Schalter und Relais, Kontakte, Steckverbinder, 
Schneidklemmkontakte.
Elektrotechnik: Schalter und Relais, Kontakte, Steckverbinder, 
Komponenten für die Elektroindustrie, Stanzteile.

Physikalische Eigenschaften
Typische Werte im geglühten Zustand bei 20 °C

Dichte 8.92 g/cm³

Thermischer 
Ausdehnungskoeffizient 20 .. 300 °C 16.8 10-6/K

Spezifische 
Wärmekapazität 0.377 J/(g·K)

Wärmeleitfähigkeit 250 W/(m·K)

Elektrische Leitfähigkeit MS/m 33 MS/m

Elektrische Leitfähigkeit IACS 57 %

Thermischer Koeffizient 
des elektrischen  
Widerstands

(0 .. 100 °C) 2 10-3/K

E-Modul GPa 135 GPa

Elektrische Leitfähigkeit 

Mechanische Eigenschaften (EN 1652)

Zustand Temper
Festigkeitsklasse

H..  = kalt gewalzt
TM = Walzhart

Zugfestigkeit

Rm
MPa

Streckgrenze
Minimum

Rp0.2

MPa

Dehnung
Minimum

A50mm

% *

Härte

HV
nur zur Information

Biegbarkeit
90°

gw bw
rel. Biegeradius R/T

Banddicke ≤ 0.50mm

R360 H01 (¼ hart) 360 .. 430 300 12 14 * 100 .. 130 0 0

R410 H02 (½ hart) 410 .. 470 360 9 11 * 125 .. 155 0 0

R460 H04 (¾ hart) 460 .. 520 410 7 9 * 135 .. 165 0.5 1

R520 H06 (extra hart) 520 .. 580 460 5 7 * 145 .. 175 1 2

R530 TM04 (HM) 530 .. 630 430 14 150 .. 190 0 0

R580 TM06 (XHM) 580 .. 650 540 8 170 .. 200 1 1

R580S TM06 (XHM)
Biegung optimiert 580 .. 650 520 9 170 .. 200 0.5 0.5

R620 TM08 (SHM) 620 .. 700 560 7 180 .. 210 1 1.5

* Werte für spannungsreduzierte Qualitäten
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Korrosionsbeständigkeit *

STOL® 76M  hat eine gute Korrosionsbeständigkeit.
Die Legierung ist unempfindlich gegen 
Spannungsrisskorrosion.

Herstellungseigenschaften *

Kaltumformungseigenschaften Ausgezeichnet

Zerspanbarkeit (Stufe 20) Weniger geeignet

Galvanische Eigenschaften Ausgezeichnet

Feuerverzinnungseigenschaften Ausgezeichnet

Weichlöten Ausgezeichnet

Widerstandsschweißen Weniger geeignet

Schutzgasschweißen Ausgezeichnet

Laserschweißen Ausreichend

* Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren technischen Dienst an

Biegewechselfestigkeit (bei Raumtemperatur)

Die Ermüdungsfestigkeit gibt einen Hinweis auf den Widerstand gegen Schwankung der aufgebrachten Spannung. Sie wird unter
symmetrischer Wechsellast gemessen. Die maximale Biegebelastung für 107 Lastzyklen ohne Riss wird gemessen. Abhängig von der
Zustandsklasse beträgt sie etwa 1/3 der Zugfestigkeit Rm.

Relaxationseigenschaften
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Ausgangsspannung: 
80% von Rp0,2
Parallel zur Walzrichtung

Spannungsrelaxation ist die Verringerung der Spannung 
unter Zeit und Temperatureinfluss. 
Die typische Probendicke ist 0.3 – 0.6 mm.

Verfügbare Lieferformen (Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren Verkaufsservice an)

Bänder in Ringen

Gespulte Bänder mit Spulgewichten bis zu 1.5 t

TECSTRIP®_multicoil bis zu 2.5 t

Feuerverzinnte Bänder mit Dicken von 0.10 bis 1.20 mm

Aufgrund kontinuierlicher Verbesserungen innerhalb unseres Produktionsprozesses können die in unserer Broschüre angegebenen Details nicht garantiert werden. Wir behalten uns das Recht vor, 
unsere Produkte ohne vorherige Ankündigung zu aktualisieren oder zu ändern. Wir empfehlen Ihnen, eine Bestätigung unserer Produktdetails / Spezifikationen einzuholen, bevor Sie sich auf bestimmte 
Legierungen festlegen.
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Legierungsbezeichnung STOL® 78

EN CuMgP

DIN CEN/TS 13388

UNS C18665

Chemische Zusammensetzung (Richtwerte)
Gewichtsanteil in Prozent

Cu Rest %

Mg 0.6 %

P 0.01 %

Eigenschaften

STOL® 78 ist ein mit Magnesium (Mg) legierter Werkstoff mit 
ausgezeichneter Verformbarkeit bei mittlerer Festigkeit und guter 
Leitfähigkeit. Typische Anwendungen sind Automobil-, elektrische und 
elektronische Steckverbinder, Relais, stromführende Federn und 
Anschlussdosen.

Hauptanwendungsbereiche

Automotive: Schalter und Relais, Kontakte, Steckverbinder, Klemmen.
Elektrotechnik: Schalter und Relais, Kontakte, Steckverbinder, Klemmen
Komponenten für die Elektroindustrie, Stanzteile, Halbleiter 
Komponenten.

Physikalische Eigenschaften
Typische Werte im geglühten Zustand bei 20 °C

Dichte 8.81 g/cm³

Thermischer 
Ausdehnungskoeffizient 20 .. 300 °C 17.3 10-6/K

Spezifische 
Wärmekapazität 0.32 J/(g·K)

Wärmeleitfähigkeit 270 W/(m·K)

Elektrische Leitfähigkeit MS/m 36 MS/m

Elektrische Leitfähigkeit IACS 62 %

Thermischer Koeffizient 
des elektrischen  
Widerstands

(0 .. 100 °C) 2.5 10-3/K

E-Modul GPa 130 GPa

Elektrische Leitfähigkeit 

Mechanische Eigenschaften (EN 1652)

Zustand Zugfestigkeit

Rm

Streckgrenze
Minimum

Rp0.2

Dehnung
Minimum

A50mm

Härte

HV *

Biegbarkeit
90°

gw bw
rel. Biegeradius R/T

MPa MPa % HV Banddicke ≤ 0.50mm

R380 380 .. 460 330 14 115 .. 145 0 0

R460 460 .. 520 410 10 140 .. 165 0.5 1

R520 520 .. 570 460 8 160 .. 180 1 2.5

R570 570 .. 620 500 6 175 .. 195 2.5 5

R620 ** ≥ 620 550 3 ≥ 190 3 6

* nur zur Information / ** Dicke max. 0.50 mm
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Korrosionsbeständigkeit *

STOL® 78 hat eine gute Beständigkeit in natürlicher und 
industrieller Atmosphäre. 
Er ist nahezu beständig gegen Spannungsrisskorrosion.
Hohe Beständigkeit gegen Spannungsrisskorrosion.

Herstellungseigenschaften *

Kaltumformungseigenschaften Ausgezeichnet

Zerspanbarkeit (Stufe 20) Weniger geeignet

Galvanische Eigenschaften Ausgezeichnet

Feuerverzinnungseigenschaften Ausgezeichnet

Weichlöten Ausgezeichnet

Widerstandsschweißen Weniger geeignet

Schutzgasschweißen Ausgezeichnet

Laserschweißen Ausreichend

* Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren technischen Dienst an

Biegewechselfestigkeit (bei Raumtemperatur)

Die Ermüdungsfestigkeit gibt einen Hinweis auf den Widerstand gegen Schwankung der aufgebrachten Spannung. Sie wird unter
symmetrischer Wechsellast gemessen. Die maximale Biegebelastung für 107 Lastzyklen ohne Riss wird gemessen. Abhängig von der
Zustandsklasse beträgt sie etwa 1/3 der Zugfestigkeit Rm.

Relaxationseigenschaften
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Ausgangsspannung: 
80% von Rp0,2
Parallel zur Walzrichtung

Spannungsrelaxation ist die Verringerung der Spannung 
unter Zeit und Temperatureinfluss. 
Die typische Probendicke ist 0.3 – 0.6 mm.

Verfügbare Lieferformen (Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren Verkaufsservice an)

Bänder in Ringen

Gespulte Bänder mit Spulgewichten bis zu 1.5 t

TECSTRIP®_multicoil bis zu 2.5 t

Feuerverzinnte Bänder mit Dicken von 0.10 bis 1.20 mm

Aufgrund kontinuierlicher Verbesserungen innerhalb unseres Produktionsprozesses können die in unserer Broschüre angegebenen Details nicht garantiert werden. Wir behalten uns das Recht vor, 
unsere Produkte ohne vorherige Ankündigung zu aktualisieren oder zu ändern. Wir empfehlen Ihnen, eine Bestätigung unserer Produktdetails / Spezifikationen einzuholen, bevor Sie sich auf bestimmte 
Legierungen festlegen.
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Legierungsbezeichnung STOL® 80

EN CuSn0,2

DIN CEN/TS 13388

UNS C14410

Chemische Zusammensetzung (Richtwerte)
Gewichtsanteil in Prozent

Cu Rest %

Sn 0.2 %

P 0.01 %

Eigenschaften

STOL® 80 ist eine zinnarme (Sn) Speziallegierung, die niedrige Kosten mit 
höchster Leitfähigkeit verbindet. Die Gesamtkosten für Fertigprodukte 
entsprechen aufgrund der hervorragenden Bedingungen der Stanzschrotte 
oft denen von Messing. 
Typische Anwendungen sind Steckverbinder und Sicherungskästen.

Hauptanwendungsbereiche

Automotive: Schalter und Relais, Kontakte, Steckverbinder, Klemmen.
Elektrotechnik: Schalter und Relais, Kontakte, Steckverbinder, Klemmen
Komponenten für die Elektroindustrie, Stanzteile, Halbleiter Komponenten 

Physikalische Eigenschaften
Typische Werte im geglühten Zustand bei 20 °C

Dichte 8.94 g/cm³

Thermischer 
Ausdehnungskoeffizient 20 .. 300 °C 17.3 10-6/K

Spezifische 
Wärmekapazität 0.385 J/(g·K)

Wärmeleitfähigkeit 330 W/(m·K)

Elektrische Leitfähigkeit MS/m 44 MS/m

Elektrische Leitfähigkeit IACS 76 %

Thermischer Koeffizient 
des elektrischen  
Widerstands

(0 .. 100 °C) 3.3 10-3/K

E-Modul GPa 120 GPa

Elektrische Leitfähigkeit 

Mechanische Eigenschaften (EN 1652)

Zustand Zugfestigkeit

Rm

Streckgrenze
Minimum

Rp0.2

Dehnung
Minimum

A50mm

Härte

HV *

Biegbarkeit
90°

gw bw
rel. Biegeradius R/T

MPa MPa % HV Banddicke ≤ 0.50mm

R250 ≥ 250 ≤ 140 20 60 .. 80 0 0

R300 300 .. 370 270 10 80 .. 100 0 0

R360 360 .. 430 310 7 110 .. 130 0 0

R420 420 .. 490 370 5 120 .. 150 1 1

R460 ≥ 460 410 4 ≥ 135 1 1.5

* nur zur Information
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Korrosionsbeständigkeit *

Hohe Beständigkeit gegen Spannungsrisskorrosion.

Herstellungseigenschaften *

Kaltumformungseigenschaften Ausgezeichnet

Zerspanbarkeit (Stufe 20) Ausreichend

Galvanische Eigenschaften Ausgezeichnet

Feuerverzinnungseigenschaften Ausgezeichnet

Weichlöten Ausgezeichnet

Widerstandsschweißen Ausreichend

Schutzgasschweißen Ausgezeichnet

Laserschweißen Gut

* Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren technischen Dienst an

Biegewechselfestigkeit (bei Raumtemperatur)

Die Ermüdungsfestigkeit gibt einen Hinweis auf den Widerstand gegen Schwankung der aufgebrachten Spannung. Sie wird unter
symmetrischer Wechsellast gemessen. Die maximale Biegebelastung für 107 Lastzyklen ohne Riss wird gemessen. Abhängig von der
Zustandsklasse beträgt sie etwa 1/3 der Zugfestigkeit Rm.

Relaxationseigenschaften
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Ausgangsspannung: 
80% von Rp0,2
Parallel zur Walzrichtung

Spannungsrelaxation ist die Verringerung der Spannung 
unter Zeit und Temperatureinfluss. 
Die typische Probendicke ist 0.3 – 0.6 mm.

Verfügbare Lieferformen (Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren Verkaufsservice an)

Bänder in Ringen

Gespulte Bänder mit Spulgewichten bis zu 1.5 t

TECSTRIP®_multicoil bis zu 2.5 t

Feuerverzinnte Bänder mit Dicken von 0.10 bis 1.20 mm

Aufgrund kontinuierlicher Verbesserungen innerhalb unseres Produktionsprozesses können die in unserer Broschüre angegebenen Details nicht garantiert werden. Wir behalten uns das Recht vor, 
unsere Produkte ohne vorherige Ankündigung zu aktualisieren oder zu ändern. Wir empfehlen Ihnen, eine Bestätigung unserer Produktdetails / Spezifikationen einzuholen, bevor Sie sich auf bestimmte 
Legierungen festlegen.
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Legierungsbezeichnung STOL® 81

EN

DIN CEN/TS 13388 CW117C

UNS C14415 #

# geringer Unterschied in der chemischen Zusammensetzung

Chemische Zusammensetzung (Richtwerte)
Gewichtsanteil in Prozent

Cu Rest %

Sn 0.1 %

Eigenschaften

CuSn0,15 ist eine zinnarme (Sn) Speziallegierung, die niedrige Kosten mit 
höchster Leitfähigkeit verbindet. Die Gesamtkosten für Fertigprodukte 
entsprechen aufgrund der hervorragenden Bedingungen der Stanzschrotte 
oft denen von Messing. 
Typische Anwendungen sind Steckverbinder und Sicherungskästen.

Hauptanwendungsbereiche

Automotive: Schalter und Relais, Kontakte, Steckverbinder, Klemmen.
Elektrotechnik: Schalter und Relais, Kontakte, Steckverbinder, Klemmen
Komponenten für die Elektroindustrie, Stanzteile, Halbleiter Komponenten 

Physikalische Eigenschaften
Typische Werte im geglühten Zustand bei 20 °C

Dichte 8.93 g/cm³

Thermischer 
Ausdehnungskoeffizient 20 .. 300 °C 18 10-6/K

Spezifische 
Wärmekapazität 0.385 J/(g·K)

Wärmeleitfähigkeit 340 W/(m·K)

Elektrische Leitfähigkeit MS/m 47 MS/m

Elektrische Leitfähigkeit IACS 81 %

Thermischer Koeffizient 
des elektrischen  
Widerstands

(0 .. 100 °C) 3.3 10-3/K

E-Modul GPa 120 GPa

Elektrische Leitfähigkeit 

Mechanische Eigenschaften (EN 1652)

Zustand Zugfestigkeit

Rm

Streckgrenze
Minimum

Rp0.2

Dehnung
Minimum

A50mm

Härte

HV *

Biegbarkeit
90°

gw bw
rel. Biegeradius R/T

MPa MPa % HV Banddicke ≤ 0.50mm

R250 250 .. 320 200 9 60 .. 90 0 0

R300 300 .. 370 250 4 85 .. 110 0 0

R360 360 .. 430 300 3 105 .. 130 0 0

R420 420 .. 490 350 2 120 .. 140 1 1

* nur zur Information
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Korrosionsbeständigkeit *

Hohe Beständigkeit gegen Spannungsrisskorrosion.

Herstellungseigenschaften *

Kaltumformungseigenschaften Ausgezeichnet

Zerspanbarkeit (Stufe 20) Ausreichend

Galvanische Eigenschaften Ausgezeichnet

Feuerverzinnungseigenschaften Ausgezeichnet

Weichlöten Ausgezeichnet

Widerstandsschweißen Ausreichend

Schutzgasschweißen Ausgezeichnet

Laserschweißen Gut

* Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren technischen Dienst an

Biegewechselfestigkeit (bei Raumtemperatur)

Die Ermüdungsfestigkeit gibt einen Hinweis auf den Widerstand gegen Schwankung der aufgebrachten Spannung. Sie wird unter
symmetrischer Wechsellast gemessen. Die maximale Biegebelastung für 107 Lastzyklen ohne Riss wird gemessen. Abhängig von der
Zustandsklasse beträgt sie etwa 1/3 der Zugfestigkeit Rm.

Relaxationseigenschaften

0
10
20
30
40
50
60
70
80
90

100

10 100 1000

Re
st

sp
an

nu
ng

 %

Zeit [h]

R460 100°C
R460 150°C
R460 200°C

Ausgangsspannung: 
80% von Rp0,2
Parallel zur Walzrichtung

Spannungsrelaxation ist die Verringerung der Spannung 
unter Zeit und Temperatureinfluss. 
Die typische Probendicke ist 0.3 – 0.6 mm.

Verfügbare Lieferformen (Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren Verkaufsservice an)

Bänder in Ringen

Gespulte Bänder mit Spulgewichten bis zu 1.5 t

TECSTRIP®_multicoil bis zu 2.5 t

Feuerverzinnte Bänder mit Dicken von 0.10 bis 1.20 mm

Aufgrund kontinuierlicher Verbesserungen innerhalb unseres Produktionsprozesses können die in unserer Broschüre angegebenen Details nicht garantiert werden. Wir behalten uns das Recht vor, 
unsere Produkte ohne vorherige Ankündigung zu aktualisieren oder zu ändern. Wir empfehlen Ihnen, eine Bestätigung unserer Produktdetails / Spezifikationen einzuholen, bevor Sie sich auf bestimmte 
Legierungen festlegen.
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Legierungsbezeichnung STOL® 94

EN CuNiSi

DIN CEN/TS 13388

UNS C70315

Chemische Zusammensetzung (Richtwerte)
Gewichtsanteil in Prozent

Cu Rest %

Ni 2.5 %

Si 0.6 %

Zn ≤ 2 %

Sn ≤ 1 %

Eigenschaften

STOL® 94 ist eine CuNiSi-Legierung, die in kaltverfestigten und 
ausscheidungsgehärteten Zustandsformen erhältlich ist. Sie kombiniert 
maximale Festigkeit mit ausgezeichneter Biegbarkeit, guter elektrischer 
Leitfähigkeit und ausgezeichneter Beständigkeit gegen Relaxation und ist 
ein teilweiser Ersatz für Kupfer-Beryllium-Legierungen. Aufgrund der NiSi-
Ausscheidungen sind die Relaxationseigenschaften, selbst bei 
Temperaturen bis 150 °C, ausgezeichnet. In Kombination mit einer 
Zinnschicht blättert die Zinnschicht auch bei Temperaturen um 150 °C 
(3.000h) nicht ab. Die elektrische und thermische Leitfähigkeit ist gut, 
ebenso wie die Schweiß-, Löt- und Hartlöteigenschaften. 

Hauptanwendungsbereiche

Automotive: Schalter und Relais, Kontakte, Steckverbinder, Klemmen,
Kleinste Steckverbinder
Elektrotechnik: Schalter und Relais, Kontakte, Steckverbinder, Klemmen..

Physikalische Eigenschaften
Typische Werte im geglühten Zustand bei 20 °C

Dichte 8.86 g/cm³

Thermischer 
Ausdehnungskoeffizient 20 .. 300 °C 17 10-6/K

Spezifische 
Wärmekapazität

0.399 J/(g·K)

Wärmeleitfähigkeit 185 W/(m·K)

Elektrische Leitfähigkeit MS/m 25 MS/m

Elektrische Leitfähigkeit IACS 43 %

Thermischer Koeffizient 
des elektrischen  
Widerstands

(0 .. 100 °C) 3 10-3/K

E-Modul GPa 130 GPa

Elektrische Leitfähigkeit 

Mechanische Eigenschaften (EN 1652)

Zustand Temper
Festigkeitsklasse

H..  = kalt gewalzt
TM = Walzhart

Zugfestigkeit

Rm
MPa

Streckgrenze
Minimum

Rp0.2

MPa

Dehnung
Minimum

A50mm

% *

Härte

HV
nur zur Information

Biegbarkeit
90°

gw bw
rel. Biegeradius R/T

Banddicke ≤ 0.50mm

R360 H01 (¼ hart) 360 .. 430 250 14 16* 100 .. 130 0 0

R410 H02 (½ hart) 410 .. 470 360 9 12* 125 .. 155 0 0.5

R460 H04 (¾ hart) 460 .. 520 410 7 10* 135 .. 165 0.5 1

R520 H06 (extra hart) 520 .. 580 460 5 8* 145 .. 175 1 2

R580 H06 (Extra Hart) 580 .. 650 520 4 6* 170 .. 200 1 2.5

R620 TM01 (1/2 Hart) 620 .. 720 540 16 180 .. 240 0 0

R660 TM02 (1/2 Hart) 660 .. 750 590 10 200 .  250 1 1

R750 TM04 (Hart) 750 .. 830 680 8 210 .. 260 2 2

R800 TM05 (SHM) ≥ 800 750 5 ≥ 210 2 3

* Werte für spannungsreduzierte Qualitäten

20

24

28

32

36

R360 R410 R460 R520 R580 R620 R660 R750 R800

El
. L

ei
tfä

hi
gk

ei
t [

M
S/

m
]

Zustand



©KME Germany GmbH   - www.kme.com    - info-germany@kme.com

ENGINEERING 
COPPER SOLUTIONS

Page 71

Korrosionsbeständigkeit *

STOL® 94 hat eine gute Beständigkeit in natürlicher und 
industrieller Atmosphäre.
Es ist nahezu beständig gegen Spannungsrisskorrosion.

Herstellungseigenschaften *

Kaltumformungseigenschaften Gut

Zerspanbarkeit (Stufe 20) Weniger geeignet

Galvanische Eigenschaften Ausgezeichnet

Feuerverzinnungseigenschaften Ausgezeichnet

Weichlöten Ausgezeichnet

Widerstandsschweißen Ausreichend

Schutzgasschweißen Gut

Laserschweißen Weniger geeignet

* Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren technischen Dienst an

Biegewechselfestigkeit (bei Raumtemperatur)

Die Ermüdungsfestigkeit gibt einen Hinweis auf den Widerstand gegen Schwankung der aufgebrachten Spannung. Sie wird unter
symmetrischer Wechsellast gemessen. Die maximale Biegebelastung für 107 Lastzyklen ohne Riss wird gemessen. Abhängig von der
Zustandsklasse beträgt sie etwa 1/3 der Zugfestigkeit Rm.

Relaxationseigenschaften
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Ausgangsspannung: 
80% von Rp0,2
Parallel zur Walzrichtung

Spannungsrelaxation ist die Verringerung der Spannung 
unter Zeit und Temperatureinfluss. 
Die typische Probendicke ist 0.3 – 0.6 mm.

Verfügbare Lieferformen (Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren Verkaufsservice an)

Bänder in Ringen

Gespulte Bänder mit Spulgewichten bis zu 1.5 t

TECSTRIP®_multicoil bis zu 2.5 t

Feuerverzinnte Bänder mit Dicken von 0.10 bis 1.20 mm

Aufgrund kontinuierlicher Verbesserungen innerhalb unseres Produktionsprozesses können die in unserer Broschüre angegebenen Details nicht garantiert werden. Wir behalten uns das Recht vor, 
unsere Produkte ohne vorherige Ankündigung zu aktualisieren oder zu ändern. Wir empfehlen Ihnen, eine Bestätigung unserer Produktdetails / Spezifikationen einzuholen, bevor Sie sich auf bestimmte 
Legierungen festlegen.
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Legierungsbezeichnung STOL® 95

EN CuCr1Zr

DIN CEN/TS 13388

UNS C18160

Chemische Zusammensetzung (Richtwerte)
Gewichtsanteil in Prozent

Cu  (incl. Ag) Rest %

Cr 0.8 %

Zr 0.2 %

Eigenschaften

STOL® 95 ist eine CuCrZr-Legierung, die in ausscheidungsgehärteten 
Zustandsformen erhältlich ist. Sie kombiniert eine sehr gute elektrische 
Leitfähigkeit mit einer ausgezeichneter Beständigkeit gegen Relaxation.
Aufgrund der CrZr-Ausscheidungen sind die Relaxationseigenschaften auch
bei Temperaturen bis 250 °C. hervorragend.

Hauptanwendungsbereiche

Automotive: Schalter und Relais, Kontakte, Steckverbinder, Klemmen, 
Einpresszonen, Hybridfahrzeuge
Elektrotechnik: Schalter und Relais, Kontakte, Steckverbinder, Klemmen, 
Presspassungen, Komponenten für die Elektroindustrie, Stanzteile, 
Halbleiter Komponenten, Anschlusskästen, Photovoltaik-Systeme.

Physikalische Eigenschaften
Typische Werte im geglühten Zustand bei 20 °C

Dichte 8.92 g/cm³

Thermischer 
Ausdehnungskoeffizient 20 .. 300 °C 18.0 10-6/K

Spezifische 
Wärmekapazität 0.381 J/(g·K)

Wärmeleitfähigkeit 330 W/(m·K)

Elektrische Leitfähigkeit MS/m 50 MS/m

Elektrische Leitfähigkeit IACS 86 %

Thermischer Koeffizient 
des elektrischen  
Widerstands

(0 .. 100 °C) 3 10-3/K

E-Modul GPa 135 GPa

Elektrische Leitfähigkeit 

Mechanische Eigenschaften (EN 1652)

Zustand Zugfestigkeit

Rm

Streckgrenze
Minimum

Rp0.2

Dehnung
Minimum

A50mm

Härte

HV *

Biegbarkeit
90°

gw bw
rel. Biegeradius R/T

MPa MPa % HV Banddicke ≤ 0.50mm

R480 TM04 480 .. 560 450 8 150 .. 190 1.5 1.5

R540 TM08 540 .. 630 500 4 160 .. 200 2 2

R540S TR08 540 .. 620 480 8 160 .. 190 1.5 1.5

* nur zur Information
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Korrosionsbeständigkeit *

STOL® 95 ist beständig gegen reinen Wasserdampf und nicht 
oxidierende Säuren und Laugen sowie gegen natürliche 
Salzlösungen. 
Der Werkstoff ist unempfindlich gegen 
Spannungsrisskorrosion.

Herstellungseigenschaften *

Kaltumformungseigenschaften Gut

Zerspanbarkeit (Stufe 20) Weniger geeignet

Galvanische Eigenschaften Ausgezeichnet

Feuerverzinnungseigenschaften Ausgezeichnet

Weichlöten Ausgezeichnet

Widerstandsschweißen Weniger geeignet

Schutzgasschweißen Ausgezeichnet

Laserschweißen Ausreichend

* Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren technischen Dienst an

Biegewechselfestigkeit (bei Raumtemperatur)

Die Ermüdungsfestigkeit gibt einen Hinweis auf den Widerstand gegen Schwankung der aufgebrachten Spannung. Sie wird unter
symmetrischer Wechsellast gemessen. Die maximale Biegebelastung für 107 Lastzyklen ohne Riss wird gemessen. Abhängig von der
Zustandsklasse beträgt sie etwa 1/3 der Zugfestigkeit Rm.

Relaxationseigenschaften
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Ausgangsspannung: 
80% von Rp0,2
Parallel zur Walzrichtung

Spannungsrelaxation ist die Verringerung der Spannung 
unter Zeit und Temperatureinfluss. 
Die typische Probendicke ist 0.3 – 0.6 mm.

Verfügbare Lieferformen (Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren Verkaufsservice an)

Bänder in Ringen

Gespulte Bänder mit Spulgewichten bis zu 1.5 t

TECSTRIP®_multicoil bis zu 2.5 t

Feuerverzinnte Bänder mit Dicken von 0.10 bis 1.20 mm

Aufgrund kontinuierlicher Verbesserungen innerhalb unseres Produktionsprozesses können die in unserer Broschüre angegebenen Details nicht garantiert werden. Wir behalten uns das Recht vor, 
unsere Produkte ohne vorherige Ankündigung zu aktualisieren oder zu ändern. Wir empfehlen Ihnen, eine Bestätigung unserer Produktdetails / Spezifikationen einzuholen, bevor Sie sich auf bestimmte 
Legierungen festlegen.
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Legierungsbezeichnung STOL® 194

EN CuFe2P

DIN CEN/TS 13388 CW107C

UNS C19400

Chemische Zusammensetzung (Richtwerte)
Gewichtsanteil in Prozent

Cu Rest %

Fe 2.4 %

Zn 0.1 %

P 0.03

Eigenschaften

STOL®194 ist eine CuFe-Legierung mit feinen Eisen (Fe) -Ausscheidungen. 
Sie kombiniert hohe Leitfähigkeit mit mittlerer Festigkeit und guten 
Relaxationseigenschaften. 

Hauptanwendungsbereiche

Automotive: Kraftstoffeinspritzdüsen, Steckverbinder.
Elektrotechnik: Leistungsschalter, Komponenten, Kontaktfedern, 
Leiterrahmen, Steckverbinder, Federkontakte, Klemmen,  
Sicherungsklemmen

Physikalische Eigenschaften
Typische Werte im geglühten Zustand bei 20 °C

Dichte 8.91 g/cm³

Thermischer 
Ausdehnungskoeffizient 20 .. 300 °C 16.3 10-6/K

Spezifische 
Wärmekapazität 0.38 J/(g·K)

Wärmeleitfähigkeit 260 W/(m·K)

Elektrische Leitfähigkeit MS/m 35 MS/m

Elektrische Leitfähigkeit IACS 60 %

Thermischer Koeffizient 
des elektrischen  
Widerstands

(0 .. 100 °C) 3.31 10-3/K

E-Modul GPa 125 GPa

Elektrische Leitfähigkeit 

Mechanische Eigenschaften (EN 1652)

Zustand Zugfestigkeit

Rm

Streckgrenze
Minimum

Rp0.2

Dehnung
Minimum

A50mm

Härte

HV *

Biegbarkeit
90°

gw bw
rel. Biegeradius R/T

MPa MPa % HV Banddicke ≤ 0.50mm

R300 300 .. 360 ≤ 240 18 80 .. 100 0 0

R360 360 .. 430 270 15 110 .. 135 0 0

R420 420 .. 480 380 10 130 .. 150 0.5 0.5

R480 480 .. 540 430 7 140 .. 160 0.5 0.5

R520 520 .. 580 470 4 ≥ 140 2.5 3.5

* nur zur Information
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Korrosionsbeständigkeit *

STOL® 194 - CuFe2P hat eine gute Beständigkeit in 
natürlicher und industrieller Atmosphäre. 
Nahezu beständig gegen Spannungsrisskorrosion.

Herstellungseigenschaften *

Kaltumformungseigenschaften Gut

Zerspanbarkeit (Stufe 20) Gut

Galvanische Eigenschaften Ausgezeichnet

Feuerverzinnungseigenschaften Ausgezeichnet

Weichlöten Ausgezeichnet

Widerstandsschweißen Gut

Schutzgasschweißen Ausgezeichnet

Laserschweißen Gut

* Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren technischen Dienst an

Biegewechselfestigkeit (bei Raumtemperatur)

Die Ermüdungsfestigkeit gibt einen Hinweis auf den Widerstand gegen Schwankung der aufgebrachten Spannung. Sie wird unter
symmetrischer Wechsellast gemessen. Die maximale Biegebelastung für 107 Lastzyklen ohne Riss wird gemessen. Abhängig von der
Zustandsklasse beträgt sie etwa 1/3 der Zugfestigkeit Rm.

Erweichungsbeständigkeit
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Spannungsrelaxation ist die Verringerung der Spannung 
unter Zeit und Temperatureinfluss. 
Die typische Probendicke ist 0.3 – 0.6 mm.
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Verfügbare Lieferformen (Für weitere Einzelheiten rufen Sie unseren Verkaufsservice an)

Bänder in Ringen

Gespulte Bänder mit Spulgewichten bis zu 1.5 t

TECSTRIP®_multicoil bis zu 2.5 t

Feuerverzinnte Bänder mit Dicken von 0.10 bis 1.20 mm

Aufgrund kontinuierlicher Verbesserungen innerhalb unseres Produktionsprozesses können die in unserer Broschüre angegebenen Details nicht garantiert werden. Wir behalten uns das Recht vor, 
unsere Produkte ohne vorherige Ankündigung zu aktualisieren oder zu ändern. Wir empfehlen Ihnen, eine Bestätigung unserer Produktdetails / Spezifikationen einzuholen, bevor Sie sich auf bestimmte 
Legierungen festlegen.
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KME liefert Vorbänder, Industriebänder, Kabel- und HF-Kabelbänder sowie Bleche, Platten und 
Ronden in einer großen Bandbreite verschiedener Werkstoffe aus Kupfer- und Kupferlegierungen.

Alle unsere Produkte stellen wir auf modernsten Produktionsanlagen in Deutschland, Italien und 
Frankreich in einer Vielzahl von Abmessungen her. Unsere Walzwerke werden von eigenen 
Gießereien beliefert.

Eine breite Palette von Hochleistungslegierungen für anspruchsvolle Anwendungen z. B. in der 
Automobilindustrie, der E-Mobilität oder im Smart Home, rundet unser Angebot an Werkstoffen 
nach oben ab.

Auf Anfrage können wir auch Platten und Ronden nach Kundenspezifikation herstellen. 
Für besondere Herausforderungen sprechen Sie uns gerne direkt an, wir sind sicher, dass wir für 
Sie genau den richtigen Werkstoff finden. 

GENAU RICHTIG
WALZMATERIAL FÜR INDUSTRIELLE
ANWENDUNGEN

Kontakt: industrial-rolled-germany@kme.com . Tel +49 (0)541/321-4161
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KUPFERWERKSTOFFE
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KUPFERWERKSTOFFE

Definition
− Gradualer Abfall der Spannung unter konstanter Dehnung
− Verlust zur Ausgangsspannung als verbleibende Spannung (Kontaktkraft), 

abhängig von der  Testmethode und den Testbedingungen.

Methoden
− Drei Punkt Biegetest
− Vier Punkt Biegetest
− Rohrbiegung
− Cantilever - Biegetest (diskontinuierlich / kontinuierlich) - KME Testmethode

Testbedingungen (üblich)
− Temperaturen (100° C. / 125° C. / 150° C. / 200° C.)
− Zeiten (50 h / 100 h / 250 h / 500 h / 1000 h) // 

Langzeitbetrachtung mittels Larson-Miller Methode
− Ausgangsspannungen (50 % oder 80 % der Ausgangsspannung)
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KUPFERWERKSTOFFE
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KUPFERWERKSTOFFE

300 °C.

400 °C.

500 °C.
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KUPFERWERKSTOFFE
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KUPFERWERKSTOFFE

180° längs zur Walzrichtung

90° längs zur Walzrichtung

90° quer zur Walzrichtung

180° quer zur Walzrichtung

Zustand  1

Zustand  2

Zustand  3

Zustand  4

Zustand  5

Zustand  6

Zustand  7

Zustand  8

Zustand  9

Zustand 10

Zustand  1    glatt, keine Risse (keine A-Haut, kein grobes Gefüge)
Zustand  2    rauh, keine Risse (keine A-Haut, kein grobes Gefüge)
Zustand  3    leichte Apfelsinenhaut, keine Risse
Zustand  4    Apfelsinenhaut, keine Risse
Zustand  5    starke Apfelsinenhaut, keine Risse

Zustand   6    ganz leichte Anrisse
Zustand   7    Anrisse
Zustand   8    Risse
Zustand   9    starke Risse
Zustand  10   starke Risse, fast gebrochen 

Prüfverfahren, gem. DIN ISO 7438, Beurteilung gem. DIN EN 1654 plus Zusatz: Gilt auch für 180° Biegung.

Definition Biegelinie

Beurteilung der Biegeprüfung



©KME Germany GmbH   - www.kme.com    - info-germany@kme.com

ENGINEERING 
COPPER SOLUTIONS10.5. DEFINITIONEN

KUPFERWERKSTOFFE

Säbel / Camber
Walzrichtung / 
Rolling direction

L Winkel / 
angle

Drall / Twist
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Ausbiegung / Coil set

L

Planheit / Eveness
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Querwölbung / Transverse Flatness
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OBERFLÄCHENBESCHICHTUNG

Feuerverzinnung nach DIN EN 13148 (RoHS conform)

Schichten Reinzinn Zinn-Silber 
(Sn28M)

Thermisch Zinn 
(Sn13)

Dickenbereich (mm) 0.10 – 1.20

Breitenbereich 
(mm) 15 – 330 

Auflagendicke
(µm)

0.8 – 2  - 

1 – 3   -

2 – 5   -

3 – 7   -

4 – 8   -

5 – 10   -

10 – 20   -

Bemerkung
Wenn nichts anderes vereinbart ist, ist die Dicke des Bandes mit den 

entsprechenden Grenzmaßen, die des blanken Zustandes. Hierzu ist die 
bestellte Zinnauflage gemäß der DIN EN 13148 hinzuzurechnen. 

Galvanische Beschichtung nach DIN EN 14436 (RoHS conform)

Schichten
KME Sn auf Cu und Sn auf Ni, vollflächig, 

selektiv, matt, glänzend, Reflow

Fremdbezug Sn auf Cu oder Ni , Ag auf Ni oder Cu,
matt, glänzend

Dickenbereich KME 0.4 – 2 mm

Fremdbezug 0.4 – 4 mm

Breitenbereich KME ≤ 170 mm

Fremdbezug ≤ 400 mm
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BLECHE, PLATTEN, RONDEN

Cu-Werkstoffe / Legierungen

Europäische Norm DIN-Norm (alt) ASTM Typische Eigenschaften / 
Anwendungen Fertigungsnorm

Cu-ETP CW004A E-Cu 58
E-Cu 57

2.0065
2.0060 C11000

Standardlegierung für 
elektrische Komponenten,

Hauptanwendung im 
Schaltanlagenbau

DIN EN 13599
DIN EN 1652

Cu-HCP
Cu-PHC

CW021A
CW020A SE-Cu 2.0070 C10300

wasserstoffbeständig, sehr 
hohe Leitfähigkeit,

gut schweißbar
DIN EN 13599

Cu-OF CW008A OF-Cu 2.0040 C10200
wasserstoffbeständig, sehr 

hohe Leitfähigkeit,
sehr gut schweißbar

DIN EN13599

Cu-OFE CW009A C10100
hohe Reinheit, Cu 99,99 % für 

Vakuumschaltanlagen,
Targets

DIN EN13604

Cu-DHP CW024A SF-Cu 2.0090 C12200
sehr gut schweißbar, ohne 
besondere Anforderungen

an die Leitfähigkeit

DIN EN1652
DIN EN1653

AD-2000W6/2

CuAg0.1P CW016A Cu-Ag0.1P 2.1191 C10700 Kokillenplatten, Kollektorringe, 
Elektroden DIN EN13599

CuCrZr CW106C CuCrZr 2.1293 C18150

Kokillenplatten, 
Schweißtechnik, Ofen- u. 

Formenbau,
Hochstromtechnik

DIN 17670

CuNi2Si CW111C CuNi2Si 2.0855 C18000 Formenbau, Maschinenteile, 
Druckgusstechnik nach Vereinbarung

Die Lieferung nach anderen internationalen Normen wie z.B. BS, JIS oder GOST ist nach Vereinbarung möglich.

KME bietet Bleche, Platten und Ronden in einem großen 
Abmessungsspektrum.
Unser Walzwerk wird durch unsere eigenen Gießereien versorgt.
In der reichen Legierungspalette von über 50 Legierungen liegt 
eine unserer Stärken. 
Auf Wunsch arbeiten wir Platten und Ronden auch in hoher 
Fertigungstiefe aus.
Neben bleifreien Legierungen halten wir eine Vielzahl von 
Sonderlegierungen, darunter Bronze und Kupfernickel, bereit.
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BLECHE, PLATTEN, RONDEN

Stückbleche aus Kupfer - kaltgewalzt

Breite
(mm)

Dicke (mm)

3 – 4.8 > 4.8 – 6.5 > 6.5 – 8 > 8 – 10 > 10 – 12 > 12 - 35

30 – 670 max. 4000 
mm lang

max. 4000 
mm lang

max. 3100 
mm lang

max. 3100 
mm lang

max. 2500 
mm lang

max. 6200 
mm lang

> 670 - 1000 max. 4000 
mm lang

max. 4000 
mm lang

max. 3100 
mm lang

max. 3100 
mm lang

max. 2500 
mm lang

> 1000 – 1250 max. 4000 
mm lang

max. 3000 
mm lang

max. 3100 
mm lang * *

> 1250 – 1600 max. 4000 
mm lang

max. 3000 
mm lang

* Auf Anfrage

Platten aus Kupfer - warmgewalzt

Breite
(mm)

Dicke (mm)

3 – 5 > 5 – 12 > 12 – 20 > 20 – 60 > 60 – 200 > 200

30 – 1000 max. 6000 
mm lang

max. 8000 
mm lang

max. 4000 
mm lang

max. 6200 
mm lang

max. 4000 
mm lang *

> 1000 – 2500 max. 6000 
mm lang

max. 8000 
mm lang

max. 4000 
mm lang

max. 6200 
mm lang * *

> 2500 – 3000 * max. 4000 
mm lang

max. 4000 
mm lang

> 3000 – 3200 * max. 4000 
mm lang

> 3200 * *

* Auf Anfrage
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BLECHE, PLATTEN, RONDEN

Messing (bleifrei)

Europäische Norm DIN-Norm (alt) ASTM Typische Eigenschaften / Anwendungen Fertigungs
norm

CuZn5 CW506L CuZn5 2.0220 C21000

Legierungen mit sehr guter 
Kaltumformbarkeit;
gut geeignet zum Drücken, Prägen, Treiben.
Anwendung: Installationsteile für die 
Elektrotechnik,Bauwesen, Fassade, 
Schmuckindustrie.

DIN EN 
1652

CuZn10 CW501L CuZn10 2.0230 C22000 DIN EN 
1652

CuZn15 CW502L CuZn15 2.0240 C23000 DIN EN 
1652

CuZn20 CW503L CuZn20 2.0250 C24000 DIN EN 
1652

CuZn28 CuZn28 2.0261 Legierung mit sehr guter Kaltumformbarkeit
durch Tiefziehen, Drücken, Nieten, Bördeln.
Anwendung: Kühlplatten, Musikinstrumente,
Tiefziehteile aller Art, Blattfedern, Munition.

DIN EN 
1652

CuZn30 CW505L CuZn30 2.0265 C26000 DIN EN 
1652

CuZn33 CW506L CuZn33 2.0280 C26800
Legierung mit sehr guter Kaltumformbarkeit,
besonders geeignet zum Bördeln und 
Kaltstauchen.

DIN EN 
1652

CuZn36 CW507L CuZn36

Hauptlegierungen zur Anwendung von 
Messing-Werkstoffen; sehr gut geeignet für 
Kaltumformungdurch Tiefziehen, Drücken, 
Stauchen, Walzen,Gewinderollen, Prägen, 
Biegen; gut löt- und schweißbar, gut 
elektrolytisch polierbar.
Anwendung: Ätzqualität, z. B. Zifferblätter,
Möbelindustrie.

DIN EN 
1652

CuZn37 CW508L CuZn37 2.0321 C27200 DIN EN 
1652

CuZn40 CW509L CuZn40 2.0360 C28000

Legierung mit guter Warm- und 
Kaltumformbarkeit;
geeignet zum Biegen, Nieten, Stauchen und 
Bördeln sowie im weichen Zustand zum 
Prägen und auch zum Tiefziehen; verbesserte 
Zerspanbarkeit gegenüber CuZn5 bis CuZn37.
Anwendung: Kondensatorböden, Fassaden, 
Apparatebau, Beschläge.

DIN EN 
1652
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BLECHE, PLATTEN, RONDEN

Messing (bleihaltig)

Europäische 
Werkstoffbezeichnung DIN-Norm (alt) ASTM Typische Eigenschaften / 

Anwendungen
Fertigungs

norm *

CuZn39Pb0,5 CW610N CuZn39Pb0,5 2.0372 C36600

Legierung mit guter Kalt- und 
Warmumformbarkeit bei 
ausreichender Zerspanbarkeit.
Anwendung: Biegen, Nieten, 
Stauchen, Bördeln, 
Rohrbodenplatten

DIN EN 
1652

CuZn39Pb2 CW612N CuZn39Pb2 2.0380 C37700

Legierung mit guter 
Warmumformbarkeit bei sehr 
guter Zerspanbarkeit; begrenzt 
kaltumformbar durch Biegen, 
Nieten, Bördeln; gut stanzbar.
Anwendung: Dreh-, Bohr- und 
Fräsqualität, Werkzeugbau, 
Armaturen, Gravurplatten

DIN EN 
1652

Sondermessing

CuZn20Al2As CW702R CuZn20-
Al2As 2.0460 C68700

Legierung mit verbesserter 
Entzinkungsbeständigkeit
durch Arsen.
Anwendung: 
Kondensatoren, 
Seewasseranwendungen,
geschweißte Rohre

DIN EN 
1652

CuZn28Sn1 CuZn28Sn1 2.0470 C44300

Legierung mit verbesserter 
Entzinkungsbeständigkeit
und bedingter 
Meerwasserbeständigkeit.
Anwendung: 
Kondensatoren, 
Wärmeaustauscher, 
Apparatebau

DIN EN 
1652

CuZn38AlFeNiPbSn CW751R CuZn38-
AlFeNiPbSn 2.0525 C47000

Legierung mit höherer 
Festigkeit bei guter 
Zerspanbarkeit.
Anwendung: Apparatebau, 
Kondensatoren, 
Wärmeaustauscher

DIN EN 
1653

CuZn38Sn1(As) CW717R CuZn38-
Sn1(As) 2.0530 C46400

(C46500)

Legierung mit guter 
Korrosionsbeständigkeit.
Anwendung: 
Kondensatoren, 
Wärmeaustauscher, 
Apparatebau, 
Plattierauflagen

DIN EN 
1653

Weitere Legierungen sind auf Anfrage möglich, hierfür sind wir mit unserer modernen Legierungsgießerei hervorragend          
ausgestattet. Wir können Gussblöcke bis ca. 15 t abgießen, ein Stückgewicht bis zu 10 t ist möglich.                 * auf Anfrage  
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Stückbleche aus Messing - kaltgewalzt

Breite
(mm)

Dicke (mm)

3 – 4.8 > 4.8 – 6.5 > 6.5 – 8 > 8 – 10 > 10 – 12 > 12 - 35

30 – 670 max. 4000 
mm lang

max. 4000 
mm lang

max. 3100 
mm lang

max. 3100 
mm lang

max. 2500 
mm lang

max. 6200 
mm lang

> 670 - 1000 max. 4000 
mm lang

max. 4000 
mm lang

max. 3100 
mm lang

max. 3100 
mm lang

max. 2500 
mm lang

> 1000 – 1250 max. 4000 
mm lang

max. 3000 
mm lang

max. 3100 
mm lang * *

> 1250 – 1600 max. 4000 
mm lang

max. 3000 
mm lang

* Auf Anfrage

Platten aus Messing - warmgewalzt

Breite
(mm)

Dicke (mm)

3 – 5 > 5 – 12 > 12 – 20 > 20 – 60 > 60 – 200 > 200

30 – 1000 max. 6000 
mm lang

max. 8000 
mm lang

max. 4000 
mm lang

max. 6200 
mm lang

max. 4000 
mm lang *

> 1000 – 2500 max. 6000 
mm lang

max. 8000 
mm lang

max. 4000 
mm lang

max. 6200 
mm lang * *

> 2500 – 3000 * max. 4000 
mm lang

max. 4000 
mm lang

> 3000 – 3200 * max. 4000 
mm lang

> 3200 * *

* Auf Anfrage
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Kupfer-Nickel-Legierungen

Europäische Norm DIN-Norm (alt) ASTM Typische Eigenschaften / Anwendungen Fertigungs-
norm

CuNi5-
Fe1Mn

CuNi5-
Fe1Mn

Legierung mit guter Beständigkeit gegen 
Meerwasser, Erosion und Korrosion sowie guter 
Schweißbarkeit.
Anwendung: Offshore, maritime Anwendungen

GOST

CuNi10-
Fe1Mn CW352H CuNi10-

Fe1Mn 2.0872 C70620

Legierung mit guter Beständigkeit gegen 
Meerwasser, Erosion und Korrosion sowie guter 
Schweißbarkeit. 
Anwendung: Apparatebau, Rohrbodenplatten, 
Seewasseraufbereitung, geschweißte Rohre, 
maritime Anwendungen, Plattierauflagen

DIN EN 1652

CuNi30-
Mn1Fe CW354H CuNi30-

Mn1Fe 2.0882 C71500

Legierung mit ausgezeichnetem Widerstand 
gegen Meerwasser, Erosion und Korrosion 
(durch erhöhten Nickel-Gehalt) und guter 
Schweißbarkeit. Anwendung: Apparatebau, 
Rohrbodenplatten, Seewasseraufbereitung, 
maritime Anwendungen, Plattierauflagen

DIN EN 1652

Kupfer-Zinn-Legierungen

CuSn4 CW450K CuSn4 2.1016 C51100

Legierung mit sehr guter Kaltumformbarkeit 
und Korrosionsbeständigkeit, welche gut weich-
und hartlötbar ist und gute elektrische 
Leitfähigkeit (innerhalb der Werkstoffgruppe) 
bietet; höhere Festigkeiten gegenüber Kupfer

DIN EN 1652

CuSn5 CW451K CuSn5 C51000

Legierung mit guter Kaltumformbarkeit und 
Korrosionsbeständigkeit; unempfindlich gegen 
Spannungsrisskorrosion.
Anwendung: Elektroindustrie, 
Automobiltechnik, Fassade, Denkmale, 
Kunstwerke

DIN EN 1652

CuSn6 CW452K CuSn6 2.1020 C51900

Legierung mit guter Kaltumformbarkeit und 
sehr guter Korrosionsbeständigkeit; gut lötbar.
Anwendung: Federn aller Art, besonders 
Elektroindustrie; Metallschläuche,
Fassade, Denkmale, Kunstwerke

DIN EN 1652

CuSn8 CW453K CuSn8 2.1030 C52100

Legierung mit guter Kaltumformbarkeit; 
gegenüber CuSn6 erhöhte Abriebfestigkeit, 
Korrosionsbeständigkeit, Festigkeit, Härte; gute 
Gleiteigenschaften. Anwendung: Gleitelemente, 
besonders für dünnwandige Gleitlagerbuchsen 
und Gleitleisten, Federn

DIN EN 1652
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Kupfer-Aluminium-Legierungen

Europäische Norm DIN-Norm (alt) ASTM Typische Eigenschaften / 
Anwendungen

Fertigungs
norm

CuAl8-
Fe3Sn C61300 wesentliche Eigenschaften: 

Legierungen mit hohen Festigkeiten 
gegenüber Kupfer-Werkstoffen (auch 
bei erhöhten Temperaturen) bei 
ausgezeichneter 
Korrosionsbeständigkeit gegenüber 
neutralen und sauren wässrigen 
Medien sowie Meerwasser; gute 
Beständigkeit gegen Verzundern sowie 
Erosion und Kavitation. Wir beraten Sie 
gern bei speziellen Anforderungen
und helfen bei der Auswahl der 
richtigen Legierung.

DIN EN 
1652

CuAl8Fe3 CW303G CuAl8-
Fe3 C61400

CuAl11Fe3 CuAl11-
Fe3 C62400

CuAl9Mn2 CuAl9-
Mn2 2.0960 Anwendung: hochbelastete Lagerteile, 

Gleitleisten
DIN EN 
1652

CuAl10-
Fe3Mn2 CW306G CuAl10-

Fe3Mn2 2.0936 CA104 Anwendung: chemischer Apparatebau, 
zunderbeständige Teile BS

CuAl10-
Ni5Fe4 CW307G CuAl10-

Ni5Fe4 2.0966 C63000

Anwendung: Teile mit höchster 
Festigkeit, höchstbelastete Lagerteile, 
Verschleißteile, Propeller für Schiffe, 
chemischer Apparatebau, 
Rohrbodenplatten, maritime 
Anwendungen, Kaliindustrie

DIN EN 
1652

Speziallegierungen

CuAsP CuAsP 2.1491 Nur
BS C107

höhere Korrosionsbeständigkeit 
und geringere Zunderneigung 
gegenüber reinem Kupfer. 
Anwendung: Feuerbuchsen

Nur BS 
C107

CuSi3Mn CuSi3Mn 2.1525 C66500
Apparatebau, Wärmetauscher, 
chemische Industrie, Bauwesen, 
Kunsthandwerk

CuMn2 CuMn2 2.1363 chemischer Apparatebau

C67000 CW704R C67000 hohe Festigkeit, hohe statische und 
dynamische Belastbarkeit
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Kupfer-Nickel-Abmessungen

Breite
(mm)

Dicke (mm)

3 – 5 > 5 – 12 > 12 – 20 > 20 – 60 > 60 – 200 > 200

30 – 1000 max. 6000 
mm lang

max. 8000 
mm lang

max. 4000 
mm lang

max. 6200 
mm lang

max. 4000 
mm lang *

> 1000 – 2500 max. 6000 
mm lang

max. 8000 
mm lang

max. 4000 
mm lang

max. 6200 
mm lang * *

> 2500 – 3000 * max. 4000 
mm lang

max. 4000 
mm lang

> 3000 – 3200 * max. 4000 
mm lang

> 3200 * *

* Auf Anfrage

Kupfer-(Aluminium-Bronzen)

Breite
(mm)

Dicke (mm)

0 – 1250 > 1250 – 1600 > 1600 – 2000 > 2000 – 3000 > 3200

3 – 5 max. 3050 mm 
lang

> 5 – 12 max. 3050 mm 
lang

max. 3050 mm 
lang *

> 12 – 20 max. 3050 mm 
lang

max. 3050 mm 
lang

max. 3050 mm 
lang *

> 20 – 60 max. 4000 mm 
lang

max. 4000 mm 
lang

max. 4000 mm 
lang * *

> 60 - 130 max. 4000 mm 
lang

max. 4000 mm 
lang

max. 4000 mm 
lang

> 200 * * *

* Auf Anfrage
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Die Lagerung unserer blanken und veredelten Band- und Stanzprodukte (im Nachfolgenden 
„Produkte“ genannt) beeinflusst ggfs. deren Beschaffenheit. 

Sofern die vorgenannten Produkte bei konstanter Raumtemperatur in trockener Atmosphäre und in 
einer unbeschädigten Verpackung gelagert werden, gilt im Hinblick auf die mechanischen 
Eigenschaften, die Oberflächenbeschaffenheit und die Verarbeitbarkeit folgendes: 

Mechanische Eigenschaften

Die mechanischen Produkteigenschaften (einschließlich der Rauheit) für unsere Produkte sind 
in jedem Fall mindestens für die Dauer der gesetzlichen Gewährleistungszeit gegeben; 
während dieser Zeit bleibt auch die Schichtdicke, nachprüfbar unter Anwendung des 
Röntgenfluoreszenzverfahrens, gleich. 

Oberflächenbeschaffenheit

Mit Öl geschützte Produkte sind bis zu drei Monaten vor Oxidation geschützt. 
Mit Benzotriazol oder anderen Medien passivierte blanke Oberflächen sind bis zu einem 
halben Jahr vor Oxidation geschützt. Veredelte Oberflächen oxidieren im 
Angströmbereich und können zunehmend eine leicht gelbliche bis schwarze Schicht 
entwickeln. Jedoch wird bei einer Verarbeitung binnen einer Jahresfrist diese 
Schichtregelmäßig durch die Relativbewegung beim Stecken aufgrund der dabei üblicherweise 
aufgewandten Kontaktkräfte durchrieben. 

Verarbeitung von Bändern mit Beschichtung

Die Lötbarkeit/Benetzungsfähigkeit kann durch das diffusionsgesteuerte Wachstum der 
intermetallischen Phasen, insbesondere bei dünnen Zinnauflagen, beeinträchtigt werden. Bei 
Edelmetallbeschichtungen (beispielsweise mit Silber oder Gold) von Produkten empfehlen wir 
eine Passivierung. Bei Einhaltung der oben beschriebenen Lagerbedingungen kann - je nach 
Beschichtungsverfahren - bis zu einem halben Jahr eine einwandfreie Verarbeitung 
(gewährleistet werden. Darüber hinaus gelten jedoch die Herstellerangaben der jeweiligen 
Beschichter vorrangig. 

Lediglich der Vollständigkeit halber weisen wir darauf hin, dass die vorstehend beschriebenen 
Informationen sich nicht auf weiterverarbeitete Produkte erstrecken. Einflüsse, die aus der 
Weiterverarbeitung – bei Ihnen oder in der weiteren Lieferkette – herrühren, fallen nicht in unseren 
Verantwortungsbereich und sind Ihrerseits zu berücksichtigen.
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KME - MIT 
GROSSEN IDEEN
IN DIE ZUKUNFT

PROFUNDE KENNTNISSE, INNOVATIVE PRODUKTE AUS KUPFER VON HERAUSRAGENDER 
TECHNOLOGISCHER QUALITÄT, UMWELTFREUNDLICHE FERTIGUNG UND EIN STARKES TEAM. MEHR 
ALS GUTE GRÜNDE, IHRE KARRIERE BEI KME ZU STARTEN. BEI UNS WERDEN SIE TEIL EINES 
GROSSEN MITTELSTÄNDISCHEN INDUSTRIEUNTERNEHMENS MIT INTERNATIONALER AUSPRÄGUNG.

Mit mehr als 4.000 Mitarbeitern in Europa, Asien und den USA fertigen wir Halbzeuge und 
Sonderprodukte aus nachhaltigem Kupfer und Kupferlegierungen. Unser Produktprogramm für 
Anwender aus den verschiedensten Industriezweigen bietet ein breites Spektrum von High-Tech 
Lösungen bei hoher Produktqualität und ist weltweit verfügbar.

Das umfassende Know-how unserer Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter ist die wichtigste 
Voraussetzung für unseren Erfolg, gemeinsam arbeiten wir an innovativen Lösungen für die 
Zukunft. Daher stehen Arbeitssicherheit, Wohlbefinden und vor allem die Gesundheit unserer 
Mitarbeiter im besonderen Fokus der KME, denn die internationale KME-Mannschaft ist das 
Wertvollste, was wir haben. Wir bilden mit Engagement weiter und begleiten unsere Mitarbeiter 
individuell auf dem Weg in eine gemeinsame Zukunft mit großen Ideen. Kupfer ist Zukunft! 
Vielleicht auch bald Ihre – bei der KME.

KME ALS ARBEITGEBER

Kontakt: bewerbung@kme.com . Tel +49 (0)541/321-1638
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KME Germany GmbH
Klosterstraße 29
D-49074 Osnabrück

Aufgrund möglicher Veränderungen und Abweichungen im Produktionsprozess können
die im Prospekt / der Broschüre gemachten Angaben nicht als Garantie oder zugesicherte 
Eigenschaft angesehen werden.
Änderungen bzw. Modifizierungen in der Zusammensetzung der Produkte bleiben ausdrücklich
vorbehalten, so dass aus ihnen keinerlei Gewährleistungsansprüche abgeleitet werden können.

www.kme.com

Sabine Kahmann +49 (0) 541 - 321 1548 sabine.kahmann@kme.com

Marc Kovermann +49 (0) 541 - 321 3520 marc.kovermann@kme.com

Matthias Dieckmann +49 (0) 3476 - 89 2375 matthias.dieckmann@kme.com

Josef Mommertz +49 (0) 173 - 56 69 314 josef.mommertz@kme.com
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