C37700 :

CuZn39Pb2 COPPER SOLUTIONS

ENGINEERING

Legierungsbezeichnung Eigenschaften
EN CuzZn39Pb2 CuZn39Pb2 die am hiufigsten verwendete Legierung fir
CW612N Zerspanungsarbeiten. Sie hat hervorragende Warmverarbeitungs- und
DIN CEN/TS 13388 2.0380 Schmiedeeigenschaften. Eine Kaltumformung ist nur in geringem Umfang
moglich.
JIS C3771
BS CZ120
UNS C37700

Chemische Zusammensetzung (Richtwerte)

Gewichtsanteil in Prozent

Cu 59..60 %
Zn Rest %
Pb 1.6..2.5 %
Sn 0.2 % Teile fiir die elektrische Industrie.

Mechanical Properties (EN 1652)

Zustand Zugfestigkeit Streckgrenze Dehnung KorngroRe Harte
Minimum Minimum
Rm Rpo, Asomm Hv *
MPa MPa % HV
R360 360 .. 440 <270 % >30 <15 90..120
15..30
20..40
35..70
R420 420 .. 500 >270* >12 120..150
R490 490..570 >420* 150.. 150
R560 >510 >510* >175

* nur zur Information
Physikalische Eigenschaften Elektrische Leitfahigkeit

Typische Werte im gegliihten Zustand bei 20 °C

18
Dichte 8.45 g/cm3
. 17

Thermischer o 3
Ausdehnungskoeffizient AU E S 22 e €
Spezifisch g 161
pezifische ) =
Warmekapazitat o ety =

15 -
Warmeleitfahigkeit 117 W/(m-K) <

T 14 -
Elektrische Leitfahigkeit MS/m 14 MS/m o

. 13
Elektrische Leitfahigkeit IACS 24 %
Thermischer Koeffizient 12 ! ! !
des elektrischen (0..100°C) 1.6 103/K R360 R420 R490 R560
Widerstands

Zustand

E-Modul GPa 102 GPa
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C37700 ®

CuZn39Pb2 COPPER SOLUTIONS

ENGINEERING

Herstellungseigenschaften * Korrosionsbestindigkeit *

Kaltumformungseigenschaften Ausreichend CuZn39Pb2 hat eine gute Bestandigkeit gegen Wasser,
Wasserdampf, verschiedene Salzlésungen und viele

Zerspanbarkeit (Stufe 20) Ausgezeichnet organische Fliissigkeiten, Land-, See- und
Galvanische Eigenschaften Ausgezeichnet Industrieatmosphare.
Feuerverzinnungseigenschaften Ausgezeichnet Unter bestimmten Bedingungen (Wasser mit hohem
Chlorgehalt und geringer Karbonathérte) kann eine als
H n A " A A
Weichléten, Hartléten Ausgez'elchnet Entzinkung _bezglchnete.Korros!onsform auftreten,
/Ausreichend auBerdem neigt diese Legierung im kaltverformten Zustand
. . . unter innerer und/oder duBerer Zugspannung bei
WiderstandsschweiRen Ausreichend Vorhandensein aggressiver Agenzien wie Ammoniak,
SchutzgasschweiRen Weniger geeignet aminischen Ammoniaksalzen zur "Spannungsrisskorrosion”.
Zugspannungen konnen nach der Herstellung wahrend der
LaserschweiRRen Ausreichend Montage oder Installation ausgelibt werden.
* Fur weitere Einzelheiten rufen Sie unseren technischen Dienst an Eine Warmebehandlung kann dazu beitragen,

Spannungsrisskorrosion zu vermeiden. Halbfertigprodukte
kénnen eine Spannungsarmgliihung oder eine
Erweichungsbehandlung erhalten.

Biegewechselfestigkeit (bei Raumtemperatur)

Die Ermudungsfestigkeit gibt einen Hinweis auf den Widerstand gegen Schwankung der aufgebrachten Spannung. Sie wird unter
symmetrischer Wechsellast gemessen. Die maximale Biegebelastung fir 107 Lastzyklen ohne Riss wird gemessen. Abhidngig von der
Zustandsklasse betragt sie etwa 1/3 der Zugfestigkeit R,,..

Verfiigbare Lieferformen (Fir weitere Einzelheiten rufen Sie unseren Verkaufsservice an)

Bander in Ringen

Gespulte Bander mit Spulgewichten bis zu 1.5 t

TECSTRIP®_multicoil bis zu 2.5 t

Feuerverzinnte Bander mit Dicken von 0.10 bis 1.20 mm

Aufgrund kontinuierlicher Verbesserungen innerhalb unseres Produktionsprozesses kénnen die in unserer Broschiire angegebenen Details nicht garantiert werden. Wir behalten uns das Recht vor,

unsere Produkte ohne vorherige Ankiindigung zu aktualisieren oder zu &ndern. Wir empfehlen lhnen, eine Bestatigung unserer Produktdetails / Spezifikationen einzuholen, bevor Sie sich auf bestimmte
Legierungen festlegen.
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