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Aujourd’hui, nos clients préconisent différents revétements sur les matériaux en cuivre
pour assurer la fiabilité fonctionnelles des systémes de contact. Nous répondons a ces
spécifications grace a nos installations d’étamage a chaud et de traitement de surface
électrolytique, disponibles sur plusieurs sites KME.

ETAMAGE A CHAUD SELON LA NORME DIN EN 13148 (conforme a la directive RoHS)

Couches étain pur étain-argent (Sn28M) étain thermique (Sn13)
Gamme d‘épaisseur (mm) 0,10-1,20
Largeur (mm) 15-330
0,8-2 ° - °
1-3 [ ] [ J -
2-5 [ ) [} -
Epaisseur 3.7 o o
de la couche (um)
4-8 ° ° -
5-10 ° ° -
10-20 ° ° -

Note

En régle générale, l‘épaisseur de commande du matériau en bande est celle de la bande non revétue.
L‘épaisseur du revétement doit étre ajoutée a |‘épaisseur de commande.

D‘autres épaisseurs de revétement sont possibles sur demande.

TRAITEMENT ELECTROLYTIQUE SELON DIN EN 14436 (conforme RoHS)

Couches Cu+Sn Ni+Sn Ni+Cu+Sn Ag
mat
brillant
Finition de la surface I N/A
reflow

brossé mat
brossé brillant

Gamme d‘épaisseur (mm) 0,2-2,0 (>2-5surdemande)

Largeur (mm) 5-340 (> 340 - 450 sur demande)
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® = marque déposée
Nous nous réservons le droit d‘apporter des modifications dans l‘intérét du progrés technique.
Les couleurs de cette brochure sont reproduites par impression et doivent étre considérées comme approximatives.



