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KME SERVIZIO DI PLACCATURA

Per garantire l‘affidabilita funzionale del sistema di contatto, oggi i nostri clienti ci
richiedono diversi rivestimenti sui materiali di rame. Noi soddisfiamo queste specifiche

con i nostri impianti di stagnatura a caldo e di galvanizzazione, disponibili in varie sedi KME.

STAGNATURA A CALDO SECONDO DIN EN 13148 (conforme a RoHS)

Tipo di Rivestimeno stagno puro stagno-argento (Sn28M)  stagno termico (Sn13)
Gamma di spessori (mm) 0,10-1,20
Gamma di larghezza (mm) 15-330
0,8-2 ° - °
1-3 [} [ ] -
2-5 [ ] ([ ] -
Spessore del 3-7 ° ° ~
rivestimento (um)
4-8 ° ° -
5-10 [ ] ([ ] -
10-20 [ [ -

Nota

In genere, lo spessore ordinato del nastro e quello del nastro non rivestito.
Lo spessore del rivestimento deve essere aggiunto allo spessore ordinato.
Altri spessori di rivestimento sono possibili su richiesta.

STAGNATURA GALVANICA SECONDO DIN EN 14436 (conforme a RoHS)

Tipo di Rivestimeno Cu+Sn Ni+Sn Ni+Cu+Sn Ag
opaco
brillante
.. . . N/A
Finitura superficiale reflow

spazzolato opaco
spazzolato brillante

Gamma di spessori (mm) 0,2-2,0 (>2-5surichiesta)

Gamma di larghezza (mm) 5-340 (> 340 - 450 su richiesta)
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