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STANGEN UND PROFILE 
UNSER ANSPRUCH.  Energie im 21. Jahrhundert ist anspruchsvoll. Sie soll ökologisch verträglich, jederzeit verfügbar, effizient 

und günstig sein. Das macht ihre Erzeugung, Verarbeitung und Verteilung so komplex. Energieverteilungssysteme (wie Bus Bars), 

Transformatoren und andere elektrische Komponenten in der Windenergie und dem Offshore-Bereich können nicht mehr ohne 

Kupfer. Auch im Elektromaschinenbau oder Automobilbereich ist das rote Metall unverzichtbar. Kupfer hält widrigsten Umweltbe-

dingungen korrosionsfrei stand und verfügt über beste thermische Leitfähigkeit. Aufgrund seiner hervorragenden Eigenschaften 

steigt die Verwendung von Kupfer seit Jahren.

KME zählt zu den führenden Lieferanten von Stangen und Profilen. Wir bieten eine breite Palette an Flachstangen, Rundstan-

gen, Vierkantstangen und zeichnungsgebundenen Profilen aus Kupfer und niedriglegierten Kupferlegierungen an. Als erfah-

rener und zuverlässiger Partner begleitet KME seit langem alle Veränderungen im Markt und liefert innovative Produkte. Die 

neuesten Trends gehen in Richtung Zulegierung sowie sauerstofffreies Kupfer (Cu-OF/Cu-OFE). Auch hier sind wir dabei. Wir 

fertigen nach allen wichtigen Standards wie EN, ASTM, GOST und JIS sowie nach Sonderanforderungen.
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UNSER KNOW-HOW – IHR VORTEIL.  Das Geheimnis zur Erzeugung von bestem Kupfer liegt im Ferti-
gungsprozess. Wenn wir bei KME Mansfeld GmbH von der sprichwörtlich langjährigen Erfahrung reden, 
meinen wir hundert plus. Seit unserer Gründung im Jahre 1909 gießen und pressen und ziehen wir 
Stangen und Profile in verschiedenen Material- und Oberflächenqualitäten, Produktformen, Längen  
und Durchmessern. 

Der Produktionsprozess bei KME ist vollintegriert. So halten wir unseren Materialkreislauf geschlossen. 
Denn nur aus gutem Vormaterial kann schließlich bestes Halbzeug werden. Unsere Technologie garantiert, 
dass jede Anwendung  genau das richtige Material erhält. Das hat im Markt Standards gesetzt. 

SCHNELLER SCHALTEN. 
MIT KME KUPFER.

KUPFER IST NICHT GLEICH KUPFER. JE NACH ANWENDUNG 
KOMMEN SPEZIFISCHE KUPFER ARTEN UND LEGIERUNGEN ZUM 
EINSATZ. WÄHREND CU-ETP FÜR AUF TR ÄGE IM SCHALT-ANL AGEN-
BAU IN FR AGE KOMMT, SIND BEI HOCHQUALITATIVEN ANFORDER-
UNGEN – ET WA IM VAKUUMBEREICH – CU- OF/CU- OFE- QUALITÄTEN 
GEWÜNSCHT. 

MIT STANGEN UND PROFILEN VON DER KME 
MANSFELD GMBH ENTSCHEIDEN SIE SICH FÜR:
-	 saubere, blanke Oberflächen
-	 ein in Toleranzen auf Basis der allgemeinen 
	 Industrienorm oder nach Kundennorm gefertigtes 
	 und geprüftes Produkt
-	 eine umfassende Unterstützung und Beratung 
	 in der Auswahl 				  
-	 einen langlebigen, lebendigen, vielfältig variierbaren 
	 und wartungsfreien Werkstoff
-	 ein leicht und flexibel zu verarbeitendes Material
-	 einen recyclebaren, ökologisch und ökonomisch  
	 überzeugenden Werkstoff
-	 maximale Produkt-, Formen- und Dickenvielfalt

-	 integrierte Produktion, vom Gießen des Bolzens  
	 bis zur fertigen Stange bzw. Produktion nach 
	 ASCON Technologie – alles aus einer Hand
-	 über 100 Jahre Expertise im gesamten Spektrum  
	 der Kupferproduktion und -verarbeitung
-	 hochqualifizierte Mitarbeiter 
-	 umfangreiche Beratung und Unterstützung bei
		  -	 bei der Produktentwicklung
		  -	 den Oberflächenqualitäten
		  -	 der Optimierung des Materialeinsatzes 		
		  -	 neuen Anwendungen			 
		  -	 der Verbesserung von Geschäftsabläufen und 
			   technologischen Prozessen
-	 produkt- und auftragsspezifische Verpackung	
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Warten auf ihre Verpackung: gezogene Rundstangen im Zwischenlager. 
Produkte von KME erhalten spezifische, normgerechte und sichere Verpackungen. 

SCHNELLER SCHALTEN. 
MIT KME KUPFER.



FERTIGUNGSABLAUF FÜR STANGEN UND PROFILE 

Gießen
In unserer vertikalen Bolzenstranggussanlage gießen wir ein breites Sortiment 
an Kupfersorten einschließlich niedrig legiertem Kupfer zu Formaten für die 
Halbzeugherstellung. Jede Gusscharge erhält erst nach der Analyse ihre Freiga-
be zur Weiterverarbeitung. Zur Rückverfolgbarkeit fließen diese Werte in eine 
Datenbank ein.

Pressen
Nach dem Sägen in optimale Abschnitte erwärmen wir den gegossenen Bolzen 
auf Presstemperatur. Hier wird er auf einer 30,9-MN-Strangpresse zu Stangen 
und Profilen verpresst. 

Conformverfahren
Die Möglichkeit der Stangenfertigung mit dem Conformverfahren bietet KME 
ebenfalls an. 

Ziehen
Um bestimmte mechanische Eigenschaften, Maßtoleranzen und Oberflächen 
zu erzielen, erfolgt mittels Ziehtechnik eine Kaltumformung. Darüber hinaus 
wird ein Teil der Stangen im gepressten Zustand für Schmiedeanwendungen 
geliefert.

Bolzenlager

Presse

Zieherei
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UNSERE
FERTIGUNG.

STA NGEN UND  PROFILE



FLACHSTANGEN 

Sie haben hervorragende Biegeeigenschaften und können vielfältig eingesetzt 
werden. 

Verwendung:
-	 Schaltanlagenbau (Nieder- und Mittelspannung)
-	 Energieverteilungssysteme (Bus Bars)
-	 Transformatoren/elektrische Komponenten 
-	 Elektromaschinenbau
-	 Windenergie 
-	 Automotive

KME Mansfeld GmbH liefert Flachstangen von 15 x 3 mm bis zu einer max. Breite 
von 210 mm und 20 mm Dicke und deckt damit das gesamte Sortiment in diesem 
Bereich ab. Neben den kompletten Standardabmessungen bieten wir eine Vielzahl 
von Zwischenabmessungen an. Die Flachstangen können in abgerundeter oder 
scharfkantiger Ausführung sowie mit halbrunden Seiten gefertigt werden.

Auf Kundenwunsch liefern wir mit eingeschränkten Toleranzen und Härte- 
bzw. Festigkeitswerten. Kurz- bzw. Fixlängen können mit einer Längentoleranz 
von 1 mm angeboten werden. 

BREITE  IN MM
DICKE IN MM
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Flachstangen rundkantig (RD) und scharfkantig (SH) sowie halbrunde Seiten (CE). Andere Abmessungen auf Anfrage.
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RUNDSTANGEN/VIERKANTSTANGEN
KME Kupferstangen eignen sich aufgrund der Materi-
alqualität hervorragend für spezielle technologische 
Verfahren wie etwa das Kaltfließpressen.

Verwendung:
-	 Elektrotechnik
-	 Maschinenbau
-	 Kontaktwerkstoff bei stromführenden Kontaktteilen

KME liefert Rundstangen im Abmessungsbereich von 6 
mm bis 230 mm für eine breite Palette von elektrotech-
nischen Anwendungen. Neben Cu-ETP als dem Haupt-
werkstoff bedienen wir unsere Kunden in zunehmendem 
Maße mit Cu-OF- und Cu-OFE-Stangen, die für hochqua-
litative Anforderungen wie z.B. in der Vakuumtechnik 
eingesetzt werden.Kupferstangen können bis 152 mm 
Durchmesser in gezogener Ausführung mit sehr guter 
Oberfläche und eingeengten Toleranzen sowie mit Fes-
tigkeits- und Härtewerten entsprechend den Kundenvor-
gaben gefertigt werden. 

DURCHMESSER/KANTENLÄNGEN IN MM

6 8 10 15 20 25 30 35 40 45 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 152 200 230

Vierkant gepresst

Vierkant gezogen

Rund gepresst

Rund gezogen

Festigkeitswerte oder Härtewerte nach DIN EN 13601 bzw. KME Mansfeld-Werknorm.

Aufgrund der hohen KME-Kupferqualität und einer 
speziellen Legierung unter der Bezeichnung V-Kupfer 
sowie einer Geradheit von 1 mm/m lassen sich unsere 
Rundstangen auf modernen Hochleistungsdrehautoma-
ten bearbeiten. Auf Wunsch werden die Rundstangen für 
Drehereien mit angefasten Enden geliefert.

Mittels einer separaten Wirbelstromprüfung kann 
für Sonderanforderungen eine fehlerfreie Oberflä-
che garantiert werden. Weiterhin bieten wir CuSP-
(Schwefelkupfer-)Stangen mit  
besonders guten Zerspanungseigenschaften an. 

Neben den gezogenen Stangen liefert KME in beträcht-
lichem Umfang gepresste Stangen für das Warmpressen 
(Schmieden) von Kupferteilen. Vierkantstangen, die bis 
zur SW 110 in gezogener Qualität geliefert werden kön-
nen,  sowie Sechskantstangen ergänzen unser Sortiment.
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PROFILE
KME entwickelt sich zunehmend zu einem leistungs-
fähigen Lieferanten von Profilen und anspruchsvollen 
Zeichnungsprofilen. Die Profile können gepresst oder 
gezogen bis zu einer maximalen Querschnittsfläche von 
10.000 mm² angeboten werden.

Mit der Lieferung von Spezialprofilen können unsere 
Kunden effiziente, passgenaue Lösungen für ihre 
Produkte finden und außerdem Materialeinsparungen 
erzielen.

ZEICHNUNGSPROFILE NACH KUNDENWUNSCH-
Die Illustration zeigt Zeichnungsprofile, die wir im Auftrag 
von Kunden erstellt haben. Weitere Profile nach Zeich-
nung sind jederzeit auf Anfrage möglich.

Wir stützen uns bei der Fertigung von komplizierten Zeich-
nungsprofilen auf unser langjähriges Know-how und die 
eigene Werkzeugfertigung mit einem Bearbeitungszentrum 
und moderner Erodiertechnik. Unsere Techniker stehen für 
eine individuelle Beratung zur Erarbeitung der passenden 
Lieferspezifikation gerne zur Verfügung.

Verwendung:
-	 Elektrotechnik
-	 Maschinenbau
-	 Kontaktwerkstoff bei stromführenden Kontaktteilen
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EUROPÄISCHE NORM    DIN-NORM (ALT) ASTM FERTIGUNGSNORM TYPISCHE EIGENSCHAFTEN/ANWENDUNGEN

Cu-ETP CW004A
E-Cu 58
E-Cu 57

2.0065
2.0060

C11000 DIN EN 13601
Standardlegierung für elektrische Komponenten,
Hauptanwendung im Schaltanlagenbau

Cu-HCP  
Cu-PHC

CW021A
CW020A

SE-Cu 2.0070 C10300 DIN EN 13601
wasserstoffbeständig, sehr hohe Leitfähigkeit,
gut schweißbar

Cu-OF CW008A OF-Cu 2.0040 C10200 DIN EN 13601
wasserstoffbeständig, sehr hohe Leitfähigkeit,
gut schweißbar

Cu-OFE CW009A C10100 DIN EN 13601
hohe Reinheit, Cu 99,99 % für Vakuumschaltanlagen, 
Halbleiter, Elektronenröhren

CuAg0,10 CW013A CuAg0,1 2.1203 C11600 DIN EN 13601 für Elektromotoren/Verkehrstechnik

CuAg0,10P CW016A CuAg0,1P 2.1191 C11700 DIN EN 13601 Hauptlegierung für den Bau von Generatoren

Cu-DHP CW024A SF-Cu 2.0090 C12200 DIN EN 12163
sehr gut schweißbar, ohne besondere  
Anforderungen an die Leitfähigkeit

CuSP CW114C CuSP 2.1498 C14700 DIN EN 12164
gute Zerspanungseigenschaften, Verwendung  
für Automatendrehteile, für Kontaktteile, Schweiß-
düsen

Außerdem können weitere CuAg-Werkstoffe wie z.B. CuAg0,2, CuAg0,03, CuAg0,04 geliefert werden. 
Die Lieferung nach anderen internationalen Normen wie z.B. JIS oder GOST ist nach Vereinbarung möglich.

DATEN UND FAKTEN
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ABMESSUNGEN UND LEGIERUNGEN  CU-WERKSTOFFE/LEGIERUNGEN
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Frisch gepresst in Reih und Glied: Pressringe im
 Zwischenlager. Jeder Ring wiegt bis zu 450 kg.
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KME Mansfeld  GmbH      Lichtlöcherberg 40      06333 Hettstedt      DEUTSCHLAND 
T +49 3476 89-0      F +49 34 76 89-2090      he-info@kme.com      www.kme.com

WWW.KME.COM
Weitere Informationen finden Sie unter:


